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1. DAMMEN MIT HERZ UND VERSTAND

1.1. DIE ALLFATHERM-DAMMSYSTEME

Die ALLFAtherm-D&mmsysteme iiberzeugen mit finf Systemen fiir die Fassadend&mmung:

Unterschieden werden die Systeme expert und classic. Der Zusatz ,org” oder ,min” sagt
llF aus, ob es sich um ein organisches oder mineralisches System handelt.
Die schlaue Art zu démmen. )
Uberall dort, wo ein auBenseitiges Warmed@mm-Verbundsysteme (WDVS) nicht méglich
oder gewiinscht ist, ist Innendémmung die Lésung! Mit dem ALLFAtherm-Klima-System

kénnen einzelne Réume, Wohnungen oder ganze Gebéude technisch sicher und kosten-

effizient energetisch saniert werden.

Die Qualitdtsmerkmale der ALLFAtherm-D&mmsysteme orientieren sich konsequent an den
unterschiedlichen Anspriichen und Anforderungen - ob héchste Belastbarkeit, vielféltige
Gestaltungsméglichkeiten, Carbon-Technologie fir extreme Belastungen oder optimaler

Waérmeschutz im bewéhrten mineralischen System.

1.2. SICHERHEIT IM SYSTEM

Die Marke ALLFAtherm garantiert hohe Funktionssicherheit und Qualitét und steht unterm
Strich fir das perfekte Zusammenspiel erstklassiger Komponenten und Systembestand-
teile, die sténdigen Kontrollen und Prifungen unterliegen. Sicherheit im System umfasst
dabei mehr als die Summe der Eigenschaften aller Teile. Im bauaufsichtlich notwendigen
Zulassungsverfahren werden fir die ALLFAtherm-D&mmsysteme in folgenden Bereichen
umfangreiche Nachweise erbracht: Standsicherheit, Wérmeschutz und klimabedingter

Feuchteschutz, Schallschutz, Brandschutz.

Sicherheit im System heif3t auch, dass nur aufeinander abgestimmte Produkte (von der
Perimeterddmmung bis zum Oberputz und Anstrich) aus dem ALLFAtherm-Sortiment von
ALLIGATOR verwendet werden. Sicherheit im System heif3t weiterhin, dass ein WDV-
System nur durch qualifizierte Fachhandwerker ausgefihrt wird. Alles das bedeutet ein

HaéchstmaB an Langlebigkeit der Fassade und Sicherheit fir Verarbeiter und Hausbesitzer.



2. GRUNDLAGEN DER PLANUNG UND VERARBEITUNG

2.1. DOKUMENTE UND REGELWERKE

Fir die fachgerechte Planung, Ausschreibung und Verarbeitung von WDVS sind insbeson- HINWEIS

dere folgende Dokumente und Regelwerke in der jeweils giiltigen Fassung zu beachten:
Diese Unterlage dient als Hilfs-

mittel und Richtlinie zur Planun

* Allgemeine bauaufsichtliche Zulassungen bzw. européische technische ) 9
und Verarbeitung der Produkte
aus dem ALLFAtherm-Sortiment

der ALLIGATOR FARBWERKE.

Bewertungen (ETA)

* Verarbeitungsvorschriften des Systemherstellers
¢ Technische Merkblétter der einzelnen Komponenten

¢ Allgemeine technische Vertragsbedingungen (ATV)
DIN 18345 Wéarmedémm-Verbundsysteme

* DIN 55699 Verarbeitung von Wérmdédmm-Verbundsystemen
* BFS-Merkblatt 21 des Bundesausschuss Farbe und Sachwertschutz ,Technische
Richtlinien fir die Planung und Verarbeitung von Wérmed@mm-Verbundsystemen”

und alle darin in Bezug genommenen Regelwerke

* Unfallverhiitungsvorschriften und Sicherheitsmerkblétter der

Bauberufsgenossenschaften

¢ Allgemeines Baurecht (LBO)

* Energieeinsparverordnung (EnEV)




2. GRUNDLAGEN DER PLANUNG UND VERARBEITUNG

2.2. VORAUSSETZUNGEN FUR DIE FACHGERECHTE VERARBEITUNG

1. Die allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen legen fest, dass alle Komponenten ei-
nes WDVS von einem Hersteller geliefert werden misssen. Nur durch den konsequenten
Einsatz abgestimmter und geprijfter Komponenten kann die dauerhafte Funktionalitét
garantiert werden. Bei einem Abweichen hiervon erlischt die Systemzulassung und der

Fachunternehmer kann sich nicht auf eine Herstellergewdhrleistung berufen.

2. Bauliche Gegebenheiten miissen auf die Erfordernisse eines WDVS abgestimmt sein.

Gerade bei der Altbausanierung sind ggf. Anderungen erforderlich.

3. Anschluss- und Detailausfihrungen miissen vor Beginn der Arbeiten eindeutig von dem
Planer eines WDVS vorgegeben werden. Dazu gehért auch die Festlegung der oberen

und unteren Sockellinie.

4. Erforderliche Untergrundvorbehandlungen sind objektbezogen. Diese miissen ggf. vom
Planer im Leistungsverzeichnis prézise beschrieben werden. Der Untergrund muss der
DIN 18202 (Maftoleranzen im Hochbau, Tabelle 3 - Ebenheitstoleranzen fir nicht
flachenfertige Wénde) entsprechen. Der Auftragnehmer muss den Untergrund sowie
die Voraussetzungen am Objekt priifen. Bei Bedenken sind diese schriftlich mitzuteilen

(VOB, Teil B, § 4, Nr. 3, § 13, Nr. 3).

5. Horizontalabdeckungen wie Fensterbénke, Attika- und Bristungsabdeckungen sind
méglichst vor Verlegung des WDVS so auszufithren, dass die Démmplatten schlag-
regendicht angearbeitet werden kénnen. Bei nachtréglicher Montage dieser Bauteile
muss durch zusétzliche geeignete MaBBnahmen die erforderliche Abdichtung sicher-

gestellt werden (z. B. durch die Ausbildung einer zweiten Dichtebene unter Fenster-

bédnken).

6. Innenputz- und Estricharbeiten sollten abgeschlossen und ausreichend abgetrocknet
sein. Alternativ ist bauseits fir ausreichende Liftung und Trocknung nach innen

(ggf. technisch) zu sorgen.

7. Bei vorgehdngten Fassadenplatten sowie dreischichtigen AuBenwandplatten muss die
Standsicherheit ingenieurméBig geprift und beurteilt werden. Dasselbe gilt fir zwei-

schalige AuBenwandkonstruktionen mit nicht rostfreien Mauerwerksankern.

8. Beim Einriisten muss ein entsprechender Abstand zu den Wandfléchen (Arbeitsraum)

beriicksichtigt werden.
9. Diese Broschiire kann nicht alle méglichen Detailfragen der Praxis behandeln. Die

allgemein anerkannten Regeln der Technik sind einzuhalten. Im Zweifelsfall ist der
anwendungstechnische Beratungsdienst der ALLIGATOR FARBWERKE hinzuzuziehen.



3. VORARBEITEN

Bei angeklebten, aber auch bei angeklebten und zusétzlich angediibelten Systemen muss

der Untergrund ausreichend klebegeeignet sein. Auflerdem ist die Vertréglichkeit mit dem

3.1. VORARBEITEN FUR VERSCHIEDENE UNTERGRUNDE

Klebemértel sicherzustellen. Gegebenenfalls sind folgende Vorarbeiten notwendig:

Untergrund

Behandlung

Staubig, schmutzig

Abkehren, abbiirsten, dampfstrahlen

Ausblihungen

Ursachen beseitigen, danach mechanisch entfernen

Moos, Algen, Pilze

Entfernen, notfalls mit Fassadenreiniger vorbehandeln

Mértelgrate

Abschlagen

Sinterschichten

Mechanisch entfernen,
alternativ WDVS mit Schienenbefestigung wahlen

Fettig, Schaldlricksténde

Dampfstrahlen mit Zusatz von Reinigungsmitteln,
mit Wasser nachwaschen

Putz miirbe, nicht tragféhig

Mechanisch entfernen,
alternativ WDVS mit Schienenbefestigung wéihlen

Putz mit Ausbriichen

Hobhlstellen abschlagen,

Fehlstellen mit geeignetem Mértel verfillen

Kunstharzputz

Reinigen

Anstrich kreidend

Reinigen und grundieren

Anstrich blatternd

Anstrich entfernen,

alternativ WDVS mit Schienenbefestigung wéhlen

Saugend

Reinigen und grundieren

Oberfldche sandend

Reinigen und grundieren,

alternativ WDVS mit Schienenbefestigung wéhlen

Unebenheiten

Folgende Unebenheiten kénnen mit Klebemértel ausgeglichen
werden:

Geklebte Systeme: < 1 cm/m

Geklebte und gediibelte Systeme: <2 cm/m

Systeme mit Schienenbefestigung: < 3 cm/m

Groflere Unebenheiten miissen mit Ausgleichsputzen oder
anderen geeigneten MaBnahmen ausgeglichen werden

Bituminése Untergriinde

Haftbriicke und/oder Verklebung mit Carbon-Abdichtspachtel




4. BEFESTIGUNG

4.1. ALLGEMEIN

Wérmeddmm-Verbundsysteme sind wéhrend ihrer Nutzungsdauer Belastungen wie z. B.

WDVS sind zulassungspflichtig

Eigengewicht, Wind und hygrothermischen Beanspruchungen ausgesetzt. Daher muss in
einem bauaufsichtlichen Zulassungsverfahren firr jedes System die Funktionstauglichkeit

nachgewiesen werden.

Dazu gehért u. a. die Prifung ausreichend groBer Kohdsionskréfte innerhalb der Schich-
ten des jeweiligen Systems, auch nach Bewitterung. Um eine zuverldssige und sichere

Adhésion des WDVS auf den verschiedenen Untergriinden sicherzustellen, muss fir jedes

System ein Standsicherheitsnachweis erbracht werden. Die maBgebliche Beanspruchung
des WDVS in diesem Zusammenhang stellen die am Gebé&ude auftretenden Windsog-
kréfte dar. In den bauaufsichtlichen Zulassungen werden verschiedene Befestigungsarten
beschrieben, die geeignet sind, um die auftretenden Kréfte sicher in den Untergrund

einleiten zu kénnen.

4.2. BAUAUFSICHTLICHE SYSTEMATIK DER ZULASSUNGEN

. : . Wérmedémm-Verbundsysteme sind entsprechend der Zulassungssystematik des Deutschen
Drei verschiedene Befestigungsarten

Instituts fir Bautechnik (DIBt) in Abhéngigkeit von Untergrund, Wérmed@mmstoff und ggf.

Bekleidung mit folgenden Befestigungsarten allgemein bauaufsichtlich zugelassen:

Zulassungsreihe Befestigungsart Dé&mmstoff mégliche Untergriinde / Bemerkungen
Z-33.41-xxx Nur angeklebt EPS Mauerwerk, Beton (jeweils mit/ohne Putz),
festhaftende keramische Bekleidungen
Z-33.42-xxx Mechanisch (Schienensystem) EPS und Mineralwolle Mauerwerk, Beton (jeweils mit/ohne Putz),
festhaftende keramische Bekleidungen
Z-33.43-xxx Angedibelt und angeklebt EPS und Mineralwolle Mavuerwerk, Beton (jeweils mit/ohne Putz),
(inkl. Lamelle) festhaftende keramische Bekleidungen
Z-33.44-xxx Nur angeklebt Mineralwolle-Lamelle Mavuerwerk, Beton (jeweils mit/ohne Putz),
festhaftende keramische Bekleidungen,
Anwendungsgrenze (ohne Dibelung) ist
max. Windsoglast von -1,6 kN/m?
Z-33.46-xxx Je nach Untergrund und Démmstoff | EPS und Mineralwolle Mauerwerk, Beton (jeweils mit/ohne Putz),
nur angeklebt, angediibelt und (inkl. Lamelle) festhaftende keramische Bekleidungen,
angeklebt oder mechanisch in der Regel Dibelung durch das Gewebe
Z-33.47-xxx (Schienensystem) EPS und Mineralwolle Plattenwerkstoffe im Holzbau
(inkl. Lamelle)
Z-33.49-xxx EPS und Mineralwolle AltWDVS (,,Aufdoppelung”)
(inkl. Lamelle)
Z-33.84-xxx EPS und Mineralwolle Verwendungszulassung entspricht einer Europdischen
(inkl. Lamelle) Technischen Zulassung (ETA) (auslaufend)

Es gilt, was in der Zulassung steht

In den jeweiligen allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen finden sich detaillierte

Angaben zur Befestigung der einzelnen Systeme. Diese Angaben sind verbindlich

und stellen den Stand der Technik dar.



4. BEFESTIGUNG

4.2. BAUAUFSICHTLICHE SYSTEMATIK DER ZULASSUNGEN

Die Standsicherheit nur angeklebter Systeme ist bis zu einer max. Windsoglast von
-2,2 kN bauaufsichtlich nachgewiesen und bedarf keiner weiteren Nachweise.
Das bedeutet, dass Systeme mit EPS-Dammstoff bei Gebduden bis 25 m Hehe fast

ausnahmslos angewendet werden kénnen.

WDVS, die nur angeklebt werden, erfordern einen klebegeeigneten Untergrund mit einer
AbreiBfestigkeit von mindestens 0,08 N/mm?2. Bei Untergrinden aus Mauerwerk nach
DIN 1053 ohne Putz sowie Beton nach DIN 1045 ohne Putz kann die AbreiBfestigkeit in

der Regel ohne weitere Nachweise vorausgesetzt werden.

Die Prifung der Abreiffestigkeit muss - falls erforderlich - nach DIN 18555-6 erfolgen
(Vorbereiten der Probefléchen!, Autkleben von Prisfstempeln® und Abziehen mit dem
Zug-/Messgerat®).

AuBerdem ist die dauerhafte Vertraglichkeit
eventuell vorhandener Beschichtungen mit
dem Klebemértel sachkundig zu priifen.

Bei Untergriinden mit stark angewitterten
Altputzen oder mit Altanstrichen kann trotz
zufriedenstellenden Prifergebnisses die
Daverhaftigkeit der Verklebung héufig nicht

sicher beurteilt werden.

Es kann z. B. im Verlauf der Zeit zu uner-
wiinschten und unerwarteten Reaktionen
mit dem Klebemértel kommen (,Verseifung”,
,Quellen”). In diesen Fallen sollte in Abstim-
mung mit ALLIGATOR eine Dibelung vorge-

nommen werden.
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Des Weiteren diirfen nur Unebenheiten von
max. 1cm/m mithilfe des Klebemértels /
Klebeschaums iberbriickt werden. GréBere
Unebenheiten missen mechanisch egalisiert
oder durch einen Putz nach DIN EN 998-1
ausgeglichen werden. Die Abreif3festigkeit ist

danach (ggf. erneut) zu prifen.

4.2.1.

Nur angeklebte Systeme

WDVS mit Dalmatiner-Fassaden-

démmplatten missen auf nevem

unverputztem Mauerwerk in der

Regel nicht gedibelt werden.

Sind Putze oder Anstriche vorhan-
den, empfiehlt ALLIGATOR, eine

Dibelung vorzunehmen.

PRAXIS-TIPP

Als orientierender Baustellenversuch
hat sich folgende Prifung bewdahrt:
Auf einer méglichst représentativen
Musterfléche wird Klebemértel aufge-
tragen. Hier wird ein Stick Gewebe
eingespachtelt, das ca. 10 - 20 cm
heraussteht und mit einer Folie abge-
deckt wird. Nach der Erhértung (ca.

1 Woche) wird ein manueller Abriss-
versuch durchgefihrt. Lost sich der

Kleber vom Untergrund, ist der Unter-

grund fir ein nur angeklebtes System




4. BEFESTIGUNG

4.2. BAUAUFSICHTLICHE SYSTEMATIK DER ZULASSUNGEN

422 | WDVS mit dieser Befestigungsart kommen bei Démmstoffen mit geringer Querzugfes-
tigkeit von kleiner 80 kPa und bei Untergriinden mit nicht ausreichender Klebeeignung
Angeklebte und angedibelte
Sust zum Einsatz. Im Unterschied zu rein angeklebten Systemen, bei denen die Eigenlast und
steme
/ hygrothermische Beanspruchungen nur iiber die Verzahnung des Systemklebers und die
Schubsteifigkeit der Démmplatten auf den Untergrund iibertragen werden, entsteht bei
angeklebten und angediibelten Systemen zusétzlich ein sogenanntes ,Konsolentrag-

modell” (siehe Bild unten).

Der Dibel wirkt dabei als ,Zugband”, der Démmstoff als , Druckstrebe”. Selbst bei einem

Versagen der Verklebung bewirkt die Druckstrebe eine ausreichende mechanische Ver-

Mineralwolledémmplatten 035
EXTRA, 035 OPTIMA, 040 und
Phenolharzddmmplatten 022 sind |

zahnung am Untergrund. Der Diibel als ,Zugband” leitet zum kleineren Teil die Eigenlas-

ten des WDVS und zum gréBeren Teil die Windlasten in den Untergrund ein.

grundsétzlich zu dibeln! .

- -
O\
L

\

D Ay Detail A

Lastabtrag eines WDVS mit Klebung und Dibelung: ,Konsoltragwirkung” mit Dibel als ,Zugband”,
Démmstoff als ,Druckstrebe” und ,Schubverzahnung” des Klebemértels auf dem rauen Untergrund

Quelle: Ein neues Konzept zum Nachweis der Standsicherheit von Dibelbefestigungen in Warmed&dmm-Verbundsystemen
(WDVS), Dissertation von Melanie Krause, Hrsg: Prof. Dr-Ing. Reinhard Maurer, TU Dortmund

In einzelnen Fallen wird bei WDVS mit hohen

Eigenlasten (z. B. keramischer Bekleidung)

Angaben in Dibelzulassungen

m 'Ssen b hf t d | eine DU”belU g dlll( Il (](]S Gewebe vorge-
eacnfier werden! g
sC |ebe . Be| d|e$e A de DUbelU g ko -

nen die Lasten zusdtzlich iiber die Putzschei-

_ be an den Untergrund bertragen werden

und ein Durchziehen der Dibel durch den

- J Dammstoff ist nicht mehr méglich.

Da die Standsicherheit von WDVS mit der Befestigung durch Ankleben und Dibeln for-
mal nur Gber die Dibelung erreicht wird, dirfen nur bauaufsichtlich zugelassene Dibel
verwendet werden, deren Verwendbarkeit durch eine Europdische Technische Zulassung/
Bewertung (ETA) geregelt ist. Voraussetzung fir die Anwendung ist, dass die Wand eine
ausreichende Tragfdhigkeit fir den Einsatz von Dilbeln besitzen muss. Bei Untergriinden
aus Mauerwerk nach DIN 1053 ohne Putz oder Beton nach DIN 1045 ohne Putz kann
eine ausreichende Festigkeit in der Regel ohne weitere Nachweise vorausgesetzt werden.

Weitere Erlguterungen dazu in Kapitel 5.3.
Unebenheiten diirfen bis 2 cm/m mithilfe des Klebemértels / Klebeschaums iiberbriickt

werden; gréfiere Unebenheiten miissen mechanisch egalisiert oder durch einen Putz nach
DIN EN 998-1 ausgeglichen werden.
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4.2. BAUAUFSICHTLICHE SYSTEMATIK DER ZULASSUNGEN

Diese Systemvariante kann auf allen dibel- PR | | 423
g "I"" . . .
fahigen Untergrinden angewendet werden. '.?" [ 'G
9 9 9 F ’ Mechanisch befestigte Systeme

Haupteinsatzgebiete sind jedoch insbeson-

,Schienensysteme”
dere AuBenwdnde mit nicht tragféhigen ( 4 )

Altanstrichen und -putzen. Bei diesem System
werden die Démmplatten iber spezielle,

systemzugehérige Halte- und Verbindungs-

leisten am Wandbildner befestigt.

In die mittels Kragendiibel am Untergrund befestigten Halteleisten werden die mit einer
umlaufenden Nut versehenen Démmplatten eingeschoben und zusétzlich mit einem mittig
gesetzten Kleberpunkt zum Untergrund fixiert. Je nach Systemtyp, Untergrund und Wind-
last ist ggf. eine zusétzliche Dilbelung der Ddmmplatten vorzunehmen. Auch fiir diesen
Befestigungstyp diirfen ausschlieBlich bauaufsichtlich zugelassene Dibel angewendet

werden.

Partielle Unebenheiten bis 3 cm/m dirfen durch eine Unterfitterung der Halteleisten,

mindestens an den Befestigungspunkten, ausgeglichen werden. Gréf3ere oder grof3-

Auch Schienensysteme benétigen

flachige Unebenheiten missen egalisiert oder durch einen Putz nach DIN EN 998-1
tragféhige Verankerungsgriinde!

ausgeglichen werden.
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4.3. SOCKELABSCHLUSSPROFILE

Der Einbau von Sockelabschlussprofilen ist empfehlenswert bei zuriickspringender Sockelausbildung. Dabei kommen je nach Obijekt-

situation folgende Sockelschienen zum Einsatz:

Sockelabschlussschienen als Trogprofile aus Aluminium - Diese werden benétigt, wenn die Sockelschiene gleichzeitig den unteren

WDVS-Abschluss bildet. In diesem Fall sollte die Montage so erfolgen, dass einbindende Decken iiber unbeheizten Réumen (z. B.

Kellern) ca. 40 cm Gberdémmt werden.

Sockelprofile aus PYC - Diese werden eingesetzt, wenn unterhalb des WDVS eine Perimeterdémmung angebracht wird. Die Montage

erfolgt in der Regel nach dem Verkleben der Fassadendémmplatten.

4.3.1.
Sockelabschluss Alu

Die fluchtrechte Montage erfolgt durch

Befestigung alle 30 cm mit dem Montageset.

An den StéBen sind die im Montageset

enthaltenen Verbindungsstege einzusetzen.

Unebenheiten missen mit Distanzhaltern
ausgeglichen werden. Der Spalt zwischen
Sockelschiene und Untergrund muss vor
der Verklebung der Démmplatten mit Klebe-

mértel ausgefillt werden.

An AuBBenecken kénnen vorgestanzte Eck-
winkel eingesetzt werden. Anderenfalls sind

passgenauve Gehrungsschnitte auszufihren.

Zur sicheren Vermeidung von Haarrissen
kénnen Aufsteckprofile auf die vordere
Abzugskante der Sockelabschlussschienen
aufgesteckt werden. Dabei sind die Stéf3e

um 2 10 cm versetzt anzuordnen.
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4.3. SOCKELABSCHLUSSPROFILE

Das Sockelprofil Thermo wird vorzugsweise

14.3.2.

nach dem Anbringen der Fassadendémmung Sockelprofil Thermo mit Basissockel-

und vor der Sockelddmmung eingebaut,

rofil
indem der integrierte Gewebelappen in die P

Systemarmierung eingespachtelt wird.

AnschlieBend wird die Sockeldémmplatte mit
Fugendichtband an das Sockelprofil Thermo
angearbeitet. Ausfihrliche Hinweise zum
Thema Sockeldémmung sind dem Kapitel 11

zu entnehmen.

Unebenheiten miissen mit Distanzhaltern
ausgeglichen werden. Der Spalt zwischen
Sockelschiene und Untergrund muss vor
der Verklebung der Démmplatten mit

Klebemértel ausgefillt werden.

Als Montagehilfe fir die Fassadend@mm-
platten oder als variables Sockelschienen-
system kann zusétzlich das Basissockelprofil
eingesetzt werden. Dieses wird im Abstand
von 30 cm mit den Schlagschrauben des

Montagesets am Untergrund befestigt.

Unebenheiten miissen mit Distanzhaltern

ausgeglichen werden.

Die Profile sind auf Abstand von 3 mm zu setzen, um Stauchungen bei Ldngenausdeh-
nung zu vermeiden. Das Sockelprofil Thermo wird spéter zwischen Fassadendémmplatte

und Basissockelprofil eingeschoben.
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4.4. VERKLEBUNG DER DAMMPLATTEN

AA4] | EPS-D&mmplatten missen in der Regel im
| Woulst-/Punkt-Verfahren verklebt werden.

EPS-Déammplatten

Die erforderliche Klebefléche (nach dem

Andriicken, sowohl auf der Plattenriickseite

als auch am Untergrund) betragt dabei

mindestens 40 % (bei WDVS ALLFAtherm

keramik = 60 %).

Dies sollte durch stichprobenartiges Abziehen fertig verlegter Démmplatten regelméfig

Uberprift werden.

Beim maschinellen Kleberauftrag auf den

PRAXIS-TIPP

Eine Klebeflache von 40% ist bei

einem Dédmmplattenmaf3 von

Untergrund muss mindestens 60 % der
Flache durch Mértelstreifen bedeckt sein.
Der Abstand der Kleberwiilste darf 10 cm

50 x 100 cm erreicht, wenn es ) ]
nicht iberschreiten.

umlaufend eine Klebekontakifléche

von ca. 7 cm Breite und in der

Mitte zwei Flachen von 10 cm

Durchmesser gibt.
9 Bei planebenen Untergriinden kann der Klebemértel auch vollfléchig entweder auf den

Untergrund oder auf die Rickseite der Dédmmplatten aufgetragen werden. Beim maschi-
nellen Auftrag ist der Klebemértel unmittelbar vor dem Ansetzen der Dammplatten mit

einer Zahntraufel (10 x 10 mm) durchzukédmmen.

Der Klebeschaum ,Fixkleber” muss als um-
laufende randnahe Wulst und in der Mitte
MAf&rmig auf die Démmplattenriickseite auf-
gespritzt werden, so dass eine Klebefldche
von mindestens 40 % erreicht wird. Dies wird

mit einer Wulst von ca. 30 mm Durchmesser

erzielt.

Die Dédmmplatten sollten etwa 1 - 2 Minuten nach der Applikation angesetzt und inner-

halb der Offenzeit von 10 - 15 Minuten mit einem Richtscheid o. &. nachjustiert werden.
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Bei unbeschichteten Démmplatten muss der | A4
Klebemértel zunéchst einmassiert werden | Mineralwolledammplaften
(Press-Spachtelung). Die Verklebung erfolgt
im Wulst-/Punkt-Verfahren oder vollfléchig,
wie unter EPS-Démmplatten beschrieben. Die
erforderliche Klebeflache betrégt ebenfalls

mindestens 40 %.

Bei der maschinellen Verklebung wird der

EXPERTEN-WISSEN

Klebemértel méanderférmig auf den Unter- ] ]
Einsatz als Brandriegel:

grund aufgespritzt, so dass mindestens
50 % der Flache mit Mértelstreifen bedeckt

sind. Die Klebewiilste miissen ca. 5 cm

Mineralwolledédmmplatten oder
Speedlamellen, die als Brandriegel
eingesetzt werden, missen vollfléchig

breit und 2 1 cm dick sein und diirfen einen ] ) ]
auf massivem mineralischen Unter-

Achsabstand von maximal 10 cm haben.

grund verklebt werden.

Die Mineralwolleddmmplatten 035 EXTRA und 035 OPTIMA dirfen bis zu einer Dicke
von 240 mm einlagig verklebt werden. Bei Dicken von 200 bis 400 mm diirfen die
Dammplatten auch in zwei Lagen verklebt werden, wobei die obere Démmplatte eine

Dicke von 100 mm nicht unterschreiten darf.

Die Verklebung der zweiten Lage muss mit systemzugehérigem Klebemértel und sollte

vollflachig und im Verband erfolgen. Dédmmplattenfugen sollen nicht Gbereinander liegen.

Die Speedlamelle wird in der Regel vollfls-

| 4.4.3.

chig verklebt und kann ausschlieBlich beim | Socediamel
peedlamelle

maschinellen Kleberauftrag nur teilflachig
verklebt werden. Bei der vollflachigen
Verklebung wird der Klebemértel auf den

Untergrund aufgespritzt und anschlieBend

mit einer Zahntraufel (10 x 10 mm) durch-

gekammt.

Bei der teilfldchigen Verklebung erfolgt der

Kleberauftrag wie im Kapitel 4.4.2. beschrie- .

ben, bei Dédmmstoffdicken von > 200 mm ist ‘ ‘ \

dabei ggf. ein hdherer Klebefléchenanteil B ;|
Fy

von 70 % einzuhalten (sieche Anmerkungen =

zu Dibeltabelle 5.7.5.1.). o #i

iy A

] ”;--.ﬂi.
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AAA | : . Phenolharzdémmplatten missen wéhrend
der Lagerung vor Feuchtigkeit geschiitzt

Phenolharzdémmplatte 022 | 9erung grel 9

werden. Eine AuBenlagerung ist nur Gber

wenige Tage empfehlenswert.

Daher sollte nur soviel Material auBBen an

der Baustelle gelagert werden, wie zeitnah

verarbeitet werden kann.

Die Platten sollten nicht direkt auf dem Boden gelagert werden. Die Folienverpackung der
Démmplattenpakete ist mindestens 15 Minuten vor der Verklebung zu entfernen, damit

sich Spannungen durch die straffe Ummantelung ausgleichen kénnen.

PRAXIS-TIPP Der Zuschnitt erfolgt mit einer Feinséige.

Hei3draht-Schneidegerdte funktionieren
Die Phenolharzdédmmplatten sind
aufgrund der héheren Dichte und Tempe-
beidseitig mit einem Vlies kaschiert

und nicht schleifbar. Bei der Verkle-

bung ist daher darauf zu achten,

raturbestdndigkeit nicht.

Die Verklebung hat im Verband und im

d Sglichst kein Versat d
ces moglehst kein versdlz dn gen Woulst-/Punkt-Verfahren mit einem Klebe-

Stof3en entsteht. . . .
, flachenanteil von mindestens 40 % zu

erfolgen.

Im Spritzwassserbereich missen Perimeter-

démmplatten verwendet werden.

Eine Verklebung ohne Dibelung ist nicht

zuldssig. Dibel kdnnen oberfléchenbiindig
oder mit Disbelteller VT Carbon versenkt

montiert werden.

Zusdtzliche konstruktive MafBnahmen
(z. B. Brandriegel) zum Erhalt der Schwer-
entflammbarkeit wie bei EPS sind bei

Phenolharzdémmplatten nicht notwendig.

Die verklebten Dammplatten sind vor Schlagregenbeanspruchung und direkter Sonnen-
einstrahlung maglichst zu schijtzen. Nach Erhértung des Klebemértels und erfolgter

Dibelung sind sie zeitnah mit Armierungsmértel zu iiberarbeiten.
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Alle Dédmmplatten missen unverziiglich, bei
der maschinellen Verklebung spétestens
nach 10 Minuten, angesetzt und angedrijckt
werden. Zur Verbesserung der Haftung sind
die Démmplatten leicht seitlich versetzt anzu-
setzen und anschlieBend in die endgiltige

Position einzuschwimmen.

DémmplattenstsBe im Bereich von Sockel-
schienenstéBen sind zu vermeiden. Bei der
Mineralwolledémmplatte 035 EXTRA / 035
OPTIMA / Speedlamelle sind bei Damm-
stoffdicken > 200 mm je nach Putzdicke ab
bestimmten Feldgréf3en Dehnfugen anzuord-
nen (siehe Kapitel 7.1.4).

Démmstoff Dammstoffdicke Gesamtputzdicke Max. FeldgréBe ohne
[mm] [mm] Dehnfuge [m]
Mineralwolle 035 > 200 <8 50 x 25
EXTRA / OPTIMA 8<d<25 75x75
Speedlamelle > 200 <10 50 x 25
> 10 9 x 9 (bzw. 80 m?)

An Gebdudeecken ist auf Verzahnung zu
achten. Bei Speedlamellen mit mehr als

200 mm Dicke sind an Gebé&udeecken aus-
schlieBlich ganze Lamellenelemente in

voller Ldnge anzuordnen, soweit die geomet-

rischen Randbedingungen dies erlauben.

Fugen von 2-5 mm Breite diirfen in WDVS
mit EPS, Mineralwolle- und Phenolharzdémm-
platten mit Pistolenschaum B1 verschlossen
werden. GrofBere Fugen missen mit artglei-

chem Ddammstoff verschlosssen werden.

Kreuzfugen (1) an Gebdudesffnungen sind
nicht zul@ssig. Dicht gestoflene T-Fugen (2)
dirfen ausgefihrt werden. Empfehlenswert
sind Lférmige Zuschnitte (3). Bei Speed-
lamellen mit mehr als 200 mm Dicke ist bei
Sturzhohen, die kleiner sind als die Dammstoff-

dicke, eine Auflagerkonstruktion erforderlich.

!

SR ey B2
A G L

4.5. VERLEGETECHNIK

4.5.1.

Allgemein

EXPERTEN-WISSEN

Bei der Mineralwolledémmplatte
035 EXTRA / 035 OPTIMA / Speed-
lamelle sind bei Démmstoffdicken

> 200 mm in Abhéngigkeit von der

Putzdicke ab bestimmten Feldgrs-
Ben Dehnfugen anzuordnen (siehe
Kapitel 7.1.4).

PRAXIS-TIPP

Dammplatten planeben und dicht
gestofien im Verbund von unten
beginnend verlegen. Der Versatz der
vertikalen Sto3fugen muss mindestens
10 cm betragen. Kreuzfugen sind

nicht zuléssig. Die Fugen missen frei

von Klebemértel bleiben.

PRAXIS-TIPP

Leichte Verspriinge von EPS-D&mm-
platten missen nach dem Erharten
des Klebemortels beigeschliffen

werden. Der Schleifstaub ist restlos

zu enffernen.
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4.5. VERLEGETECHNIK

4592 Bei EPS-Démmplatten muss ein Klebemértel-
) g batzen, bei Mineralwolleddmmplatten
Schienensystem . - .
missen drei Klebemértelbatzen mittig auf die
Rickseite der Dédmmplatten auftragen wer-
den. Die erforderliche Klebefléche betréigt

mindestens 20 %.

Die erste Ddmmplattenreihe muss vor dem
Einstellen in ein Sockelabschlussprofil (Trog-
form) zusatzlich vollstdndig am unteren

Rand mit Klebemértel unterfittert werden.

Die senkrechten Dammplattenstéf3e missen

mit den entsprechenden Verbindungsleisten

Bei EPS-Démmplatten kommen PVC-

Leisten und bei Mineralwolleddmm-

verbunden werden. In die waagerechte Nut

latten Aluleist Einsat oberhalb jeder Démmplattenreihe werden
atten Aluleisten zum Einsatz.
P die entsprechenden Halteleisten eingelegt.

Die Halteleisten sind im Abstand von < 30 cm
mit den bauaufsichtlich zugelassenen Diibel-
schrauben NK U oder SDK U im Wand-

bildner zu befestigen.

In Bereichen, wo eine Montage der Halte-

leisten nicht méglich ist (z. B. unter Fenster-

bénken oder horizontalen Anschlissen wie

e .
45- N - Flachddcher usw.), sind die Halteleisten

: Hn ‘ - ?""} ]

t' ‘ W .‘_I* a5 & Feg zusatzlich fir die vertikalen StoBfugen zu
58 :? rON

e A e e NN verwenden.

In Anschlussbereichen, in Fenster- und Tiir-
laibungen sowie zur Eckausbildung sind
die Démmplatten mit der Wulstmethode

zu verkleben.

Bei Démmplattenzuschnitten ist die
erforderliche Nut mit einem Nutenhobel

herzustellen.

Es gelten dariiber hinaus die Hinweise im
Abschnitt 4.5.1.




5. DUBELUNG DER DAMMPLATTEN

5.1. KONSTRUKTIVE ODER STATISCH NACHGEWIESENE DUBELUNG

Systeme, die nur angeklebt werden (unter der Voraussetzung, dass die Untergriinde
im Sinne der Zulassung dafiir geeignet sind, siehe Kapitel 4.2.1.) dirfen zusétzlich zur
Fixierung mit mechanischen Hilfen (z. B. Dibeln) gehalten werden. Dibelanzahl und

Dibelschema kénnen individuell festgelegt werden.

A

Eine konstruktive Dibelung kann als Arbeits- "i! *:"'.:f;;h:.'. .-"q‘ﬂ*_ﬁ"f:,mﬁﬂ:}f
T Yy 4N :

hilfe zum Halten der Démmplatten bei noch

nicht ausgehdrtetem Klebemértel sinnvoll sein
und ist zum Erreichen zusdtzlicher Sicherheit
bei der Verklebung von Brandriegeln in
schwerentflammbaren WDVS mit EPS-Démm-
stoff (mit Ausnahme des oberen Abschlussrie-

gels) mit zugelassenen Dibeln in der Regel vorzunehmen (siehe Kapitel 6.3.5.).

Ist der Untergrund fiir ein nur angeklebtes System ungeeignet, oder sind die zu erwartenden
Windlasten zu hoch, oder kommen diibelungsplichtige Démmstoffe zum Einsatz, muss

ein angeklebtes und angediibeltes WDVS (gemé&f Kapitel 4.2.2.) oder ein mechanisch
befestigtes WDVS mit einer statisch nachgewiesenen Zusatzbefestigung (geméaf Kapitel

4.2.3.) mit bavaufsichtlich zugelassenen Dijbeln erfolgen.

Die produktspezifischen Nachweise werden durch die Dibelhersteller und die WDVS-
Anbieter in den jeweiligen Zulassungsverfahren erbracht. Die Auswahl des Disbels und
die Festlegung der statisch erforderlichen Disbelmenge erfordern objekt- und standort-
abhangige Ermittlungen. Je nach Verfahren missen die Mengen von qualifizierten
Statikbiiros berechnet werden oder kénnen aus Tabellen abgelesen werden.

Weitere Erlduterungen dazu in Kapitel 5.6.

|5.1.1.

| Konstruktive Dibelung

¢ ,Angstdibel” sind erlaubt!

¢ Brandriegel missen in der Regel

konstruktiv gedibelt werden!

15.1.2.

| Statisch nachgewiesene Dibelung

EXPERTEN-WISSEN

e Statisch nachgewiesene Dibelung
erfordert objekt- und standortab-
hangige Ermittlungen!

¢ Eine unverbindliche Diibelvor-

berechnung kann als Service-
leistung von ALLIGATOR in

Anspruch genommen werden!
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5.2. STANDSICHERHEITSNACHWEIS DUBELUNGSPFLICHTIGER SYSTEME

Die Standsicherheit dilbelungspflichtiger Systeme im Sinne der bauaufsichtlichen Zulas-

sungen gilt als nachgewiesen, wenn die Tragféhigkeit des WDVS (WDVS-Lastklasse, im
Schema Bereich B) und der Disbel im Untergrund (Dibellastklasse, im Schema Bereich A)

Standsicherheit héngt vom ver-

wendeten System und von

dor Dibeltraafihiakeit abl gréBer ist als die Beanspruchung durch einwirkende Windlasten (im Schema Bereich C).
er Dibeltragféhigkeit ab!

Oberputz
@)

TN N T

b AL S sl i P AT

Unterputz mit Gewebe

Fassaden
démmplatte

Untergrund
Klebeméortel
Dalmatiner

Jede Kefte ist so stark wie ihr Dabei gilt der Grundsatz, dass jede Kette

schwdchstes Glied. so stark ist wie ihr schwdchstes Glied. Je

nachdem, ob die WDVS-Lastklasse oder
die Dibellastklasse kleiner ist, entscheidet

der kleinere Wert iber die Anzahl der zu

,
y ‘ verwendenden Diibel. In der Regel ist dies

die WDVS-Lastklasse.

521 | Die zuldssige Beanspruchbarkeit des WDVS ergibt sich im Wesentlichen aus der Qualitat

WDVS-Lastklasse

| des Démmstoffs bzw. aus den Ergebnissen von Dijbeldurchzugsversuchen. Bei diesen
Versuchen werden im Labor Diibelteller durch die jeweiligen Ddmmstoffe gezogen und

die dafir notwendige Kraft ermittelt.

Neben der Qualitdt des Dammstoffs sind die

Dé&mmstoffdicke, der Durchmesser des Diibel-

Die WDVS-Lastklasse beschreibt,

welche Windlast das gesamte

tellers und die Position des Dijbels (Dibelung
oberflachenbiindig oder versenkt oder durch
System pro Dibelteller
das Gewebe) ausschlaggebende Faktoren.
Je nach Ergebnis wird ein WDVS dann
bauaufsichtlich einer WDVS-Lastklasse

zugeordnet. Die WDVS-Lastklasse beschreibt

aushalten kann.

die maximale Windlast, die das gesamte
System pro Dibelteller aushalten kann und
findet sich in der WDVS-Zulassung oder -
bei Dammplatten mit eigener Zulassung - in
der Démmplattenzulassung wieder. Aus der
Windlast geteilt durch die WDVS Lastklasse
ergibt sich die erforderliche Dibelanzahl pro m? fiir ein Objekt.
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5.2. STANDSICHERHEITSNACHWEIS DUBELUNGSPFLICHTIGER SYSTEME

Neuere Tragfdhigkeitsmodelle gehen nicht mehr von einer konstanten WDVS-Lastklasse

aus, sondern beschreiben je nach verwendeter Dilbelanzahl eine unterschiedliche Bean-

Neue Tragfdhigkeitsmodelle ermég-

spruchbarkeit des WDVS. Diese Modelle, denen neue wissenschaftliche Erkenntnisse Gber
lichen eine Reduzierung der

das Tragverhalten unterschiedlicher Démmstoffe zugrunde liegen, erméglichen in vielen )
erforderlichen Dibelmengen.

Fallen eine deutliche Reduzierung der statisch erforderlichen Dibelmengen.

Wiérmeddmm-Verbundsysteme mit angediibeltem und angeklebtem Wérmedammstoff: | 5290

WDVS-Lastklassen der wichtigsten
ALLFAtherm expert.org
ALLFAtherm expert.min
ALLFAtherm expert.blu
ALLFAtherm classic.org
ALLFAtherm classic.min

ALLFAtherm-Démmsysteme

Dammstoff Dammstoffdicke Dibeltellerdurchmesser | WDVS-Lastklasse
[mm] [mm] [kN]

Dalmatiner Fassaden- 240 260 0,15

démmplatte 032 /034 | > 190 > 60 0,167

Mineralwolle 035 2 60 290 0,167

EXTRA / OPTIMA

Mineralwolle <60 260 0,15

Démmplatte 040 > 60 > 60 0,167

Speedlamelle > 40 > 140 0,167

Diese WDVS-Lastklassen stellen eine mégliche Berechnungsgrundlage fir die Ermittlung
statisch notwendiger Dibelmengen dar. Im Sinne der Einsparung von Dibelmengen nutzt
ALLIGATOR in den Dibeltabellen 5.7.1. bis 5.7.9. vielfach die neueren Tragfahigkeits-

modelle (sieche oben). Diese liegen den in den Tabellen zitierten Démmstoff- oder Diibel-

zulassungen zugrunde.
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Natiirlich muss auch die Verankerung des

5.2.3. |

; | Dibels im Untergrund so fest sein, dass die
Dibellastklasse

auftretenden Windsogkréfte sicher aufge-
nommen werden kdnnen. Dazu werden im
Zulassungsverfahren Dibelauszugsversuche
an den unterschiedlichen Baustoffen

gemacht.

Auf Grundlage dieser Versuche wird die

sogenannte charakteristische Zugtragféhig-

keit (in Kilonewton [kN]) ermittelt, die die

Die Dibellastklasse beschreibt die
Zugbelastung, die ein Dibel im

el u d aushal maximale Last beschreibt, die ein Diibel im
eweiligen Untergrund aushalten
L 9 J ieweiligen Baustoff aufnehmen kann. Diese
ann.
findet sich in den Dibelzulassungen wieder

und muss in Verbindung mit normativ festge-
legten nationalen Sicherheitsbeiwerten zum Nachweis der Standsicherheit herangezogen
werden. Die unterschiedlichen Untergriinde werden in die Nutzungskategorien A - E
zusammengefasst. Wird der vorliegende Verankerungsgrund in der Disbelzulassung nicht
genannt, muss die Dibeltragféhigkeit durch Auszugsversuche am Objekt ermittelt werden.
Dieser Service wird von ALLIGATOR angeboten.

Dabei handelt es sich um eine Leistung, die gesondert auszuschreiben und zu vergiiten
ist. Auch weitere Eigenschaften wie die Stabilitét und Steifigkeit des Dibeltellers miissen
im Rahmen der Dijbelzulassung nachgewiesen werden. Die geforderten Werte sind
allerdings so hoch, dass sie praktisch immer hdher liegen als WDVS-Lastklasse und die

Diibellastklasse.

5.2.4.

Dibellastklassen bauaufsichtlich
zugelassener ALLIGATOR-Dibel

Verankerungsgrund Nutzungs- Démmdibel Schlagdibel HTH Disbelschraube Dibelschraube
kategorie STR Carbon Carbon T-Helix NK U SDK U
Beton > C12/15 A 0,5 0,3 0,4 0,4 0,5
Beton 2 C16/20, A 0,5 0,3 0,4 0,4 0,5
z. B. Wetterschalen
Beton 2 C50/60 A 0,5 0,3 0,4 0,4 0,5
Vollziegel / B 0,5 0,3 0,4 0,5 0,5
Kalksandvollstein
Vollsteine aus Leichtbeton B 0,2 0,25 - 0,16 0,2
Hochlochziegel C 0,25 0,2 0,4 0,3 0,4
Kalksandlochstein C 0,5 0,3 0,4 0,5' 0,5
Hohlblécke aus Leichtbeton C 0,2 0,2 - 0,16 0,2
Haufwerksporiger D 0,3 0,3 0,2 - 0,3
Leichtbeton
Porenbeton E 0,25 0,17 0,3 - 0,25

' Nur bei AuBenstegdicken 2 20 mm, ansonsten sind Ausziehversuche am Bauwerk durchzufihren
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Fir angeklebte und angediibelte sowie mechanisch befestigte Systeme mijssen Dibel und | 53]

Dibelteller mit bauaufsichtlicher Zulassung verwendet werden. Alle Dibel und Diibelteller | 5 ichiliche Zul
auaufsichtliche Zulassun

von ALLIGATOR (mit Ausnahme des Démmdiibel STR H) sind bauaufsichtlich zugelassen. J

Die europdische Leitlinie ETAG 014 ist die Grundlage fir die Erteilung von Européischen

Technischen Zulassungen / Bewertungen (ETA) fir Kunststoffdibel zur Befestigung von

Wérmeddmm-Verbundsystemen.

Der Geltungsbereich erstreckt sich auf die Befestigung von WDVS in Mauerwerk und
Beton sowie &hnlichen Untergrinden. Aufgrund der Vielfalt der méglichen Verankerungs-
untergriinde legt die Leitlinie nachfolgende mégliche Nutzungskategorien fisr die Verwen-

dung von Kunststoffdibeln in Wérmed@mm-Verbundsystemen fest.

Es ist bei der Dibelauswahl stets darauf zu achten, dass der zum Einsatz kommende

Dibel auch fir den gegebenen Wandbaustoff zugelassen ist.

Beton
Vollsteine, Vollbaustoffe
Lochsteine, Lochbaustoffe

Haufwerksporiger Leichtbeton

moow2>

Porenbeton

Neben der Eignung des Dibels fir einen gegebenen Wandbaustoff spielen der geplante
Démmstoff, die gewiinschte Art der Montage (oberfldchenbiindig oder versenki), die
statisch notwendigen Dibelmengen und die Vorliebe des Verarbeiters eine wesentliche
Rolle bei der Auswahl. Einen Uberblick bietet die zusammenfassende Dibelauswahl-

tabelle 5.3.9., die unterschiedlichen Dibelmengen ergeben sich aus den Dijbeltabellen

5.7.1. bis 5.7.9.
¢ Teller-g 60 mm "‘1?" |532
* Mit Holzschraube % a0 ! | bémmdibel STR H
* Verankerungstiefe 2 35 mm _‘5 .u | ammetbe
* Fir Dammstoffdicken 40 - 180 mm 1"‘“.‘ " % }.‘
* Spezialprodukt, ausschlieBlich fir Platten- g oy

werkstoffe im Holzbau, z. B. Spanplatten, {

OSB-Platten oder Gipsfaserplatten "" |

. . . AP ot

* Je nach Ddmmstoff und Déammstoffdicke 8 R

kann der Dédmmdiibel STR H wahlweise

oberflachenbiindig oder versenkt montiert werden

Bei der Verarbeitung ist ein Vorbohren nicht notwendig. Zum Einschrauben wird ein

langer Torx T25-Bit verwendet. Die Montage und das anschlieBenden VerschlieBen

der Locher erfolgt wie in Kapitel 5.3.3 beschrieben.
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5.3.3. |
Dammdiibel STR Carbon |

PRAXIS-TIPP

Fir effizientes Bohren ohne Schlag
Spezialbohrer (2 oder 3 Schneiden)

verwenden.

PRAXIS-TIPP

Schrauber mit mind. 600 Watt,
max. 400 U/Min. und ohne

Rutschkupplung verwenden!

Beim System ALLFAtherm keramik

missen die Dibel in der Regel durch

die Gittermatte gesetzt werden.

* Dijbelschaft-g 8 mm
¢ Teller-g 60 mm
* Lange 115 mm - 455 mm

* Verankerungstiefe 2 25 mm,

in Porenbeton 2 65 mm
* Mit versenkter Stahl-Spreizschraube
(Torx T30)
* Nutzungskategorie A,B,C,D,E und Wetter-

| Wl

. ®ge
schalen, d. h. alle Untergriinde

¢ Je nach Dammstoff und Dammstoffdicke (siehe Tabelle 5.3.9.) kann der Démmdiibel

STR Carbon wahlweise oberfldchenbiindig oder versenkt montiert werden.

Nach entsprechender Abtrocknung der geklebten Démmplatten mit einem geeigneten
Bohrhammer unter Verwendung eines 8 mm Hartmetallbohrers ein Loch rechtwinklig zur

Oberfléiche des Verankerungsgrunds in den Wandbildner bohren.

Bei gelochten Baustoffen nicht mit Schlag bohren. Die Bohrlochtiefe muss die vorgeschrie-
bene Verankerungstiefe bei der oberfldchenbiindigen Montage um mindestens 15 mm

und bei der versenkten Montage um mindestens 25 mm iberschreiten. Das Bohrloch muss

méglichst frei von Bohrstaub sein.

Den Dammdiibel STR Carbon in das Bohr-
loch einsetzen und mit einem elektrischen
Schrauber und dem Démmdiibel STR Monta-
geaufsatz 2 G (nur Schaft und Torx T30-Bit)
flachenbiindig zur Démmstoffoberflache

einschrauben.

Beim System ALLFAtherm keramik missen
die Dibel in der Regel durch die Gittermatte
gesetzt werden. In diesem Fall die Dibel
soweit anziehen, dass die Diibelteller auf
dem vorgelegten Unterputz aufliegen, ohne
ihn einzudriicken. AnschlieBend sind die

Dibelteller mit einer zweiten Lage Unterputz

vollstandig zu Gberspachteln.
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Das Schraubenloch ist mit den Dammdibel

STR Stopfen zu verschliefBen.

Der je nach Dammstoff ggf. erforderliche
Dibelteller ist vor dem Einsetzen des Diibels
in das Bohrloch auf den Dijbelschaft aufzu-
schieben und in Kombination festzuschrau-

ben.

Den Démmdiibel STR Carbon in das Bohr-
loch einsetzen und mit einem Schrauber
(min. 600 Watt, max. 400 U/min., ohne
Rutschkupplung) und dem Démmdibel STR

PRAXIS-TIPP

Schrauber mit mind. 600 Watt,
max. 400 U/Min. und ohne

Rutschkupplung verwenden!

Montageaufsatz 2 G bis zum Anschlag
einschrauben. Der Démmstoff wird rund um
den Dijbelteller eingeschnitten und muss nicht

entfernt werden.

Anschlie3end ist der Diibelteller mit der
Dammdiibel STR Rondelle EPS oberfléchen-

bindig abzudecken.
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Bei 035 EXTRA / 035 OPTIMA kann ab

einer Ddmmstoffdicke von120 mm eine

EXPERTEN-WISSEN

Das kurze Schneideblech hat zwar
versenkte Montage mit dem STR Montage-

aufsatz 2 G und dem kurzen Schneidblech
(20 mm Schneidetiefe) durchgefihrt werden.
Dabei diirfen die Dibel nur auf der Platten-

nur eine ca. 10 mm hohe Aufkantung,
durch das Versenken des Dibels wird

der Démmstoff aber insgesamt ca.

20 mm tief eingeschnitten.
9 fliche und nicht im Bereich der Fugen gesetzt

werden.

Die Dibelteller sind mit der Démmdiibel STR
Rondelle Mineralwolle oberfléchenbiindig

abzudecken.

Bei Mineralwolledémmplatten 035 EXTRA /
035 OPTIMA kann zur versenkten Monta-
ge der Kombiteller VT Carbon eingesetzt
werden. Dieser muss vor dem Einsetzen des
Dibels in das Bohrloch auf den Diibelschaft
aufgeschoben und eingerastet werden.

AnschlieBend den Dibel in Kombination mit

dem Kombiteller VT Carbon mit dem Déamm-
disbel STR Montageaufsatz 2 G (nur Schaft und Torx T30-Bit) in das Bohrloch einsetzen
und soweit einschrauben, dass Rand des Kombitellers VT Carbon auf der Dammstoffo-
berfléche aufliegt. Nachfolgend ist der Diibelteller mit der entsprechenden STR Rondelle

oberflachenbiindig abzudecken.
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* Dijbelschaft-z 8 mm

| 5.3.4.

¢ Teller-o 60
eller-g 60 mm | Schlagdibel Carbon

* Ldnge 95 mm - 295 mm

* Verankerungstiefe bei Nutzungskategorie
A-C=225mm, D-E= 45 mm

* Kunststoffumspritzter Stahlnagel

* Nutzungskategorie A,B,C,D,E und

Wetterschale, d. h. alle Untergriinde

* Fir die Verdiibelung von Brandriegeln zugelassen

PRAXIS-TIPP

Der Schlagdiibel Carbon muss oberfléchenbiindig montiert werden. Nach entsprechen- Fir effizientes Bohren ohne Schlag
der Abtrocknung der geklebten Démmplatten mit einem geeigneten Bohrhammer unter Spezialbohrer (2 oder 3 Schneiden)
Verwendung eines 8 mm Hartmetallbohrers ein Loch rechtwinklig zur Oberfléche des verwenden.
Verankerungsgrunds in den Wandbildner bohren. Bohrloch maglichst im rechten Winkel
zur Oberflache der Wand erstellen,
Bei gelochten Untergriinden nicht mit Schlag bohren. Die Bohrlochtiefe muss die vorge- damit der Dibelteller bindig auf
schriebene Verankerungstiefe um mindestens 10 mm Gberschreiten. Das Bohrloch muss dem Dammstoff aufliegt und nicht
méglichst frei von Bohrstaub sein. verkantet.

Anschlielend den Schlagdiibel Carbon in
das Bohrloch einsetzen und mit einem Ham-

mer flachenbiindig einschlagen.

Der je nach Dammstoff ggf. erforderliche

PRAXIS-TIPP

Zur Vermeidung von spdteren Dibel-

Diibelteller ist vor dem Einsetzen des Dibels

in das Bohrloch auf den Diibelschaft aufzu-
in das bohrioch aut den Lubelschatt autzu abzeichnungen dirfen die Dibel

schieben und in Kombination zu montieren. i o
keinesfalls zu tief eingeschlagen

werden! ALLIGATOR empfiehlt den

Einsatz von Schonhammern.
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5.3.5. | ;L_ gt 1 * Dijbelschafte 8 mm
¢ Spiralférmiger Wendel
HTH T-HELIX 2

* Lange 125 mm fiir Untergriinde ohne
Altputz (Ausgleich bis 20 mm),

Lange 155 mm fir Untergrinde mit Altputz

(Ausgleich bis 50 mm),

o Lange 215 mm fir WDVS-Aufdoppelungen
t L (Ausgleich bis 110 mm)

* Verankerungstiefe = 25 mm, in haufwerksporigem Leichtbeton und Porenbeton = 55 mm

|
|

* Mit galvanisch verzinkter Stahlschraube
¢ Nutzungskategorie A,B,C,D,E und Wetterschalen, d. h. alle Untergrinde
¢ Beim Eindrehen entstehende Lécher in der Démmplattenoberfléiche kénnen mit dem

Helix-EPS-Stopfen oder mit WDVS-Pistolenschaum B1 verschlossen werden

Der HTH T-Helix kann ab Démmstoffdicken von 100 mm zur vertieften Montage von
EPS-Ddmmplatten und Mineralwolledémmplatten eingesetzt werden. Nach entsprechen-
der Abtrocknung der geklebten Démmplatten mit einem geeigneten Bohrhammer unter

Verwendung eines 8 mm Hartmetallbohrers ein Loch rechtwinklig zur Oberfléche des

"?jﬁ‘-" 'f"ﬁ'!! Verankerungsgrunds in den Wandbildner

PRAXIS-TIPP
Fir die Aufnahme des HELIX Setz-

werkzeugs wird ein 13 mm Bohrfutter

.. ¥ bohren. Bei gelochten Untergriinden nicht mit
L . Schlag bohren. Die Bohrlochtiefe muss die

. vorgeschriebene Verankerungstiefe um min-
benstigt. , .
destens 10 mm Uberschreiten. Das Bohrloch
muss mglichst frei von Bohrstaub sein.

Das Helix Setzwerkzeug ist auf die jeweilige
Dammstoffdicke einzustellen und in einen
handelsiblichen Schrauber (Drehgeschwindigkeit 370 - 600 U/min) einzusetzen. An-
schlieBend den HTH T-Helix in das Bohrloch einsetzen und mit dem Helix Setzwerkzeug
unter mittlerem Anpressdruck solange eindrehen, bis die Kupplung das Setzwerkzeug
wieder freigibt. Die Spezialkupplung am Setzwerkzeug schaltet nach dem Eindrehen der
Helix-Spirale in den Démmstoff automatisch auf den Antrieb der Schraube um, stoppt die
Drehbewegung der Helix-Spirale und sichert eine optimale Verspreizung des Dibels im

Untergrund. Das Schraubenloch ist mit dem Hilti EPS-Stopfen oder mit Pistolenschaum B1

zu verschliefBen.

536 | * Nageldibel fir die Befestigung der Halteleiste aus Kunststoff
* Dijbelschaft-z 8
Dibelschraube NK U | upenand m
* Verankerungstiefe =2 25 mm

¢ Nutzungskategorie A,B,C

Mit einem geeigneten Bohrhammer unter Verwendung eines 8 mm Hartmetallbohrers ein
Loch rechtwinklig zur Oberfléiche des Verankerungsgrunds in den Wandbildner bohren. Bei
gelochten Untergriinden nicht mit Schlag bohren. Die Bohrlochtiefe muss die vorgeschrie-
bene Verankerungstiefe um mindestens 10 mm Gberschreiten. Das Bohrloch muss méglichst
frei von Bohrstaub sein. Danach den Diibel in das Bohrloch stecken und mit einem Hammer

einschlagen. Die Halteleiste muss alle 30 cm mit einer Dibelschraube befestigt werden.
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* Nageldibel fir die Befestigung der Halteleiste aus Aluminium
* Diibelschaftz 8 mm
* Verankerungstiefe = 25 mm, bei Porenbeton 2 65 mm

* Nutzungskategorie A,B,C,D,E

Mit einem geeigneten Bohrhammer unter Verwendung eines 8 mm Hartmetallbohrers ein
Loch rechtwinklig zur Oberfléiche des Verankerungsgrunds in den Wandbildner bohren.
Bei gelochten Untergriinden nicht mit Schlag bohren. Die Bohrlochtiefe muss die vorge-
schriebene Verankerungstiefe um mindestens 10 mm iberschreiten. Das Bohrloch muss
méglichst frei von Bohrstaub sein. Diibel in das Bohrloch stecken und mit einem Hammer

einschlagen.

Dibelteller VT 90

* Fir die oberfléchenbiindige Dibelung der
Mineralwolleddmmplatte 035 EXTRA /
OPTIMA unter dem Gewebe

¢ Zur Kombination mit Ddmmdibel
STR Carbon und Schlagdibel Carbon

¢ Teller- o 90 mm

Den Dibelteller auf den Dibelschaft des verwendeten Dibels aufschieben, so dass der

Teller des Diibels in der Passform des Zusatztellers liegt.

Kombiteller VT Carbon

* Fir die vertiefte Diibelung der Mineralwol-
ledémmplatte 035 EXTRA / OPTIMA unter
dem Gewebe

¢ Zur Kombination mit Démmdibel
STR Carbon

¢ Teller- @ 110 mm

Den Dammdiibel STR Carbon in den Kombiteller VT Carbon einrasten und mit einem elekt-
rischen Schrauber (mind. 600 Watt, max. 400 U/min. ohne Rutschkupplung, Torx T30-Bit)
einschrauben. AnschlieBend wird die Vertiefung mit der Démmdiibel STR Rondelle Mineral-

wolle verschlossen.

Dibelteller Lamelle SBL 140 Plus
* Fir die oberfléchenbiindige Dibelung der

Speedlamelle unter dem Gewebe

¢ Zur Kombination mit Ddmmdiibel STR Carbon
und Schlagdibel Carbon

¢ Teller- @ 140 mm

Den Dibelteller auf den Diibelschaft des verwendeten Diibels aufschieben, so dass der

Teller des Diibels in der Passform des Zusatztellers liegt.

15.3.7.
| Diibelschraube SDK U

15.3.8.

| Dibelteller
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539 | Die nachfolgende Tabelle erleichtert die Auswahl des richtigen Dibels in Abhdngigkeit

| von Wandbildner, Démmstoff und Einbauart.
Dijbelauswahltabelle

Dibel Wandbildner Nutzungskategorie nach ETA Dé&mmstoff Einbau
A B C D E
=
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Démmdibel STR Carbon | x X X X X X X X X x | x x | x? x | Oberflachenbiindig
! ggf. mit Disbelteller VIO (auf Fls-
che/Fuge oder nur auf Fléche)
2 nur mit Dibelteller Lamelle SBL 140
Plus (als Brandriegel bei klebege-
eigneten Untergrinden auch ohne
Dibelteller méglich)
x | x* | x | x* | x* | Versenkt
3 ggf. mit Kombiteller VT Carbon (auf
Fléiche/Fuge oder nur auf Fléche)
4 nur Brandriegel bei klebegeeigneten
Untergriinden
5 nur mit Kombiteller VT Carbon auf
Flache
Verankerungstiefe [mm] 225 265 25
Bohrlochtiefe [mm] +15 +15 Bei versenktem Einbau +25
Helix HTH T-Helix X ‘ X ‘ X ‘ X ‘ X ‘ X X ‘ X X X X X Versenkt
Verankerungstiefe [mm] 25 55 25
Bohrlochtiefe [mm] +10 +10
Schlagdiibel Carbon x ‘ x ‘ X ‘ x ‘ x ‘ x | x ‘ x x | x¢ | x | X ¢ ggf. mit Dibelteller VT 90
Verankerungstiefe [mm] 75 45 25 7 nur mit Dibelteller Lamelle SBL 140
9 Plus (als Brandriegel bei klebege-
Bohrlochtiefe [mm] +10 +10 eigneten Untergriinden auch ohne
Diibelteller maglich)
Démmdibel STR H® X x | x| x | x"° Oberflachenbiindig
8 nur konstruktiv
? ggf. mit Dibelteller VT90 oder
Kombiteller VT Carbon
1% nur mit Dibelteller Lamelle SBL
140 Plus
x [ x| ox Versenkt
" ggf. mit Kombiteller VT Carbon
Verankerungstiefe [mm] > 35




5. DUBELUNG DER DAMMPLATTEN

5.4. ERMITTLUNG DER ERFORDERLICHEN DUBELLANGE

Voraussetzung fir eine zulassungskonforme Befestigung ist die Bestimmung der korrekten

Dibelldnge. Die Ermittlung der erforderlichen Dijbelléinge kann anhand der nachfolgen-

Dibellénge =
Dammstoffdicke

den Tabelle erfolgen. Diese vereinfachte Vorgehensweise entbindet jedoch nicht von der

Beriicksichtigung der tatséichlichen Gegebenheiten am Objekt.
+ Toleranzausgleich

+ Verank tief
Der Wandbildner muss bei Mauerwerk mind. 2 cm und bei Beton mind. 3 - 4 c¢m dicker erankerongstiete

sein, als die ermittelte Bohrlochtiefe, um Ausplatzungen zu verhindern. Die Bohrlochtiefe
ist mind. 10 mm grdBer als die fir den Dibel geltende Verankerungstiefe im Baustoff
auszufihren. Altputzschichten, Holzwolle-Leichtbauplatten oder keramische Bekleidungen
diirfen nicht als tragféhiger Untergrund betrachtet werden. Vor dem Setzen der Diibel ist
eine ausreichende Erhértung des Klebemértels zu beriicksichtigen. Zum Setzen der Diibel

sind Temperaturen = 0°C notwendig.

L e R T e

R B Pl e gk A B o WA ol s P AT

Grundsétzlich gilt:
Dibelldnge (1) = Dammstoffdicke (2) + Toleranzausgleich (3) + Verankerungstiefe (4)

Der Toleranzausgleich umfasst:

* Die Dicke des Altputzes (in der Regel zwischen 20 - 30 mm) | Toleranzausgleich

* Den zusétzlichen Ausgleich von Fassadenunebenheiten
(Ausgleichsputze, siehe z.B. Kap.4.2.2.)

* Die Dicke der Klebemértelschicht nach dem Andriicken der Démmstoffplatten
geklebte Systeme = max. 10 mm
geklebt u. gedibelte Systeme = max. 20 mm

Schienensystem = max. 30 mm

Die notwendige Verankerungstiefe und Bohrlochtiefe (5) héngt vom verwendeten Dibel Verankerungahers

und vom Untergrund ab und ist dem technischen Merkblatt des verwendeten Dibels zu

entnehmen (siehe auch Tabelle 5.3.9.).
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Untergrund Dammstoffdicke Schlagdibel Démmdiibel HTH T-Helix Démmdiibel
Carbon STR Carbon * STRH*
40 mm 95 15
50 mm 95 115
60 mm 15 15
80 mm 135 135
100 mm 155 155 HTH 125
120 mm 175 175 HTH 125
N 140 mm 195 195 HTH 125
5 160 mm 215 215 HTH 125
R © 180 mm 235 235 HTH 125
e~ S 200 mm 255 255 HTH 125
22 220 mm 275 275 HTH 125
G2 240 mm 295 295 HTH 125
o 260 mm 315 HTH 125
. 280 mm 335 HTH 125
z? > 300 mm 355 HTH 125
o8 320 mm 375
o2 340 mm 395
c o
22 40 mm 115 115
§ = 50 mm 15 15
- o 60 mm 1355 135
2 _g 80 mm 1553 1555
£t 100 mm 1755 1755 HTH 155
£ = 120 mm 1955 1955 HTH 155
23 N 140 mm 2155 215°% HTH 155
2 160 mm 235 2355 HTH 155
z 180 mm 2555 2555 HTH 155
200 mm 2755 2755 HTH 155
220 mm 2955 2955 HTH 155
240 mm 315 HTH 155
260 mm 3355 HTH 155
280 mm 3555 HTH 155
300 mm 375°% HTH 155
320 mm 3953
40 mm 15 135
50 mm 15 135
60 mm 135 155
80 mm 155 175 HTH 155
100 mm 175 195 HTH 155
N 120 mm 195 215 HTH 155
> 140 mm 215 235 HTH 155
~ o 160 mm 235 255 HTH 155
S S 180 mm 255 275 HTH 155
2 200 mm 275 295 HTH 155
S 220 mm 295 315 HTH 155
S 240 mm 335 HTH 155
g 260 mm 355 HTH 155
5 280 mm 375 HTH 155
g— 300 mm 395
E 40 mm 135 155
3 50 mm 135 155
Ie 60 mm 1555 1755
S 80 mm 1755 1955 HTH 155
_i: 100 mm 1955 215 HTH 155
o N 120 mm 2155 2355 HTH 155
< 5 140 mm 235 255 HTH 155
z 160 mm 2555 2755 HTH 155
180 mm 2755 2955 HTH 155
200 mm 2955 3153 HTH 155
220 mm 3355 HTH 155
240 mm 3555 HTH 155
260 mm 3755 HTH 155
280 mm 3955 HTH 155
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Untergrund Dammstoffdicke Schlagdibel Démmdiibel HTH T-Helix Démmdiibel
Carbon STR Carbon® STR H*

c 40 mm 80
£ 50 mm 100

- 8 60 mm 100

5% 80 mm 120

N @

- £ 100 mm 140

T2 120 mm 160
- 140 mm 180
T 160 mm 200

Dilbelauswahltabellen
Diese Tabellen stellen eine Hilfe zur schnellen Bestimmung der erforderlichen Dibellénge dar.
Folgende Randbedingungen liegen zugrunde: Putzdicke 20 mm, Unebenheiten 10 - 20 mm/m

! Haufwerksporiger Leichtbeton nur Démmdiibel STR Carbon
2 Haufwerksporiger Leichtbeton nur Schlagdiibel Carbon

3 Oberfléchenbiindige Montage (mit EPS-Stopfen) bei allen Démmstoffen méglich.
Bei Mineralwolledémmplatte 035 EXTRA / 035 OPTIMA in Verbindung mit Diibelteller VT 90 oder Kombiteller VT Carbon.
Bei Speedlamelle in Verbindung mit Disbelteller Lamelle SBL 140 Plus.
Versenkte Montage mdglich bei Dalmatiner Fassadendémmplatte 032 / 032 Typ M / 034 / 034 Typ M und Mineralwolleddmmplatte
035 EXTRA / 035 OPTIMA / 040 / 040 TYP M. Bei Phenolharzdédmmplatte 022 in Verbindung mit Diibelteller VT Carbon.
4 Nur konstruktive Dilbelung

% Sind die Unebenheiten < 10 mm/m, kann die néchstkiirzere Dibelléinge gewdhlt werden.

5.5. WARMEBRUCKENWIRKUNG DER DUBEL

Uber den Diibel erfolgt eine etwas hdhere Warmeleitung als iber die Dammstoffflache. EXPERTEN-WISSEN

Der hierbei zu beriicksichtigende Wérmeverlustkoeffizient wird als x-Wert (Chi-Wert) ] .
Die Warmebrickenwirkung der

bezeichnet. Alle zuvor beschriebenen Diibel besitzen einen x-Wert von 0,002 bzw.
0,001 W/K oder besser.

Dibel muss in Warmeschutznach-
weisen nur beriicksichtigt werden,

o .. ) i . wenn bestimmte Dibelmengen
Bei einem Uberschreiten der in den Systemzulassungen angegebenen Dilbelmengen

. L . . . Uberschritten werden.
je m2 ist eine Korrektur des U-Wertes der gedémmten Konstruktion erforderlich.

Zu einer zeitlich begrenzt auftretenden Markierung der Dibelteller in der Putzfléche steht
in den Zulassungen: ,Bei bestimmten Wettersituationen im Winter und abhéngig von der

Warmeddmmung der tragenden Wandkonstruktion kénnen sich die Befestigungselemente
an der Putzoberfléche durch Unterschiede in der Tauwasser- oder Reifbildung gegeniiber

der ungestdrten Wand voriibergehend abzeichnen.”

Dieses Phénomen ftritt nur fiir wenige Stunden in Herbst oder Winter auf, wenn die Fassade

mit Kondensat beaufschlagt ist. Dies hat keine Auswirkung auf die technische Funktions-

Zeitlich begrenzte Dibelabzeich-

fahigkeit und stellt auch keinen Mangel dar.
nungen sind maglich, stellen aber

keinen Mangel dar.
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561. Zur Sicherstellung der Standsicherheit von
Windlasten allgemein Weérmeddmm-Verbundsystemen stellen die
auf das Gebéude einwirkenden Windlasten

die maBBgebende Beanspruchung dar. Wind-
lasten gehdren zu den verdnderlichen, freien

und unabhdngigen Witterungsbedingungen

auf Bauwerke und Bauteile. Sie ergeben sich

aus der Druckverteilung um ein Bauwerk,

Windlasten missen gemdaf3 der
DIN EN 1991-1-4 zzgl. nationalem

Anhang berechnet werden!

welches einer Windbelastung ausgesetzt ist.

Der Nachweis der Standsicherheit und die
jeweils notwendige Befestigungsart ergeben
sich aus den allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassungen der Systeme. Bei geklebt und
gedibelten Wérmedamm-Verbundsystemen

werden iber die Anwendung bauaufsichtlich

zugelassener Diibel die durch Wind einwir-

ya
NI

, kende Last und daraus resultierenden Kréfte

aufgenommen.
Windverteilung um ein Bauwerk

Die Krafte durch die Eigenlast des WDVS
werden dagegen formal nur Gber die

Verklebung an den Untergrund iibertragen.

Allgemeine Einwirkungen aus Windlasten
sind seit ihrer bauaufsichtlichen Einfihrung
2012 geméfB der DIN EN 1991-1-4 zzgl.

nationalem Anhang zu berechnen.

Windsog im Alltag beobachtet
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Gemdf DIN EN 1991-1-4/NA (nationaler Anhang) werden regionale Windzonen iber | 562
Deutschland definiert. Diese Windzonen beriicksichtigen die unterschiedlichen Windge-

. . . | Windzonenkarte
schwindigkeiten und stellen damit Parameter zur Windbeanspruchung dar.

Eine aktuelle Zuordnung der Windzonen zu Landkreisen, Stédten und Gemeinden ist

unter www.dibt.de zu finden.

Jeder geografische Punkt in

Deutschland kann einer Windzone

zugeordnet werden!

Um den Einfluss der Topographie auf die Windgeschwindigkeiten am Bauwerksstandort | 56.3.
zu ermitteln, beschreibt die DIN EN 1991-1-4/NA vereinfachend sechs verschiedene | Gelandekategorie
Gelandekategorien. Abweichend davon dirfen genauere Berechnungen durchgefihrt

werden. Die Geldndekategorie muss bei der Berechnung von bauwerksspezifischen

Windlasten beriicksichtigt werden.
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5.6.4. |

Berechnungsverfahren

zur Dibelmengenermittlung

Es gibt in der Regel mehrere Még-

lichkeiten, die erforderlichen Diibel-

mengen zu bestimmen!

5.6.4.1. |
,Standard“-Verfahren |

Das ,Standard“-Verfahren nach DIN
EN 1991-1-4 ist nachweisberech-

tigten Ingenieuren vorbehalten!

EXPERTEN-WISSEN

Fassaden kénnen in Fléchenbereiche

mit unterschiedlichen Dibelmengen
eingeteilt werden. Je dunkler die

graue Fléche, umso hdher ist die

erforderliche Dibelmenge.

DIN EN 1991-1-4 gibt die allgemeinen Vorgehensweisen und Einwirkungen zur Ermitt-
lung von Windlasten wieder und enthélt Regeln und Verfahren fisr die Berechnung von
Windlasten auf Bauwerke. Firr die Ermittlung der erforderlichen Dilbelmengen stehen

zwei Berechnungsverfahren zur Verfigung:

1.Das ,Standard“-Verfahren (DIN EN 1991-1-4)
2.Das ,Vereinfachte”-Verfahren (DIN EN 1991-1-4/NA)

Abgeleitet aus dem ,Vereinfachten” Verfahren” wurde das ,Praxisgerechte” Verfahren
des Fachverband WDVS e.V. (heute Verband fisr Ddmmsysteme, Putz und Mértel e. V. )
entwickelt und mit dem DIBt abgestimmt. ALLIGATOR bietet mit dem ,Baustellengerechten
Verfahren” eine weitere praxisgerechte Méglichkeit an, erforderliche Dibelmengen ohne

groBBen Recherche- und Berechnungsaufwand aus Tabellen ablesen zu kénnen.

Beim ,Standard”-Verfahren handelt es sich um eine komplexe ingenieurmé&Bige Berechnung,
bei welcher durch individuelle Ermittlung der angreifenden Windkréfte, unter Beriicksichti-

gung topografischer Einflussfaktoren, dass Gebéude in seiner Gesamtheit berechnet wird.

Im Ergebnis lassen sich durch dieses aufwéndige Verfahren Fassaden sowohl horizontal als
auch vertikal in mehrere Fléichenbereiche mit unterschiedlichen Dibelmengen pro Quadrat-
meter einteilen. Diese Form der Berechnungen wird von z. B. Sachverstandigen oder Ingeni-
eurbiros angeboten. Aufgrund der individuellen Vorgehensweise und bauwerksspezifischen
Berechnung ist dieses Verfahren auf alle Anwendungsfélle anwendbar. Unter folgenden

Voraussetzungen ist es zwingend anzuwenden:

¢ Windzone 4 und Gebdudehdhe > 10 m auf den Inseln der Nordsee
¢ Gebdudehshe > 25 m

¢ Gebdude mit zergliedertem Grundriss

¢ Gebdude hdher als 800 m iber NN

¢ Verhdltnis h/d (Gebdudehshe/kiirzere Gebdudeseite) > 2
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Beim ,vereinfachten” Verfahren, das auch ingenieurméBige Berechnungen beinhaltet, | 5642

entféllt die Einteilung in unterschiedliche Héhenbereiche, da die Norm beschreibt, dass | Vereinfachtes” Verfah
Verein Verfahren

bei Geb&uden bis 25 m Héhe die Windbelastung iiber die gesamte Héhe als konstant eremaenies Terante

angesetzt werden kann. Dieses Verfahren kann unter folgenden Bedingungen angewendet

werden:

¢ Windzone 1-4

* Gebdudehshe <25 m

* Gebdude mit rechteckigem Grundriss

* Gebdude bis 800 m iber NN

¢ Verhdltnis h/d (Gebdudehdhe/kiirzere Gebdudeseite) < 2

Auch das ,Vereinfachte”-Verfahren
nach DIN EN 1991-1-4/NA

erfordert ingenieurméBige

Berechnungen!

Bei diesem Verfahren, das vom vereinfachten Verfahren abgeleitet wurde, entféllt die | 5643

Einteilung einer Gebdudeseite in unterschiedliche Fléchenbereiche komplett. Unter

| ,Praxisgerechtes”-Verfahren

definierten Randbedingungen kénnen die Dibelmengen aus Tabellen abgelesen werden.

Die Anwendung dieses Verfahrens ist unter folgenden Bedingungen maglich:

¢ Windzone 1-3

¢ Gebdudehshe <25 m

¢ Gebdude mit rechteckigem Grundriss

¢ Gebdude bis 800 m iber NN

* Verhdltnis h/d (Gebdudehdhe/kiirzere Gebdudeseite) < 2

Das ,Praxisgerechte” Verfahren
des Fachverbandes WDVS e.V. ist

nur eingeschrénkt anwendbar.
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5644 | Dieses Verfahren, das iber eine gutachterliche Stellungnahme abgesichert wurde, ermég-
| licht eine einfache und praxistaugliche Ermittlung der statisch erforderlichen Dilbelmengen
ebenfalls auf der Basis des ,Vereinfachten”-Verfahrens geméf3 DIN EN 1991-1-4/NA.
So wie beim ,Praxisgerechten”- Verfahren des Fachverbands WDVS e.V. (heute Verband

.Baustellengerechtes”-Verfahren

fir Ddmmsysteme, Putz und Mértel e. V.) entféllt auch hier die Berechnung und Einteilung
der Fassade in verschiedene Fldchenbereiche komplett. Um immer auf der sicheren Seite
zu liegen, werden fir das gesamte Gebédude die ungiinstigsten Windlasten zugrunde
gelegt und einheitliche Dibelmengen pro Quadratmeter Fassadenfléche vorgesehen. In
der Konsequenz entfallen einerseits aufwéndige Berechnungen, andererseits werden im

Regelfall mehr Dibel gefordert als fir die Standsicherheit benstigt wisrden.

Somit kann es sinnvoll sein, um Dijbel einzusparen, speziell bei gro3en, langgezogenen Ge-

bduden, die in den Kapiteln 5.6.4.1. oder 5.6.4.2. beschriebenen Verfahren anzuwenden.

Das ,Baustellengerechte” Verfah-
ren von ALLIGATOR ist einfach zu
handhaben und erspart aufwdndige

Fir den Gberwiegenden Teil der Gebéude in Deutschland bietet dieses Verfahren aber eine
einfach zu handhabende Méglichkeit, statisch erforderliche Disbelmengen aus Tabellen
Berechnongen! abzulesen. Unter folgenden Bedingungen ist dieses Verfahren anwendbar:

* Windzone 1-4 (Windzone 4 mit Einschrénkungen, siehe Diibeltabellen)

¢ Gebdudehshe <25 m

¢ Gebéude mit rechteckigem Grundriss

¢ Gebdude bis 800 m iiber NN

¢ Verhdltnis h/d (Gebdudehdhe/kiirzere Gebdudeseite) < 2

565 | Um die erforderlichen Dilbelmengen nach dem ,Baustellengerechten”-Verfahren korrekt zu

., ermitteln und damit eine standsichere Befestigung des WDVS sicherzustellen, mijssen die
,Baustellengerechtes”-Verfahren -

zur Anwendung dieses Verfahrens notwendigen Bedingungen sorgféltig geprisft werden.
Schritt fr Schritt

Dazu sind drei Schritte nétig:

1. Ermittlung der Windzone | 1.1m ersten Schritt wird die Windzone ermittelt, in der sich das Gebdude befindet. Dazu
ist die aktuelle Zuordnung der Windzonen zu Landkreisen, Stadten und Gemeinden
unter www.dibt.de zu nutzen (siehe Kapitel 5.6.2.). AuBerdem ist in den Windzonen

2, 3 und 4 eine Zuordnung zu einer der folgenden Geléndekategorien vorzunehmen:

Windzone 2:  Binnenland; Kiiste und Inseln der Ostsee

Windzone 3:  Binnenland; Kiiste und Inseln der Ostsee

Windzone 4:  Binnenland; Kiste der Nord- und Ostsee; Inseln der Ostsee;
Inseln der Nordsee

Die Kiiste beschreibt dabei einen Streifen vom Meer bis ca. 5 Kilometer landeinwdrts.
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2.MaBgeblich ist die gesamte Gebédudehshe | 2. Ermittlung der Gebéudehshe
von der Geléndeoberflache bis zum
First / Attika.
Die Héhenangaben in den Dibeltabellen

beziehen sich auf diese ermittelte Gebdude-

hohe und nicht auf Héhenbereiche, die im jg
Standardverfahren (siehe Kapitel 5.6.4.1.) E
berechnet werden.
:
5
o
3.Im dritten Schritt muss das h/d-Verhéltnis (Verhéltnis von Geb&udehshe zur kiirzeren 3. Ermittlung des h/d - Verhdlinisses

Gebdudeseite) bestimmt werden. Aufgrund der Vereinfachungen kann dies Verfah-
ren fir besonders hohe und schmale Gebdude mit einem h/d-Verhéltnis = 2 nicht
angewendet werden. Zundchst ist das MaB3 der kiirzeren Gebdudeseite zu ermitteln.

AnschlieBend muss das Hdhenmaf3 durch das Maf3 der kiirzeren Seite geteilt werden.

Beispiel 1
Hohe 14,00 m
Kurze Seite 8,00 m
h/d-Verhdltnis 14/8 = 1,75

> Anwendung des ,Baustellengerechten”-

14 m

Verfahrens ist méglich

Beispiel 2
Hoéhe 15,00 m
Kurze Seite 7,00 m
h/d-Verhdltnis 15/7 = 2,14
> Anwendung des ,Baustellengerechten”-
Verfahrens ist NICHT méglich

4.Sind nach Abarbeitung dieser Schritte die zur Anwendung des ,Baustellengerechten”- 4. Ablesen der Dibelmengen aus

Verfahrens erforderlichen Bedingungen erfiillt, kénnen unter Beriicksichtigung des den ALLIGATOR - Diibeltabellen
gewiinschten Ddmmstoffs und der gewdihlten Variante der Dibelung die Dilbelmengen

aus den ALLIGATOR-Dibeltabellen abgelesen werden.




5.7. DUBELTABELLEN UND DUBELSCHEMAS

5.7.1. DALMATINER FASSADENDAMMPLATTE 032 / 034 / 034 E (ELASTIFIZIERT)

5.7.1.1. Variante 1: Mit Ddmmdiibel STR Carbon auf der Fldche

ALLFAtherm-Démmsystem Démmstoff Dibel
ALLFAtherm expert.org Dalmatiner Fassadendammplatte Dammdibel STR Carbon
ALLFAtherm expert.min 032 / 034 / 034 E (elastifiziert) nach Z-21.2-1994 mit
ALLFAtherm classic.org Rondelle oder Stopfen
ALLFAtherm classic.min Dammstoffdicke 140 - 400 mm

nach Z-33.43-154 Plattenmaf: 100 x 50 cm (0,50 m?2)

Tragféhigkeiten: Nach Dibelzulassung (Tragféhigkeitstabellen)

Dijbelmenge pro m2 bei Geb&udehdhe von

Windzone
h<10m h<18m h<25m
Windlast (W) [kN/m?] 0,738 0,959 1,106
3 1 Binnenland ¢

5 4 4 4
2
(18

) Windlast (W) [kN/m?] 0,959 1,180 1,328
i Binnenland ¢
< ) 4 4 6

]

g Kuste und Inseln Windlast (\Ne] [kN/mz] ],254 ],475 ],623
2 der Ostsee 4 6 6
S
o . Windlast (W) [kN/m?] 1,18 1,401 1,623
n Binnenland
< 3 4 6 6
% Kuste und Inseln Windlast (V\/e) [kN/m?] 1,549 1,770 1,918

E der Ostsee 6 6 8
0
s Windlast (W) [kN/m?] 1,401 1,696 1,018
= Binnenland ¢

» 6 6 8
P Kiste der Nord- Windlast (W) [kN/m?] 1,844 2,065 2,286
.E und Ostsee 6 8 8

5 4
§ Windlast (W) [kN/m?] 1,844 2,065 2,286

Inseln der Ostsee ¢
6 8 8
Windlast (W) [kN/m?] 2,065

Inseln der Nordsee
8 Standardverfahren Standardverfahren




5.7. DUBELTABELLEN UND DUBELSCHEMAS

5.7.1. DALMATINER FASSADENDAMMPLATTE 032 / 034 / 034 E (ELASTIFIZIERT)

5.7.1.1. Variante 1: Mit Ddmmdiibel STR Carbon auf der Flache

Wichtige Anmerkungen:

* Montage oberfldchenbiindig oder versenkt nach STR-Prinzip ohne zusétzlichen Dibelteller

* Erst ab Démmstoffdicken 2 140 mm zuléssig, bei geringeren Dicken Tabelle und Schema 5.7.1.2. nutzen
* Keine Dibel im Bereich der Plattenfugen

* Mindestabstand der Diibel (Schéfte) zu Plattenréindern 150 mm

* Die Kiste beschreibt einen Landstreifen vom Meer bis ca. 5 km landeinwérts
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5.7. DUBELTABELLEN UND DUBELSCHEMAS

5.7.1. DALMATINER FASSADENDAMMPLATTE 032 / 034 / 034 E (ELASTIFIZIERT)

5.7.1.2. Variante 2: Mit Ddmmdibel STR Carbon / Schlagdiibel Carbon auf Fléche und Fuge

ALLFAtherm-Démmsystem Démmstoff Dibel
ALLFAtherm expert.org Dalmatiner Fassadendammplatte Dammdibel STR Carbon
ALLFAtherm expert.min 032 / 034 / 034 E (elastifiziert) nach Z-21.2-1994 mit
ALLFAtherm classic.org Rondelle oder Stopfen;
ALLFAtherm classic.min Démmstoffdicke 40 - 400 mm Schlagdibel Carbon

nach Z-33.43-154 Plattenmaf: 100 x 50 cm (0,50 m2)

Tragféhigkeiten: Dicke 2 40 mm nach WDVS-Zulassung (WDVS-Lastklasse 0,15 kN), Dicke 2 140 mm (nur Dédmmdibel STR Carbon)
nach Dibelzulassung (Tragféhigkeitstabellen)

Dibelmenge pro m2 bei Geb&udehshe von

Windzone Démmstoffdicke o e e
Windlast (\Ne) [kN/m?] 0,738 0,959 1,106
1 Binnenland > 40 mm 6 8 8
> 140 mm (Nur STR Carbon) 4 4 6
g Windlast (W) [kN/m?] 0,959 1,180 1,328
-2 Binnenland 240 mm 8 8 10
S , 2 140 mm (Nur STR Carbon) 4 6 6
é ) Windlast (W) [kN/m?] 1,254 1,475 1,623
53 Kiste und Inseln > 40 mm 10 10 12
<] der Ostsee
Eu 2 140 mm (Nur STR Carbon) 6 6 8
1%}
E “g’, Windlast (W) [kN/m?] 1,18 1,401 1,623
2 _"'6 Binnenland 240 mm 8 10 12
S 5 2 140 mm (Nur STR Carbon) 6 6 8
E -g 3 Windlast (W) [kN/m?] 1,549 1,770 1,918
3 = K“j:r”g‘is'zze'" > 40 mm 10 12 14
'g 3 2 140 mm (Nur STR Carbon) 6 8 8
§ Windlast (W) [kN/m?] 1,401 1,696 1,918
g Binnenland 240 mm 10 12 14
N 2 140 mm (Nur STR Carbon) 6 8 8
£ Windlast (W) [kN/m?] 1,844 2,065 2,286
.g Kiste der Nord- > 40 mm 12 14 16
S und Ostsee
p 2 140 mm (Nur STR Carbon) 8 8 8
Windlast (W) [kN/m?] 1,844 2,065 2,286
Inseln der Ostsee 2 40 mm 12 14 16
= 140 mm (Nur STR Carbon) 8 8 8
Windlast (W) [kN/m?] 2,065
Inseln der Nordsee > 40 mm 14 Standardverfahren Standardverfahren

> 140 mm (Nur STR Carbon) 8 Standardverfahren Standardverfahren
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5.7.1. DALMATINER FASSADENDAMMPLATTE 032 / 034 / 034 E (ELASTIFIZIERT)

5.7.1.2. Variante 2: Mit Démmdiibel STR Carbon / Schlagdiibel Carbon auf Fléche und Fuge

Wichtige Anmerkungen:

* Montage oberfldchenbiindig oder versenkt nach STR-Prinzip (nur Démmdiibel STR Carbon) ohne zusétzlichen Dibelteller

* Versenkte Montage bei Démmstoffdicken = 80 mm mit kurzem Schneideblech des Dammdiibel STR Montageaufsatz 2G
(Schtneidetiefe 20 mm) zuléssig, ab 100 mm Déammstoffdicke auch mit langem Schneideblech (Schneidetiefe 35 mm)

* Die Kiiste beschreibt einen Landstreifen vom Meer bis ca. 5 km landeinwdrts
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5.7. DUBELTABELLEN UND DUBELSCHEMAS

5.7.1. DALMATINER FASSADENDAMMPLATTE 032 / 034 / 034 E (ELASTIFIZIERT)

5.7.1.3. Variante 3: Mit HTH T-Helix auf der Fléche

ALLFAtherm-Démmsystem Démmstoff Dibel
ALLFAtherm expert.org Dalmatiner Fassadendammplatte HTH T-Helix
ALLFAtherm expert.min 032 / 034 / 034 E (elastifiziert) nach Z-21.2-2047
ALLFAtherm classic.org mit Stopfen

ALLFAtherm classic.min Démmstoffdicke 100 - 400 mm

nach Z-33.43-154 Plattenmaf: 100 x 50 cm (0,50 m?2)

Tragféhigkeiten: Nach Dibelzulassung (Tragféhigkeitstabellen)

Dijbelmenge pro m2 bei Geb&udehshe von

Windzone Dammstoff
h<10m h<18m h<25m
Windlast (\Ne) [kN/m?] 0,738 0,959 1,106
Binnenland Dalm. Fass. 032 / 034 4 6 6
Dalm. Fass. 034 E 4 6 6
Windlast (\Ne] [kN/m?] 0,959 1,180 1,328
Binnenland Dalm. Fass. 032 / 034 6 6 8
Dalm. Fass. 034 E 6 8 8
o Windlast (\Ne] [kN/m?] 1,254 1,475 1,623
= .
S Kiste und Inseln Dalm. Fass. 032 / 034 6 8 8
= der Ostsee
5 Dalm. Fass. 034 E 8 8 10
Z
“g Windlast (W) [kN/m?] 1,18 1,401 1,623
= Binnenland Dalm. Fass. 032 / 034 6 8 8
©
':l_,: Dalm. Fass. 034 E 8 8 10
|:I_: Windlast (V\/e] [kN/m?] 1,549 1,770 1,918
T Kiste und Inseln Dalm. Fass. 032 / 034 8 10 10
= der Ostsee
= Dalm. Fass. 034 E 10 12 12
™
£ Windlast (W) [kN/m?] 1,401 1,696 1,918
'g Binnenland Dalm. Fass. 032 / 034 8 10 10
= Dalm. Fass. 034 E 8 10 12
) Windlast (W) [kN/m?] 1,844 2,065 2,286
Kiste der Nord- Dalm. Fass. 032 / 034 10 12 Standardverfahren
und Ostsee
Dalm. Fass. 034 E 12 Standardverfahren Standardverfahren
Windlast (\Ne] [kN/m?] 1,844 2,065 2,286
Inseln der Ostsee Dalm. Fass. 032 / 034 10 12 Standardverfahren
Dalm. Fass. 034 E 12 Standardverfahren Standardverfahren
Windlast (W) [kN/m?] 2,065
Inseln der Nordsee Dalm. Fass. 032 / 034 12 Standardverfahren Standardverfahren
Dalm. Fass. 034 E Standardverfahren Standardverfahren Standardverfahren




5.7. DUBELTABELLEN UND DUBELSCHEMAS

5.7.1. DALMATINER FASSADENDAMMPLATTE 032 / 034 / 034 E (ELASTIFIZIERT)

5.7.1.3. Variante 3: Mit HTH T-Helix auf der Fléche

Wichtige Anmerkungen:

* Nur bei Ddmmstoffdicke 2 100 mm zuléssig

* Keine Dibel im Bereich der Plattenfugen

* Mindestabstand der Diibel (Schéfte) zu Plattenréndern 150 mm

* Die Kiiste beschreibt einen Landstreifen vom Meer bis ca. 5 km landeinwdrts

[ J o [ J e  ©o [ J
([ J [ J [ ([ J
[ J [ [ [ ] [ J [ ]
[ J [ J [ J ([ J ([ J
[ J [ J [ J o  © [ J
([ J [ J [ ] ([ J
4 Stiick / m? 6 Stiick / m?
[ J e  © [ J [ J e  ©o [ J
[ ] ([ J
[ J e  ©o [ J [ J e  © [ J
[ J [ J [ J [ [ J [ J [ J [ J
(] (] (]
[ J [ J ([ J [ ] [ J [ J [ J [ ]
[ J e o [ J [ J e o [ J
[ ] ([ J
[ J o O [ J [ J o O [ J
8 Stiick / m? 10 Stiick / m?

12 Stiick / m?




5.7. DUBELTABELLEN UND DUBELSCHEMAS

5.7.2. MINERALWOLLEDAMMPLATTE 035 EXTRA

5.7.2.1. Variante 1 - Versenkte Dilbelung nach STR-Prinzip auf der Flache

ALLFAtherm-Démmsystem Démmstoff Dibel

ALLFAtherm expert.org
ALLFAtherm expert.min
ALLFAtherm expert.blu
ALLFAtherm classic.org
ALLFAtherm classic.min
nach 7-33.43-154

Mineralwolleddmmplatte 035 EXTRA
nach Z-33.4-1081

Dammdiibel STR Carbon
mit Rondelle

Dammstoffdicke 120 - 200 mm
Plattenmaf: 81 x 62 cm (0,502 m2)

Tragféhigkeiten: Nach Démmstoffzulassung (Tragféhigkeitstabellen)

Dibelmenge pro m2 bei Geb&udehdhe von

Windzone
h<10m h<18m h<25m
o
<
B Windlast (W) [kN/m?] 0,738 0,959 1,106
e Binnenland e
. [} 8 10
o
-
B Windlast (W) [kN/m?] 0,959 1,180 1,328
= Binnenland °
% 8 10 14
.QE_ Kuste und Inseln Windlast (\Ne] [kN/mz] ],254 ],475 ],623
f‘é der Ostsee 12 Standardverfahren Standardverfahren
)
S Windlast (W) [kN/m?] 1,18 1,401 1,623
2 Binnenland ¢
o 10 Standardverfahren Standardverfahren
c
% Kuste und Inseln Windlast (\Ne) [kN/m?] 1,549 1,770 1,918
?Dg der Ostsee Standardverfahren Standardverfahren Standardverfahren
£ Windlast (W) [kN/m?] 1,401 1,696 1,918
= Binnenland ¢
o Standardverfahren Standardverfahren Standardverfahren
.}'T Kiste der Nord- Windlast (V\/e] [kN/m?] 1,844 2,065 2,286
'; und Ostsee Standardverfahren Standardverfahren Standardverfahren
5 Windlast (W) [kN/m?] 1,844 2,065 2,286
= Inseln der Ostsee €
S Standardverfahren Standardverfahren Standardverfahren
Windlast (W) [kN/m?] 2,065
Inseln der Nordsee ©
Standardverfahren Standardverfahren Standardverfahren




5.7. DUBELTABELLEN UND DUBELSCHEMAS

5.7.2. MINERALWOLLEDAMMPLATTE 035 EXTRA

5.7.2.1. Variante 1 - Versenkte Disbelung nach STR-Prinzip auf der Fléche

Wichtige Anmerkungen:

* Keine Dibel im Bereich der Plattenfugen
* Mindestabstand der Dijbel (Schafte) zu Plattenréindern 150 mm,
Mindestabstand der Dibel (Schéfte) untereinander 200 mm
* Nur bei Dédmmstoffdicke 120 - 200 mm zuldssig
* Nur mit kurzem Schneidblech des Démmdiibel STR Montageaufsatz 2G (20 mm Schneidetiefe, sieche Kap. 5.3.3)
* Die Kiste beschreibt einen Landstreifen vom Meer bis ca. 5 km landeinwérts
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5.7. DUBELTABELLEN UND DUBELSCHEMAS

5.7.2. MINERALWOLLEDAMMPLATTE 035 EXTRA

5.7.2.2. Variante 2 - Dibelteller VT 90 / Kombiteller VT Carbon auf der Fléche

ALLFAtherm-Démmsystem Démmstoff Dibel

Dammdiibel STR Carbon oder
Schlagdiibel Carbon;
in Verbindung mit Dibelteller VT 90
oder Kombiteller VT Carbon;

Mineralwolleddmmplatte 035 EXTRA
nach Z-33.4-1081

ALLFAtherm expert.org
ALLFAtherm expert.min
ALLFAtherm expert.blu
ALLFAtherm classic.org
ALLFAtherm classic.min
nach 7-33.43-154

Dammstoffdicke 80 - 400 mm
Plattenmaf: 81 x 62 cm (0,502 m2) Rondelle oder Stopfen

Tragféhigkeiten: Nach Démmstoffzulassung (Tragféhigkeitstabellen)

Dibelmenge pro m2 bei Geb&udehdhe von

Windzone Démmstoffdicke T e e
Windlast (\Ne) [kN/m?] 0,738 0,959 1,106
Binnenland 80 - 200 mm 4 4 6
200 - 400 mm 6 o) 6
§ Windlast (W) [kN/m?] 0,959 1,180 1,328
o= Binnenland 80 - 200 mm 4 6 6
o 200 - 400 mm 6 8 12
3 Windlast (W) [kN/m?] 1,254 1,475 1,623
_g K“j:r”g‘jis':e'" 80 - 200 mm 6 6 8
6 200 - 400 mm 10 Standardverfahren Standardverfahren
'% Windlast (W) [kN/m?] 1,180 1,401 1,623
% Binnenland 80 - 200 mm 6 6 8
;E 200 - 400 mm 8 Standardverfahren Standardverfahren
:2 Windlast (W) [kN/m?] 1,549 1,770 1,918
; Kiiste und Inseln 80 - 200 mm 6 8 8
o~ der Ostsee
N 200 - 400 mm Standardverfahren Standardverfahren Standardverfahren
% Windlast (W) [kN/m?] 1,401 1,696 1,918
:‘; Binnenland 80 - 200 mm 6 8 8
a 200 - 400 mm Standardverfahren Standardverfahren Standardverfahren
N ) Windlast (W) [kN/m?] 1,844 2,065 2,286
E Kujfnzdg;:ec;rd- 80 - 200 mm 8 10 Standardverfahren
5 200 - 400 mm Standardverfahren Standardverfahren Standardverfahren
= Windlast (W) [kN/m?] 1,844 2,065 2,286
Inseln der Ostsee 80 - 200 mm 8 10 Standardverfahren
200 - 400 mm Standardverfahren Standardverfahren Standardverfahren
Windlast (W) [kN/m?] 2,065
Inseln der Nordsee 80 - 200 mm 10 Standardverfahren Standardverfahren
200 - 400 mm Standardverfahren Standardverfahren Standardverfahren




5.7. DUBELTABELLEN UND DUBELSCHEMAS

5.7.2. MINERALWOLLEDAMMPLATTE 035 EXTRA

5.7.2.2. Variante 2 - Diibelteller VT 90 / Kombiteller VT Carbon auf der Fldche

Wichtige Anmerkungen:

* Keine Dibel im Bereich der Plattenfugen

* Mindestabstand der Diibel (Schéfte) zu Plattenréndern 150 mm, Mindestabstand der Diibel (Schéfte) untereinander 200 mm

* Démmstoffdicken < 80 mm erfordern ggf. héhere Dibelmengen, bitte Beratungsdienst von ALLIGATOR kontaktieren

* Bei auf der Baustelle aufgedoppelten Démmplatten (méglich bei Démmstoffdicke = 200 mm, Kapitel 4.4.2. beachten!) muss die
Mindestdicke der oberen Dédmmplattenlage 100 mm betragen

* Die Kiiste beschreibt einen Landstreifen vom Meer bis ca. 5 km landeinwdrts

[ ] (] (] (] (] (] (]
([ J [ J [ J [ ([ J [ J ([ J [ J
[ ] ([ J ([ J [ J ([ J [ J [ [ J
[ J [ ] ([ J [ J ([ J [ J ( J [ J
([ J [ J [ J ([ J [ ] ([ J [
([ J [ J [ J [ J ([ J [ J ( J ([ J
4 Stiick / m? 6 Stiick / m?
[ ] [ ] (] (] (] (] (] (] (] (] (] (]
([ J [ J [ J
([ J [ J ([ J [ J [ J [ J [ J ([ J [ ] ([ J ([ J [ J
[ J [ J ([ J ([ J ([ J ([ J [ J ([ J [ J [ J [ [
[ ] ([ J ([ J [ J
[ J [ ([ J ([ J ([ J ([ J ([ J ([ J [ J [ J [ J [
([ J [ J ([ J [ J [ J [ J [ J ([ J [ ] ([ J ([ J [ J
([ J [ J [ J
([ J ([ J [ J [ J [ J [ [ J ([ J [ ] ( J ( J [ J
8 Stiick / m? 10 Stiick / m?
o 0 o e 0 o e 0 o
o 0 o ® 0 o o 06 o
[ I J o 06 o o 06 o ® o
® o e 06 o e 0 o e o
® 06 ©° ® 06 o o 06 o
® 0 o ® 0 o e 06 o

12 Stiick / m?




5.7. DUBELTABELLEN UND DUBELSCHEMAS

5.7.2. MINERALWOLLEDAMMPLATTE 035 EXTRA

5.7.2.3. Variante 3 - Dijbelteller VT 90 / Kombiteller VT Carbon auf Fléche und Fuge

ALLFAtherm-Démmsystem Démmstoff Dibel

Dammdiibel STR Carbon oder
Schlagdiibel Carbon;
in Verbindung mit Dibelteller VT 90
oder Kombiteller VT Carbon;

Mineralwolleddmmplatte 035 EXTRA
nach Z-33.4-1081

ALLFAtherm expert.org
ALLFAtherm expert.min
ALLFAtherm expert.blu
ALLFAtherm classic.org
ALLFAtherm classic.min
nach 7-33.43-154

Dammstoffdicke 80 - 400 mm

Plattenmaf: 81 x 62 cm (0,502 m2) Rondelle oder Stopfen

Tragféhigkeiten: Nach Dammstoffzulassung (Tragféhigkeitstabellen / WDVS-Lastklasse)

Dibelmenge pro m2 bei Geb&udehdhe von

Windzone Démmstoffdicke T e e
Windlast (\Ne) [kN/m?] 0,738 0,959 1,106
Binnenland 80 - 200 mm 4 6 6
200 - 400 mm 6 8 8
§ Windlast (W) [kN/m?] 0,959 1,180 1,328
S Binnenland 80 - 200 mm 6 6 8
§ 200 - 400 mm 8 12 Standardverfahren
3 Windlast (W) [kN/m?] 1,254 1,475 1,623
_g K“j:r”g‘jis':e'" 80 - 200 mm 6 8 8
6 200 - 400 mm Standardverfahren Standardverfahren Standardverfahren
'% Windlast (W) [kN/m?] 1,18 1,401 1,623
% Binnenland 80 - 200 mm 6 8 8
;E 200 - 400 mm 12 Standardverfahren Standardverfahren
:2 Windlast (W) [kN/m?] 1,549 1,770 1,918
§ Kﬁj:r”g‘is'zze'" 80 - 200 mm 8 8 10
; 200 - 400 mm Standardverfahren Standardverfahren Standardverfahren
% Windlast (W) [kN/m?] 1,401 1,696 1,918
;; Binnenland 80 - 200 mm 8 8 10
a 200 - 400 mm Standardverfahren Standardverfahren Standardverfahren
N ) Windlast (W) [kN/m?] 1,844 2,065 2,286
"E Kujfnzdg;tis\lec;rd- 80 - 200 mm 10 10 Standardverfahren
5 200 - 400 mm Standardverfahren Standardverfahren Standardverfahren
= Windlast (W) [kN/m?] 1,844 2,065 2,286
Inseln der Ostsee 80 - 200 mm 10 10 Standardverfahren
200 - 400 mm Standardverfahren Standardverfahren Standardverfahren
Windlast (W) [kN/m?] 2,065
Inseln der Nordsee 80 - 200 mm 10 Standardverfahren Standardverfahren
200 - 400 mm Standardverfahren Standardverfahren Standardverfahren




5.7. DUBELTABELLEN UND DUBELSCHEMAS

5.7.2. MINERALWOLLEDAMMPLATTE 035 EXTRA

5.7.2.3. Variante 3 - Diibelteller VT 90 / Kombiteller VT Carbon auf Fléche und Fuge

Wichtige Anmerkung:

* Démmstoffdicken < 80 mm erfordern ggf. héhere Dibelmengen, bitte Beratungsdienst von ALLIGATOR kontaktieren

* Bei auf der Baustelle aufgedoppelten Démmplatten (méglich bei Démmstoffdicke = 200 mm, Kapitel 4.4.2. beachten!) muss die
Mindestdicke der oberen Dammplattenlage 100 mm betragen

* Die Kiste beschreibt einen Landstreifen vom Meer bis ca. 5 km landeinwdrts
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5.7. DUBELTABELLEN UND DUBELSCHEMAS

5.7.3. MINERALWOLLEDAMMPLATTE 035 OPTIMA

5.7.3.1. Variante 1 - Versenkte Dilbelung nach STR-Prinzip auf der Fléche

ALLFAtherm-Démmsystem Démmstoff Dibel

ALLFAtherm expert.org
ALLFAtherm expert.min
ALLFAtherm expert.blu
ALLFAtherm classic.org
ALLFAtherm classic.min
nach 7-33.43-154

Mineralwolledédmmplatte 035 OPTIMA
nach Z-33.4-1081

Dammdiibel STR Carbon
mit Rondelle

Dammstoffdicke 120 - 200 mm
Plattenmaf3: 120 x 40 cm (0,48 m2)

Tragféhigkeiten: Nach Démmstoffzulassung (Tragféhigkeitstabellen)

Dijbelmenge pro m2 bei Geb&udehshe von

Windzone
h<10m h<18m h<25m
o
<
B Windlast (W) [kN/m?] 0,738 0,959 1,106
e Binnenland e
. [} 8 8
o
<
B Windlast (W) [kN/m?] 0,959 1,180 1,328
= Binnenland ©
% 8 10 12
.QE_ Kuste und Inseln Windlast (\Ne] [kN/mz] ],254 ],475 ],623
f‘é der Ostsee 10 Standardverfahren Standardverfahren
)
S Windlast (W) [kN/m?] 1,18 1,401 1,623
2 Binnenland ¢
o 10 Standardverfahren Standardverfahren
c
% Kuste und Inseln Windlast (\Ne) [kN/m?] 1,549 1,770 1,918
?Dg der Ostsee Standardverfahren Standardverfahren Standardverfahren
£ Windlast (W) [kN/m?] 1,401 1,696 1,918
= Binnenland ¢
o Standardverfahren Standardverfahren Standardverfahren
.}'T Kiste der Nord- Windlast (V\/e] [kN/m?] 1,844 2,065 2,286
'; und Ostsee Standardverfahren Standardverfahren Standardverfahren
5 Windlast (W) [kN/m?] 1,844 2,065 2,286
= Inseln der Ostsee €
S Standardverfahren Standardverfahren Standardverfahren
Windlast (W) [kN/m?] 2,065
Inseln der Nordsee ©
Standardverfahren Standardverfahren Standardverfahren




5.7. DUBELTABELLEN UND DUBELSCHEMAS

5.7.3. MINERALWOLLEDAMMPLATTE 035 OPTIMA

5.7.3.1. Variante 1 - Versenkte Disbelung nach STR-Prinzip auf der Fléche

Wichtige Anmerkungen:

* Keine Dibel im Bereich der Plattenfugen
* Mindestabstand der Dijbel (Schafte) zu Plattenréindern 150 mm,
Mindestabstand der Dibel (Schéfte) untereinander 200 mm
* Nur bei Dédmmstoffdicke 120 - 200 mm zuléssig
* Nur mit kurzem Schneidblech des Démmdiibel STR Montageaufsatz 2G (20 mm Schneidetiefe, sieche Kap. 5.3.3)
* Die Kiste beschreibt einen Landstreifen vom Meer bis ca. 5 km landeinwérts
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5.7. DUBELTABELLEN UND DUBELSCHEMAS

5.7.3. MINERALWOLLEDAMMPLATTE 035 OPTIMA

5.7.3.2. Variante 2 - Dibelteller VT 90 / Kombiteller VT Carbon auf der Fléche

ALLFAtherm-Démmsystem Démmstoff Dibel

Dammdiibel STR Carbon oder
Schlagdiibel Carbon;
in Verbindung mit Dibelteller VT 90
oder Kombiteller VT Carbon;

Mineralwolledédmmplatte 035 OPTIMA
nach Z-33.4-1081

ALLFAtherm expert.org
ALLFAtherm expert.min
ALLFAtherm expert.blu
ALLFAtherm classic.org
ALLFAtherm classic.min
nach 7-33.43-154

Dammstoffdicke 80 - 400 mm
Plattenmaf3: 120 x 40 cm (0,48 m2) Rondelle oder Stopfen

Tragféhigkeiten: Nach Démmstoffzulassung (Tragféhigkeitstabellen)

Dibelmenge pro m2 bei Geb&udehdhe von

Windzone Démmstoffdicke T e e
Windlast (\Ne) [kN/m?] 0,738 0,959 1,106
Binnenland 80 - 200 mm 4 4 6
200 - 400 mm 6 o) 6
§ Windlast (W) [kN/m?] 0,959 1,180 1,328
o= Binnenland 80 - 200 mm 4 6 6
o 200 - 400 mm 6 6 10
3 Windlast (W) [kN/m?] 1,254 1,475 1,623
_g K”jzr”g‘jis':e'" 80 - 200 mm 6 6 8
6 200 - 400 mm 8 Standardverfahren Standardverfahren
'% Windlast (W) [kN/m?] 1,18 1,401 1,623
% Binnenland 80 - 200 mm 6 6 8
;E 200 - 400 mm 6 Standardverfahren Standardverfahren
:2 Windlast (W) [kN/m?] 1,549 1,770 1,918
; Kiiste und Inseln 80 - 200 mm 6 8 8
o~ der Ostsee
N 200 - 400 mm Standardverfahren Standardverfahren Standardverfahren
% Windlast (W) [kN/m?] 1,401 1,696 1,918
:‘; Binnenland 80 - 200 mm 6 8 8
a 200 - 400 mm Standardverfahren Standardverfahren Standardverfahren
N ) Windlast (W) [kN/m?] 1,844 2,065 2,286
E Kujfnzdg;:ec;rd- 80 - 200 mm 8 8 Standardverfahren
5 200 - 400 mm Standardverfahren Standardverfahren Standardverfahren
= Windlast (W) [kN/m?] 1,844 2,065 2,286
Inseln der Ostsee 80 - 200 mm 8 8 Standardverfahren
200 - 400 mm Standardverfahren Standardverfahren Standardverfahren
Windlast (W) [kN/m?] 2,065
Inseln der Nordsee 80 - 200 mm 8 Standardverfahren Standardverfahren
200 - 400 mm Standardverfahren Standardverfahren Standardverfahren




5.7. DUBELTABELLEN UND DUBELSCHEMAS

5.7.3. MINERALWOLLEDAMMPLATTE 035 OPTIMA

5.7.3.2. Variante 2 - Dibelteller VT 90 / Kombiteller VT Carbon auf der Fléche

Wichtige Anmerkungen:

* Keine Dibel im Bereich der Plattenfugen

* Mindestabstand der Diibel (Schéfte) zu Plattenréndern 150 mm, Mindestabstand der Diibel (Schéfte) untereinander 200 mm

* Démmstoffdicken < 80 mm erfordern ggf. héhere Dibelmengen, bitte Beratungsdienst von ALLIGATOR kontaktieren

* Bei auf der Baustelle aufgedoppelten Démmplatten (méglich bei Démmstoffdicke = 200 mm, Kapitel 4.4.2. beachten!) muss die
Mindestdicke der oberen Dédmmplattenlage 100 mm betragen

* Die Kiiste beschreibt einen Landstreifen vom Meer bis ca. 5 km landeinwdrts
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5.7. DUBELTABELLEN UND DUBELSCHEMAS

5.7.3. MINERALWOLLEDAMMPLATTE 035 OPTIMA

5.7.3.3. Variante 3 - Diibelteller VT 90 / Kombiteller VT Carbon auf Fléche und Fuge

ALLFAtherm-Démmsystem Démmstoff Dibel

Dammdiibel STR Carbon oder
Schlagdiibel Carbon;
in Verbindung mit Dibelteller VT 90
oder Kombiteller VT Carbon;

Mineralwolledédmmplatte 035 OPTIMA
nach Z-33.4-1081

ALLFAtherm expert.org
ALLFAtherm expert.min
ALLFAtherm expert.blu
ALLFAtherm classic.org
ALLFAtherm classic.min
nach 7-33.43-154

Dammstoffdicke 80 - 400 mm
Plattenmaf3: 120 x 40 cm (0,48 m2) Rondelle oder Stopfen

Tragféhigkeiten: Nach Démmstoffzulassung (Tragféhigkeitstabellen)

Dibelmenge pro m2 bei Geb&udehdhe von

Windzone Démmstoffdicke T e e
Windlast (\Ne) [kN/m?] 0,738 0,959 1,106
Binnenland 80 - 200 mm 4 6 6
200 - 400 mm 6 o) 8
§ Windlast (W) [kN/m?] 0,959 1,180 1,328
S Binnenland 80 - 200 mm 6 6 8
§ 200 - 400 mm 6 8 Standardverfahren
3 Windlast (W) [kN/m?] 1,254 1,475 1,623
_g K“j:r”g‘jis':e'" 80 - 200 mm 6 8 8
6 200 - 400 mm Standardverfahren Standardverfahren Standardverfahren
'% Windlast (W) [kN/m?] 1,18 1,401 1,623
% Binnenland 80 - 200 mm 6 8 8
;E 200 - 400 mm 8 Standardverfahren Standardverfahren
:2 Windlast (W) [kN/m?] 1,549 1,770 1,918
§ Kﬁj:r”g‘is'zze'" 80 - 200 mm 8 8 10
; 200 - 400 mm Standardverfahren Standardverfahren Standardverfahren
% Windlast (W) [kN/m?] 1,401 1,696 1,918
;; Binnenland 80 - 200 mm 8 8 10
a 200 - 400 mm Standardverfahren Standardverfahren Standardverfahren
N ) Windlast (W) [kN/m?] 1,844 2,065 2,286
"E Kujfnzdg;tis\lec;rd- 80 - 200 mm 8 10 Standardverfahren
5 200 - 400 mm Standardverfahren Standardverfahren Standardverfahren
= Windlast (W) [kN/m?] 1,844 2,065 2,286
Inseln der Ostsee 80 - 200 mm 8 10 Standardverfahren
200 - 400 mm Standardverfahren Standardverfahren Standardverfahren
Windlast (W) [kN/m?] 2,065
Inseln der Nordsee 80 - 200 mm 10 Standardverfahren Standardverfahren
200 - 400 mm Standardverfahren Standardverfahren Standardverfahren




5.7. DUBELTABELLEN UND DUBELSCHEMAS

5.7.3. MINERALWOLLEDAMMPLATTE 035 OPTIMA

5.7.3.3. Variante 3 - Diibelteller VT 90 / Kombiteller VT Carbon auf Fléche und Fuge

Wichtige Anmerkung:

* Démmstoffdicken < 80 mm erfordern ggf. héhere Dibelmengen, bitte Beratungsdienst von ALLIGATOR kontaktieren

* Bei auf der Baustelle aufgedoppelten Démmplatten (méglich bei Démmstoffdicke = 200 mm, Kapitel 4.4.2. beachten!) muss die
Mindestdicke der oberen Dammplattenlage 100 mm betragen

* Die Kiste beschreibt einen Landstreifen vom Meer bis ca. 5 km landeinwdrts
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5.7. DUBELTABELLEN UND DUBELSCHEMAS

5.7.4. MINERALWOLLEDAMMPLATTE 040

5.7.4.1. - Versenkte Diibelung nach STR-Prinzip auf Fléiche und Fuge

ALLFAtherm-Démmsystem Démmstoff Dibel
ALLFAtherm expert.org Mineralwolledammplatte 040 Dammdibel STR Carbon
ALLFAtherm expert.min nach Z-33.40-142 mit Rondelle
ALLFAtherm expert.blu
ALLFAtherm classic.org Dammstoffdicke 60 - 200 mm
ALLFAtherm classic.min

nach Z-33.43-154 Plattenmaf: 80 x 62,5 cm (0,50 m2)

Tragféhigkeiten: Nach Démmstoffzulassung (WDVS-Lastklasse 0,167 kN)

Dibelmenge pro m2 bei Geb&udehdhe von

Windzone
h<10m h<18m h<25m

o Windlast (W) [kN/m?] 0,738 0,959 1,106

] Binnenland ¢

s 6 6 8

2

z Windlast (W) [kN/m?] 0,959 1,180 1,328

< Binnenland °

S 6 8 8
g us Kuste und Inseln Windlast (\Ne] [kN/mQ] ],254 ],475 ],623
o O
2 L der Ostsee 8 10 10
o ¢
£ £ Windlast (W) [kN/m?] 118 1,401 1,623
_g 2 Binnenland ©
’_8 e 3 8 10 10
> < Kiste und Inseln Windlast (V\/e) [kN/m?] 1,549 1,770 1,918
% o der Ostsee 10 12 12
s 2
£33 Windlast (W) [kN/m?] 1,401 1,696 1,918
D3 3 Binnenland N

8 10 10 12

® Kiste der Nord- Windlast (W) [kN/m?] 1,844 2,065 2,286

jé) und Ostsee 12 12 14

4
5 Windlast (W) [kN/m?] 1,844 2,065 2,286
> Inseln der Ostsee ¢
12 12 14
Windlast (W) [kN/m?] 2,065

Inseln der Nordsee

12 Standardverfahren Standardverfahren




5.7. DUBELTABELLEN UND DUBELSCHEMAS

5.7.4. MINERALWOLLEDAMMPLATTE 040

5.7.4.1. - Versenkte Diibelung nach STR-Prinzip auf Fléche und Fuge

Wichtige Anmerkungen:

* Versenkte Montage erst ab Démmstoffdicken 2 80 mm mit kurzem Schneideblech des Démmdiibel STR Montageaufsatz 2G
(Schneidetiefe 20 mm, siehe Kap. 5.3.3) zuléssig, ab 100 mm Dé&mmstoffdicke auch mit langem Schneideblech
(Schneidetiefe 35 mm)

* Die oberfldchenbiindige Montage, ggf. mit dem Schlagdiibel Carbon, ist ebenso maglich.

Es gelten die selben Dibelmengen und Schemas
* Die Kiste beschreibt einen Landstreifen vom Meer bis ca. 5 km landeinwérts
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5.7. DUBELTABELLEN UND DUBELSCHEMAS

5.7.5. SPEEDLAMELLE

5.7.5.1. Variante 1 - Angeklebt mit statisch notwendiger Zusatzbefestigung

ALLFAtherm-Démmsystem Démmstoff Dibel
ALLFAtherm expert.org Speedlamelle Dammdiibel STR Carbon oder
ALLFAtherm expert.min nach Z-33.40-142 (bis 200 mm) und Schlagdiibel Carbon;
ALLFAtherm expert.blu 7-33.4-1649 (> 200 mm) in Verbindung mit
ALLFAtherm classic.org Dibelteller Lamelle SBL 140 Plus;
ALLFAtherm classic.min Démmstoffdicke 40 - 400 mm
nach Z-33.44-155 Plattenmaf3: 120 x 20 cm (0,24 m?) ggf. mit Stopfen

Tragféhigkeiten: Nach Démmstoffzulassung

Dibelmenge pro m2 bei Geb&udehdhe von

Windzone
h<10m h<18m h<25m
o) Windlast (W) [kN/m?] 0,738 0,959 1,106
< 1 Binnenland ¢
> 0 0 0
B
© Windlast (W) [kN/m?] 0,959 1,180 1,328
- Binnenland °
..E 5 0 0 0
,‘\‘3 Kuste und Inseln Windlast (\Ne] [kN/mQ] ],254 ],475 ],623
5 der Ostsee 0 0 3 bzw. 5!
2
e Windlast (W) [kN/m?] 1,180 1,401 1,623
2 Binnenland ©
5 5 0 0 3 bzw. 5’
_z Kiste und Inseln Windlast (V\/e) [kN/m?] 1,549 1,770 1,918
2 der Ostsee 0 3 bzw. 5' 3 bzw. 5’
<]
L
"E Windlast (W) [kN/m?] 1,401 1,696 1,918
Binnenland ¢
_"g 0 3 bzw. 5' 3 bzw. 5’
% Kiste der Nord- Windlast (V\/e] [kN/m?] 1,844 2,065 2,286
? ) und Ostsee 3 bzw. 5! 3 bzw. 5! 3 bzw. 5!
= Windlast (W) [kN/m?] 1,844 2,065 2,286
@ Inseln der Ostsee ¢
= 3 bzw. 5! 3 bzw. 5! Standardverfahren
2 Windlast (W) [kN/m?] 2,065
§ Inseln der Nordsee
3 bzw. 5' Standardverfahren Standardverfahren

' 3 Dijbel bei Putzdicken < 10 mm und Putzgewicht < 10 kg/m?
5 Dibel bei Putzdicken > 10 mm und Putzgewicht > 10 kg/m?




5.7. DUBELTABELLEN UND DUBELSCHEMAS

5.7.5. SPEEDLAMELLE

5.7.5.1. Variante 1 - Angeklebt mit statisch notwendiger Zusatzbefestigung

Wichtige Anmerkungen:

* Nur bei Untergrinden mit Abreif3festigkeit = 0,08 N/mm? (siehe Kap. 4.2.1.)
* Nour in Verbindung mit Diibelteller Lamelle SBL 140 Plus
* Bei Démmstoffdicken > 200 mm sind in den folgenden Bereichen die Démmplatten
mit 3 Dibeln/Démmplatte bzw. 2,5 Dibeln/m zu befestigen:
- bei Unterschreitung einer Mindesthéhe einer zu ddmmenden Teilfléche von min H < 2 x d Démmstoff
- bei Unterschreitung einer Mindestbreite einer zu démmenden Teilfléche von min B < 2 x d Dammstoff
- die letzte obere volle Démmplattenlage (oberer Gebdudeabschluss)
- am seitlichen Gebdudeabschluss (AuBenecke), in einem Streifen bis maximal 2 m Breite, ist mindestens eine
vertikale Verdibelungsreihe mit 2,5 Dibeln/m anzuordnen

* Bei Dammstoffdicken > 200 mm muss ab einer Windlast von 1,1 kN/m?2 (siehe Tabelle) der Klebefldchenanteil = 70% sein
(Kapitel 4.4.3. beachten!)

* Die Kiiste beschreibt einen Landstreifen vom Meer bis ca. 5 km landeinwdrts
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5.7. DUBELTABELLEN UND DUBELSCHEMAS

5.7.5. SPEEDLAMELLE

5.7.5.2. Variante 2 - Angeklebt und angediibelt

ALLFAtherm-Démmsystem Démmstoff Dibel
ALLFAtherm expert.org Speedlamelle Dammdiibel STR Carbon oder
ALLFAtherm expert.min nach Z-33.40-142 Schlagdiibel Carbon;
ALLFAtherm expert.blu in Verbindung mit
ALLFAtherm classic.org Dammstoffdicke 40 - 400 mm mm Dibelteller Lamelle SBL 140 Plus;
ALLFAtherm classic.min
nach Z-33.43-154 Plattenmaf3: 120 x 20 cm (0,24 m?) ggf. mit Stopfen

Tragféhigkeiten: Nach Démmstoffzulassung (WDVS-Lastklasse 0,167 kN)

Dibelmenge pro m2 bei Geb&udehdhe von

Windzone
h<10m h<18m h<25m
Windlast (W) [kN/m?] 0,738 0,959 1,106
1 Binnenland €
o) 6 8
=~ . Windlast (\Ne) [kN/m?] 0,959 1,180 1,328
2 Binnenland
=) 9 o) 8 8
LS
% Kuste und Inseln Windlast (\Ne] [kN/mQ] ],254 ],475 ],623
5 der Ostsee 8 10 10
2
= Windlast (W) [kN/m?] 1,18 1,401 1,623
= Binnenland ©
= 8 10 10
qé’ Kuste und Inseln Windlast (V\/e) [kN/m?] 1,549 1,770 1,918
< der Ostsee 10 12 12
&
2 Windlast (W) [kN/m?] 1,401 1,696 1,918
o Binnenland i
'5 10 10 12
> Kiste der Nord- Windlast (W) [kN/m?] 1,844 2,065 2,286
und Ostsee 12 12 14
4
Windlast (W) [kN/m?] 1,844 2,065 2,286
Inseln der Ostsee ¢
12 12 14
Windlast (W) [kN/m?] 2,065

Inseln der Nordsee

12 Standardverfahren Standardverfahren




5.7. DUBELTABELLEN UND DUBELSCHEMAS

5.7.5. SPEEDLAMELLE

5.7.5.2. Variante 2 - Angeklebt und angediibelt

Wichtige Anmerkungen:

* Nour in Verbindung mit Dibelteller Lamelle SBL 140 Plus
* Die Kiiste beschreibt einen Landstreifen vom Meer bis ca. 5 km landeinwdirts
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5.7. DUBELTABELLEN UND DUBELSCHEMAS

5.7.6. ALLFATHERM KERAMIK

5.7.6. Variante - Dilbelung oberfléchenbiindig auf Fléche und Fuge

ALLFAtherm-Démmsystem Démmstoff Dibel

Dammdiibel STR Carbon oder
Schlagdiibel Carbon;

ALLFAtherm keramik Dalmatiner Fassadendémmplatte
032 / 034 / 034 E (elastifiziert);
Mineralwolledémmplatte 040,
Speedlamelle
Démmstoffdicke 40 - 200 mm

(fur alle Dammstoffe)

Montage durch das Gewebe;

nach Z-33.46-1392 ggf. mit Stopfen

Tragféhigkeiten: Nach WDVS-Zulassung (WDVS-Lastklasse 0,167 kN)

Dibelmenge pro m2 bei Geb&udehdhe von

Windzone
h<10m h<18m h<25m
Windlast (W) [kN/m?] 0,738 0,959 1,106
o Binnenland ¢
< 240 mm [} 6 8
[
2
B Windlast (W) [kN/m?] 0,959 1,180 1,328
o Binnenland €
é 240 mm o) 8 8
- Kiste und Inseln Windlast (W) [kN/m?] 1,254 1,475 1,623
S der Ostsee > 40 mm 8 10 10
2
3 Windlast (W) [kN/m?] 1,18 1,401 1,623
c Binnenland ¢
2 > 40 mm 8 10 10
Q
373 Kuste und Inseln Windlast (V\/e) [kN/m?] 1,549 1,770 1,918
_§ der Ostsee > 40 mm 10 12 12
)
5 Windlast (W) [kN/m?] 1,401 1,696 1,918
e Binnenland ¢
2 2 40 mm 10 10 12
s Kiste der Nord- Windlast (W) [kN/m?] 1,844 2,065 2,286
.§ und Ostsee > 40 mm 12 12 14
5
> Windlast (W) [kN/m?] 1,844 2,065 2,286
Inseln der Ostsee ¢
240 mm 12 12 14
Windlast (W) [kN/m?] 2,065
Inseln der Nordsee ©
240 mm 12 Standardverfahren Standardverfahren




5.7. DUBELTABELLEN UND DUBELSCHEMAS

5.7.6. ALLFATHERM KERAMIK

5.7.6. Variante - Dibelung oberfléchenbiindig auf Fléche und Fuge

Wichtige Anmerkungen:

* Die Diibelmontage muss immer durch das Gewebe erfolgen (siehe Kap. 5.3.3.)
* Ein Verzicht auf die Dibelung ist bei Verwendung der Dalmatiner Fassadendé@mmplatte 032 / 034 / 034 E méglich, wenn
- der Untergrund klebegeeignet ist (AbreiBfestigkeit =2 0,08 N/mm2)
- die Windlast nicht mehr als 1,0 kN/m?2 betréagt
- Unebenheiten < 1 cm/m vorhanden sind
- die Gebdudehdhe < 8 m betrégt (bei Gebdudehdhen > 8 m muss unter diesen Bedingungen
eine konstruktive Diibelung mit 4 Diibeln/m? vorgenommen werden)
* Die Kiste beschreibt einen Landstreifen vom Meer bis ca. 5 km landeinwdrts
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5.7. DUBELTABELLEN UND DUBELSCHEMAS

5.7.7. PHENOLHARZDAMMPLATTE 022

5.7.7.1. Variante 1 - Versenkte Diibelung mit Diibelteller VT Carbon auf der Fléche

ALLFAtherm-Dé&mmsystem

ALLFAtherm classic.ultra

Déammstoff

Phenolharzddmmplatte 022 ( Z-33.4-1526)
Dammstoffdicke 60 - 200 mm
Plattenmaf: 120 x 40 cm (0,48 m2)

Tragféhigkeiten: Nach Déammstoffzulassung

Variante 2: Versenkte Diibelung mit Disbelteller VT Carbon auf der Fléche

Windzone

Binnenland

Binnenland

Kiste und Inseln
der Ostsee

Binnenland

Kiste und Inseln
der Ostsee

Binnenland

Kiste der Nord-
und Ostsee

Inseln der Ostsee

Inseln der Nordsee

Dibellastklasse

(zul. NR,Diibel) [kN]

Windlast (W) [kN/m?]
>0,30
20,20
>0,15

Windlast (W) [kN/m?]
>0,30
20,20
20,15
Windlast (W) [kN/m?]
>0,30
20,20
20,15

Windlast (W) [kN/m?]
>0,30
20,20
20,15
Windlast (W) [kN/m?]
>0,30
20,20
20,15

Windlast (W) [kN/m?]

>0,30

20,20

20,15
Windlast (W) [kN/m?]

>0,30

20,20

20,15
Windlast (W) [kN/m?]

20,30

20,20

20,15
Windlast (W) [kN/m?]

20,30

20,20

20,15

Dibel

Démmdibel STR Carbon
in Verbindung mit Dibelteller VT Carbon
mit Rondelle

Dibelmenge pro m? bei Geb&udehshe von

h<10m

0,738

10
1,844
Standardverfahren
10
14
1,844
Standardverfahren
10
14
2,065
Standardverfahren
12
14

h<18m

0,959

1,770

10

1,696
6
10
12
2,065
Standardverfahren
12
14
2,065
Standardverfahren
12
14

Standardverfahren
Standardverfahren

Standardverfahren

h<25m

1,106

1,918
Standardverfahren
10
14

1,918
Standardverfahren
10
14

Standardverfahren
Standardverfahren

Standardverfahren

Standardverfahren
Standardverfahren

Standardverfahren

Standardverfahren
Standardverfahren

Standardverfahren




5.7. DUBELTABELLEN UND DUBELSCHEMAS

5.7.7. PHENOLHARZDAMMPLATTE 022

5.7.7.1. Variante 1 - Versenkte Dibelung mit Dibelteller VT Carbon auf der Fléche

Wichtige Anmerkungen:

Dibelung nur mit Démmdiibel STR Carbon und Diibelteller VT Carbon

Dibelmengen sind abhéngig von der Dibellastklasse (siehe Tabelle 5.2.4.)
Nur bei Démmstoffdicke 2 80 mm zul&ssig

Die Kiiste beschreibt einen Landstreifen vom Meer bis ca. 5 km landeinwérts
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5.7. DUBELTABELLEN UND DUBELSCHEMAS

5.7.7. PHENOLHARZDAMMPLATTE 022

5.7.7.2. Variante 2 - Mit Démmdiibel STR Carbon / Schlagdiibel Carbon auf Fléche und Fuge

ALLFAtherm-Démmsystem Démmstoff Dibel

Dammdiibel STR Carbon oder
Schlagdiibel Carbon;

ALLFAtherm classic.ultra Phenolharzdémmplatte 022

nach Z-33.4-1526
Démmstoffdicke 60 - 200 mm ggf. mit Stopfen

Plattenmaf3: 120 x 40 cm (0,48 m2)

Tragféhigkeiten: Nach Démmstoffzulassung

Dibellastklasse

Disbelmenge pro m? bei Geb&udehshe von

Windzone (zl. NR,Dbel) [kN] h<10m h<18m h<25m
Windlast (\Ne) [kN/m?] 0,738 0,959 1,106
Binnenland >0,20 4 6 6
0,15 4 8 8
Windlast (W) [kN/m?] 0,959 1,180 1,328
) Binnenland 20,20 6 6 8
Et 20,15 8 8 10
-g Windlast (W) [kN/m?] 1,254 1,475 1,623
: I ; : .
E 20,15 10 10 12
2
E Windlast (W) [kN/m?] 118 1,401 1,623
:g Binnenland 20,20 6 8 10
E 20,15 8 10 12
é ) Windlast (W) [kN/m?] 1,549 1,770 1,918
T I ; . ¢
> 20,15 10 12 14
=]
S Windlast (W) [kN/m?] 1,401 1,696 1,918
= Binnenland >0,20 8 10 10
g >015 10 12 14
2 Windlast (W) [kN/m?] 1,844 2,065
> Kiste der Nord-
und Osfsee > 0,20 10 12 Standardverfahren
20,15 14 14 Standardverfahren
Windlast (W) [kN/m?] 1,844 2,065
Inseln der Ostsee 20,20 10 12 Standardverfahren
20,15 14 14 Standardverfahren
Windlast (W) [kN/m?] 2,065
Inseln der Nordsee >0,20 12 Standardverfahren Standardverfahren
>0,15 14 Standardverfahren Standardverfahren




5.7. DUBELTABELLEN UND DUBELSCHEMAS

5.7.7. PHENOLHARZDAMMPLATTE 022

5.7.7.2. Variante 2 - Mit Démmdiibel STR Carbon / Schlagdibel Carbon auf Fléche und Fuge

Wichtige Anmerkungen:

* Disbelung ohne zusatzlichen Dibelteller

* Dibelmengen sind abhéngig von der Dibellastklasse (siehe Tabelle 5.2.4.)
* Nur bei Ddmmstoffdicke 2 60 mm zul&ssig

* Die Kijste beschreibt einen Landstreifen vom Meer bis ca. 5 km landeinwdrts
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5.7. DUBELTABELLEN UND DUBELSCHEMAS

5.7.8. DALMATINER MONTAGEDAMMPLATTE 032 TYP M / 034 TYP M

5.7.8.1. Befestigung: Schienensystem

ALLFAtherm-Démmsystem Démmstoff Dibel
ALLFAtherm expert.org Dalmatiner Montagedémmplatte Dammdiibel STR Carbon oder
ALLFAtherm expert.min 032TypM /034 Typ M Schlagdiibel Carbon oder
ALLFAtherm classic.org nach Z-33.4-1508 Hilti HTH T-Helix;
ALLFAtherm classic.min Diibellastklasse = 0,2 kN

Dammstoffdicke 40 - 300 mm (siehe Tabelle 5.2.4.);
Plattenmaf3: 50 x 50 cm (0,25 m2) ggf. mit Rondelle oder Stopfen

Tragféhigkeiten: Nach Démmstoffzulassung

Dijbelmenge pro m2 bei Geb&udehdhe von

Windzone
h<10m h<18m h<25m

s Windlast (W) [kN/m?] 0,738 0,959 1,106
o 1 Binnenland ¢
I 4 4 6
>
=] Windlast (W) [kN/m?] 0,959 1,180 1,328
o Binnenland ¢
3 > 4 6 6
I
E Kuste und Inseln Windlast (\Ne] [kN/mz] ],254 ],475 ],623
& der Ostsee 6 6 8
2
2 Windlast (W) [kN/m?] 1,180 1,401 1,623
) Binnenland ¢
= ; 6 6 8
._?Ej Kuste und Inseln Windlast (V\/e) [kN/m?] 1,549 1,770 1,918
E der Ostsee 6 8 8
a
E Windlast (W) [kN/m?] 1,401 1,696 1,918

Binnenland ¢
£ 6 8 8
% Kiuste der Nord- Windlast (V\/e] [kN/m?] 1,844 2,065 2,286
g und Ostsee 8 8 10
.2 4
S Windlast (W) [kN/m?] 1,844 2,065 2,286
n Inseln der Ostsee ¢

8 8 10
Windlast (W) [kN/m?] 2,065

Inseln der Nordsee
8 Standardverfahren Standardverfahren




5.7. DUBELTABELLEN UND DUBELSCHEMAS

5.7.8. DALMATINER MONTAGEDAMMPLATTE 032 TYP M / 034 TYP M

5.7.8.1. Befestigung: Schienensystem
Wichtige Anmerkungen:

* Mit Démmdiibel STR Carbon, Schlagdiibel Carbon oder Hilti HTH T-Helix auf der Fléche

* Ddmmdibel STR Carbon oberfléchenbiindig oder versenkt nach STR-Prinzip

* Die Halteleisten PVC sind im Abstand von < 30 cm mit den Dijbelschrauben NK U zu befestigen
* Die Kiiste beschreibt einen Landstreifen vom Meer bis ca. 5 km landeinwdrts

([ J [ J ([ J ([ J o o ([ J o O [ J
([} o [ J ([ J [ ] ([ J [ J e O [ ] o
([ J [ J [ J ([ J e o ([ J o O [ J
4 Stiick / m? 6 Stiick / m?
[ [ J ([ J [ ] e o o e o o
([ J [ ] [ J ([ J [ J ([ J ([ J ([ J
[ J ([ J ([ J [ J o | o e o o [ J
([ J ([ J [ J [ J [ J ( J ([ J [ J [ J
[ ] [ J ( J [ ] ([ J e o o e O
([ J [ ] [ J ([ J [ J ([ J [ J [ J
8 Stiick / m?

10 Stiick / m?




5.7. DUBELTABELLEN UND DUBELSCHEMAS

5.7.9. MINERALWOLLEDAMMPLATTE 040 TYP M

5.7.9.1. Befestigung: Schienensystem

Dibel

ALLFAtherm-Dé&mmsystem

ALLFAtherm expert.org
ALLFAtherm expert.min
ALLFAtherm expert.blu
ALLFAtherm classic.org
ALLFAtherm classic.min

Tragféhigkeiten: Nach Démmstoffzulassung

Windzone
o
c
> Windlast (W) [kN/m?]
% 1 Binnenland e
)
“©
B Windlast (W) [kN/m?]
N : ‘
g Binnenland inclast iVl m
» 2
2 Kiste und Inseln Windlast (W) [kN/m?]
el der Ostsee
c
o
% . Windlast (W) [kN/m?]
c Binnenland ©
<
2 3 .
© Kisste und Inseln Windlast (W) [kN/m?]
_.: der Ostsee
£
. Windlast (W) [kN/m?
é Binnenland e e 047) [EOV/ e
>
<: Kiste der Nord- Windlast (W) [kN/m?]
— und Ostsee
L 4
5 Windlast (W) [kN/m?
2 Inseln der Ostsee indlast (VW) [kKN/m?]
s

Windlast (W) [kN/m?]

Inseln der Nordsee

Déammstoff

Mineralwolledédmmplatte
040 Typ M
nach Z-33.40-142

Démmstoffdicke 60 - 160 mm
Plattenmaf: 80 x 62,5 cm (0,50 m2)

Dammdiibel STR Carbon oder
Schlagdiibel Carbon;

Dibellastklasse = 0,15 kN
(siehe Tabelle 5.2.4.);
ggf. mit Rondelle

Dibelmenge pro m2 bei Geb&udehdhe von

h<10m

0,738
2

0,959
4
1,254
6

1,180
6
1,549
8

1,401
8
1,844
10
1,844
10
2,065
12

h<18m

0,959
4

1,180
6
1,475
8

1,401
8
1,770
10

1,696
10
2,065

Standardverfahren

h<25m

1,106
6

1,328
8
1,623

12

1,918
12
2,286

Standardverfahren

2,286

Standardverfahren

Standardverfahren




5.7. DUBELTABELLEN UND DUBELSCHEMAS

5.7.9. MINERALWOLLEDAMMPLATTE 040 TYP M

5.7.9.1. Befestigung: Schienensystem

Wichtige Anmerkungen:

* Mit Démmdiibel STR Carbon oder Schlagdiibel Carbon auf der Fléche

* Ddmmdibel STR Carbon oberfléchenbiindig oder versenkt nach STR-Prinzip

* Die Halteleisten Alu sind im Abstand von < 30 cm mit den Dibelschrauben SDK U zu befestigen
* Die Kiiste beschreibt einen Landstreifen vom Meer bis ca. 5 km landeinwdrts
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6. BRANDSCHUTZ

6.1. ALLGEMEIN

EXPERTEN-WISSEN

Das Brandschutzniveau von WDVS
ist unter Beriicksichtigung von
giltigem Baurecht und ggf. weiteren
Sffentlich-rechtlichen Vorschriften,

der WDVS-Zulassungen und privat-

rechtlichen Vorgaben zu planen.

Wiérmeddmm-Verbundsysteme sind im baurechtlichen Sinn Baustoffe bzw. Auenwand-

bekleidungen. Die Landesbauordnungen enthalten je nach Gebé&udeklasse und Nutzung

unterschiedliche Anforderungen an das Brandverhalten von WDVS.

Insbesondere Brandwiéinde, Rettungswege, Zufahrten, AuBBentreppen und Feuerwehr-

durchfahrten fihren zu erhéhten Anforderungen an Teilbereiche der AuBenwdnde.

Dariiber hinaus sind ggf. weitere 6ffentlich-rechtliche Vorschriften zu beachten.

Gebdudeart

Richtlinie und Verordnung

Anforderungen an Fassaden

Gebdudeklasse GK 1-3
Gebéude geringer Hshe
(<7 m*)

Musterbauordnung (MBO),
Landesbauordnungen (LBO)

Mindestens normalentflammbar

Gebéudeklasse GK 4-5
Gebdude mittlerer Hohe
(>7 mund <22 m*)

Musterbauordnung (MBO),
Landesbauvordnungen (LBO)

Mindestens schwerentflammbar

Hochhduser

Muster-Hochhaus-Richtlinie

Nichtbrennbar

Industriebau

Muster-Industriebaurichtlinie

Grundfléiche > 2000 m2:
Erdgeschossig ohne Sprinkleranlage:
mindestens schwerentflammbar
Mehrgeschossig ohne Sprinkleranlage:
mindestens nichtbrennbar

Verkaufsstéatten

Muster-
Verkaufsstéttenverordnung

Erdgeschossig ohne Sprinkleranlage:
mindestens schwerentflammbar
Mehrgeschossig ohne Sprinkleranlage:
nichtbrennbar

Mehrgeschossig mit Sprinkleranlage:
mindestens schwerentflammbar

Versammlungsstétten

Muster-Versammlungsstéttenver-

Dé&mmstoffe mehrgeschossiger Versammlungs-

ordnung stéitten aus nichtbrennbaren Baustoffen
Schulen Muster-Schulbau-Richtlinie Gebéude geringer Héhe (<7 m*):

(zuriickgezogen, inhaltlich jedoch | mindestens normalentflammbar

in der Praxis im Zuge von Brand- | Gebdude mittlerer Hohe (> 7 m und <22 m*):

schutzkonzepten angewendet) mindestens schwerentflammbar
Krankenhé&user Krankenhausbauverordnung Mehr als T Geschoss:

mindestens schwerentflammbar
Mehr als 5 Geschosse:
nichtbrennbar

* die Hahe ist hier das Maf} zwischen der FuBbodenoberkante des hchstgelegenen Geschosses, in dem ein Aufenthalts-

raum méglich ist, iber der Geléndeoberfléche im Mittel (vgl. §2 MBO)

ALLFAtherm-D&mmsysteme werden im Rahmen der Zulassungen und anschlieBender

regelméBiger Fremdiiberwachung umfangreichen Brandpriifungen unterzogen und

kénnen je nach Kombination der Komponenten folgende Klassifizierungen erreichen:

Verwendeter Brandverhalten des Bemerkungen
Warmedammstoff WDVS geméf3 LBO
Dalmatiner Normalentflammbar (B2) Ohne BrandschutzmaBBnahmen

Fassadendé@mmplatte
034/032 /034 Typ M

Schwerentflammbar (B1)

Mit BrandschutzmafBnahmen

Mineralwolledédmmplatten
035 EXTRA / OPTIMA
040 / 040 Typ M
Speedlamelle

Schwerentflammbar (B2)

Mit organischem Putzsystem

(Unter- und Oberputz)

Nichtbrennbar (A)

Mit mineralischen Unterputzen und mine-
ralischen sowie organischen Oberputzen
und ALLFAtherm expert.org mit organischem
Putzsystem und Mineralwolle-Démmstoff

Phenolharzdémmplatte 022

Schwerentflammbar (B1)

Ohne BrandschutzmafBnahmen




6. BRANDSCHUTZ

Gemdaf Musterbauordnung (MBO) dijrfen Bauteile mit brennbaren Baustoffen iber Brand-

wiéinde nicht hinweggefihrt werden.

Gebdudeabschlusswénde sind in der Regel als
Brandwand auszufilhren, wenn der Abstand
zur Grundstiicksgrenze weniger als 2,50 m !
betrdgt bzw. ein Abstand von mindestens

5,00 m®? zu benachbarten Gebduden nicht

daverhaft sichergestellt ist und wenn sie an

~

der Grundstiicksgrenze versetzt® an andere

Gebdude grenzen, die nicht gedémmt werden.

Auf Brandwénden sind nur nichtbrennbare Démmstoffe wie die Mineralwolleddmmplatten

035 EXTRA / 035 OPTIMA / 040 / 040 Typ M / Speedlamelle zuléssig. Gem&B Begriin-

dung der ARGEBAU zur MBO 2012 diirfen allerdings Putze, die in schwerentflammbaren
WDVS allgemein bauaufsichtlich zugelassen sind, auf Brandwénden durchlaufen, wenn fir

das Gesamtgebdude nur die Anforderung schwerentflammbar gilt.

Binden Stirnseiten innenliegender Brandwéinde I =5
T
¥

in AuBenwdnde ein, sind diese mit nichtbrenn-

baren Dédmmstoffen zu iberbriicken. Hierzu

muss in diesem Bereich ein vertikaler Brandrie-

gel in der Breite der Brandwand, mindestens

aber 20 cm, in der Regel mit Speedlamelle
oder Brandriegel 035 in die Dédmmschicht

eingebaut werden.

Muss gleichzeitig eine Dehnungsfuge ausge-
bildet werden, ist die Fuge hinter dem Dehn-

fugenprofil mit Mineralwolle zu verfillen.

Es kénnen weitere Brandwdnde notwendig sein.
Ausfihrlichere Informationen dazu sind in der
Technischen Systeminformation ,WDVS und

Brandschutz” enthalten, zu beziehen beim:

Verband fiir Ddmmsysteme, Putz und Mértel e. V.
FriedrichstraBe 55
10117 Berlin

www.vdpm.info

6.2. BRANDWANDE

6.2.1.

Gebdudeabschlusswande

16.2.2.
| Einbindende Brandwdinde

6.2.3.

Weitere Brandwdéinde

EXPERTEN-WISSEN

Informationen iber die Notwendig-
keit bzw. das Vorhandensein von
Brandwdnden missen dem Fach-
unternehmer vom Bauherrn oder

Gebdaudeplaner zur Verfigung

gestellt werden.



6. BRANDSCHUTZ

6.3. BRANDSCHUTZMASSNAHMEN BEI WDVS MIT EPS-DAMMSTOFF

Zur Erreichung der Schwerentflammbarkeit bei WDVS mit EPS-Démmstoff mijssen Brand-
schutzmaBBnahmen in Form von geb&udeumlaufenden Brandriegeln aus Mineralwolle und
gegebenenfalls Mineralwollestreifen iber Geb&udedffnungen (,Sturzschutz”) entspre-
chend der Vorgaben in den WDVS-Zulassungen eingebaut werden. Als Brandriegel oder

Sturzschutz kénnen die Speedlamelle oder der Brandriegel 035 eingesetzt werden.

1. Brandriegel max. 0,9 m iber der Gelénde-

6.3.1. |

WDVS mit Putzschicht und
Ddmmstoffdicken bis 300 mm

oberkante oder horizontalen Flédchen, die an
das Gebdude angrenzen und wo vergleich-
bare Brandlasten wie am Gebdudefuf3
entstehen kdnnen

2. Brandriegel im Deckenbereich oberhalb

des Erdgeschosses, max. 3,0 m hsher als

der 1. Brandriegel
3. Brandriegel im Deckenbereich oberhalb des zweiten Obergeschosses, max. 8,0 m

hsher als der 2. Brandriegel

Bei weiteren Geschossen (,Raumbrandbereich”) kann wahlweise ein Sturzschutz iber

jeder Offnung oder kénnen Brandriegel oberhalb von jedem zweiten weiteren Geschoss

Bei Gebduden mit mehr als einem

] ) ) eingebaut werden. Maximal 1,0 m unterhalb von angrenzenden brennbaren Bauprodukten
Geschoss sind mindestens drei ) ) )
(z. B. von gezimmerten Dachstihlen) sind Abschlussriegel anzuordnen.
Brandriegel anzuordnen.

Im Erdgeschoss ist als Démmstoff oberhalb

6.3.2. |

. | eines maximal 0,9 m hohen Spritzwasser-
ALLFAtherm keramik

sockels (Perimeterdémmplatte) bis mindestens
3,0 m Héhe die Mineralwolleddmmplatte
040 oder Speedlamelle einzusetzen. Alterna-
tiv sind andere nichtbrennbare AuBenwand-
bekleidungen (z. B. VHF,

Vormauerwerk) méglich.

Istim EG kein WDVS geplant, muss oberhalb des EG an der Unterkante des WDVS

ein Brandriegel angeordnet werden. Im Deckenbereich oberhalb des zweiten Ober-

Im Erdgeschoss ist bis auf 3,0 m

o geschosses, max. 8,0 m oberhalb des nichtbrennbaren Dammstoffs im EG, ist ebenfalls

Héhe eine nichtbrennbare ] )
. . ein Brandriegel zu sefzen.

Bekleidung einzusetzen.

Bei weiteren Geschossen (,Raumbrandbereich”) kann wahlweise ein Sturzschutz iber

ieder Offnung oder kénnen Brandriegel oberhalb von jedem zweiten weiteren Geschoss

eingebaut werden. Maximal 1,0 m unterhalb von angrenzenden brennbaren Bauprodukten

(z. B. von gezimmerten Dachstithlen) sind Abschlussriegel anzuordnen.



6. BRANDSCHUTZ

6.3. BRANDSCHUTZMASSNAHMEN BEI WDVS MIT EPS-DAMMSTOFF

Im Erdgeschoss sind als Dammstoff oberhalb

16.3.3.
WDVS auf Untergriinden

des Holztafelbaus

eines maximal 0,9 m hohen Spritzwasserso-
ckels (Perimeterdémmplatte) bis mindestens
3,0 m Héhe Mineralwolle Ddmmmplatten
einzusetzen. Alternativ sind andere nicht-
brennbare Auflenwandbekleidungen

(z. B. VHF, Vormauerwerk) méglich.

Istim EG kein WDVS geplant, muss oberhalb des EG an der Unterkante des WDVS ein EXPERTEN-WISSEN

Brandriegel angeordnet werden.

Die Schwerentflammbarkeit kann
Im Deckenbereich oberhalb des zweiten Obergeschosses, max. 8,0 m oberhalb des )
i . ) ) ] ) nur erreicht werden, wenn der
nichtbrennbaren Démmstoffs im EG, ist ebenfalls ein Brandriegel zu setzen. )
Untergrund in den unteren

Geschossen aus einer nichtbrenn-

Bei weiteren Geschossen (,Raumbrandbereich”) kann wahlweise ein Sturzschutz tber
] . . ) ) ) ) baren Bauplatte besteht.
jeder Offnung oder k&nnen Brandriegel oberhalb von jedem zweiten weiteren Geschoss

eingebaut werden. Maximal 1,0 m unterhalb von angrenzenden brennbaren Bauprodukten

(z. B. von gezimmerten Dachstiihlen) sind Abschlussriegel anzuordnen.

Zusatzlich ist bis in Hohe der Decke oberhalb des zweiten Obergeschosses zur Beplan-

kung der Holzstéinder eine nichtbrennbare Bauplatte zu verwenden.

Oberhalb eines maximal 0,9 m hohen

6.3.4.
Sprit kels (Perimeterdd latt
pritzwassersockels (Perimeterdémmplatte) WDVS mit Dammstofidicken
bis mindestens 6,0 m Hohe sind Mineralwolle-
tber 300 mm

démmplatten einzusetzen.
Alternativ sind andere nichtbrennbare Aufen-
wandbekleidungen (z. B. VHF, Vormauerwerk)

méglich.

Istim EG und im ersten OG kein WDVS geplant, muss oberhalb des ersten OG an

der Unterkante des WDVS ein Brandriegel angeordnet werden. Im Deckenbereich

In den unteren Geschossen ist bis

oberhalb des zweiten Obergeschosses, max. 3,0 m oberhalb des nichtbrennbaren £6.0 m Hohe eine nichtbrennb
auf 6,0 m Hshe eine nichtbrennbare
Démmstoffs im EG und 1.0G, ist ebenfalls ein Brandriegel zu setzen.

Bekleidung einzusetzen.
Bei weiteren Geschossen (,Raumbrandbereich”) kann wahlweise ein Sturzschutz Gber
jeder Offnung oder kénnen Brandriegel oberhalb von jedem zweiten weiteren Geschoss

eingebaut werden. Maximal 1,0 m unterhalb von angrenzenden brennbaren Bauprodukten

(z. B. von gezimmerten Dachstiihlen) sind Abschlussriegel anzuordnen.
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6.3. BRANDSCHUTZMASSNAHMEN BEI WDVS MIT EPS-DAMMSTOFF

6.3.5. |
Befestigung der Brandriegel |

Im Bereich der unteren drei

Geschosse sind die Brandriegel
grundsétzlich mit zugelassenen

WDVS-Diibeln zu dibeln.

&
. 2

Als Brandriegel oder Sturzschutz kénnen

die Speedlamelle oder der Brandriegel 035
eingesetzt werden. Die Brandriegel missen
vollfléchig mit mineralischen Klebemérteln
verklebt und zusétzlich im Bereich der unteren
drei Geschosse (,Sockelbrandbereich”)
durch Dibel entsprechend der Prinzipskizze

befestigt werden.

Im Bereich dariber (,Raumbrandbereich”) héngt die Notwendigkeit und Art der Dilbelung

der Brandriegel von der Befestigungsart des WDVS und vom gewiinschten Démmstoff ab

(siehe Kap. 4.2.).

! F

£
W e

s

% . Stahlspreizelement
nn A (Ncgel/Schraube)
E L)

Ld

Die Dibelung erfolgt mit dem Démmdiibel
STR Carbon oder dem Schlagdiibel Carbon,
je nach WDVS und Démmstoff durch das
Gewebe, oberflachenbiindig oder versenkt.
Die Lange (L) des Stahlspreizelements

soll dabei 40 % der Démmstoffdicke nicht
unterschreiten, da dies im Brandfall fir die

Hohenfixierung der Brandriegel sorgt.

Oberhalb des Brandriegels im Deckenbereich iiber dem zweiten Obergeschoss (,Raum-

brandbereich”) muss der Abschlussriegel nur gediibelt werden, wenn dies zur Aufnahme

der Windlasten notwendig ist.

Zusammenfassend ergeben sich fir die Befestigung der Brandriegel die folgenden

Méglichkeiten:

Sockelbrandbereich Raumbrandbereich
Diibelung Dibel Speed- |Brandriegel| Speed- |Brandriegel

lamelle 035 lamelle 035
Durch das Gewebe Dammdiibel STR Carbon + + + +
Unter dem Gewebe Dammdiibel STR Carbon
versenkt (ohne Zusatz- ++ ++ - ++
teller)
Unter dem Gewebe Dammdibel STR Carbon
oberfldchenbiindig oder + + - +
(ohne Zusatzteller) Schlagdiibel Carbon
Unter dem Gewebe Dammdibel STR Carbon
oberfldchenbiindig oder
mit Schlagdiibel Carbon mit * * - i
Diibelteller VT 90 Dibelteller VT 90
Unter dem Gewebe Dammdiibel STR Carbon
versenkt mit mit + ++ - ++
Dijbelteller VT Carbon | Dibelteller VT Carbon
Unter dem Gewebe Dammdiibel STR Carbon
oberfléchenbiindig mit | oder Schlagdiibel Carbon + + -+ +
Diibelteller mit Dibelteller Lamelle
Lamelle SBL 140 Plus | SBL 140 Plus

++ = empfohlene Lésung

+ = mogliche Lésung

- = nicht zuldssig



6. BRANDSCHUTZ

6.3. BRANDSCHUTZMASSNAHMEN BEI WDVS MIT EPS-DAMMSTOFF

Um die Schutzwirkung im Brandfall sicherzustellen, muss das WDVS von der Unterkante | 6.3.6

Weitere Anforderungen an das

bis zur Hdhe der Decke iber dem zweiten OG folgende Anforderungen erfiillen: ‘
WDVS

Die Mindestdicke des Putzsystems (Ober- * 1
und Unterputz) muss 4,0 mm betragen. Bei . ;

Ausfihrung mit Oldinger Flachverblendern
o 9 ALUGATOR

muss die Dicke des Unterputzes mindestens

e gt 0w

4,0 mm betragen. 1,8 20 2,5 3.0 3.5 40 45 50

An Innenecken mit angrenzenden Wand-

scheiben von = 0,3 m Breite sind in den Un-

|

!
| -1

terputz Panzereckwinkel einzuarbeiten. Die

Panzereckwinkel sind vor der Fléchenarmie-

||
u
R ule
Innenecke
|-}
=
L]

%=
8

;\

rung in die Systemarmierung einzuspachteln.

Weitere detaillierte Ausfihrungsempfehlungen sind in der Technischen Systeminformation
WDVS und Brandschutz” enthalten, zu beziehen beim:

Verband fiir Ddmmsysteme, Putz und Mértel e. V.
FriedrichstraBe 55
10117 Berlin

www.vdpm.info




7. ANSCHLUSSE UND FUGEN

7.1. ANSCHLUSSE ALLGEMEIN

Witterungsbelastete Anschlisse und Fugen mijssen schlagregendicht ausgefihrt werden,

da sie wesentlich fiir die dauerhafte Funktionalitét des WDVS verantwortlich sind. Aus

WDVS missen schlagregendicht sein.
Fir Luftdichtheit sind WDVS dagegen

nicht verantwortlich.

diesem Grund gibt es eine Vielzahl an Zubeh&rprodukten, die dabei helfen, diese Berei-
che dauerhaft und sicher herzustellen. Auf den néchsten Seiten wird dabei nur auf die

Standard-Produkte aus dem ALLIGATOR-Sortiment und deren Verarbeitung eingegangen.

Weitere Zubehdrprodukte sind auf Anfrage erhéltlich. Diese Broschire kann nicht alle
méglichen Detailfragen der Praxis abdecken. Es gelten die allgemein anerkannten Regeln
der Technik, insbesondere das BFS-Merkblatt 21 und die darin in Bezug genommenen

Regelwerke, solange in dieser Broschire keine anderen Angaben gemacht werden.

Untere horizontale WDVS-Anschliisse
an Metallbleche (z. B. Dachrandbleche,

Verwahrungen) kénnen mit dem Blech-

71.1. |

Metallanschlisse |

anschlussprofil ausgebildet und entkoppelt

werden.

Armierungsmdrtel vorlegen, das Blechan-

schlussprofil auf das Metallblech aufstecken
und die Gewebefahne vollfléchig einspachteln. Mehrere Blechanschlussprofile mit den

zugehdrigen Steckverbindern verbinden.

712 | Bei Anschlissen zu angrenzenden oder

| einbindenden Bauteilen wie Dachuntersich-

Pq" 4 -..;3 (5 : :: a ten, Geldnder, Fensterbénke u. a. ist das
Bl 2};‘ g
L]

P Fugendichtband Typ 2D einzubauen. Es

;“’ -_w r.‘ stehen Artikel fir unterschiedliche geplante

Fugenbreiten zur Verfiigung. Die auf dem

Fugendichtband

Produkt angegebene maximale Fugenbreite

darf nicht iiberschritten werden.

Das vorkomprimierte Fugendichtband Typ 2D wird mit der Klebeseite biindig mit der
Déammplattenoberfldche auf das angrenzende oder einbindende Bauteil geklebt.

Da die Dekomprimierung beim Abldangen sofort beginnt, sind die Démmplatten mit Druck

dagegen zu stof3en.
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Das Fugendichtband Typ 2D ist auf AuBBen-

AT
ecken entweder sauber zu stof3en oder in A E 2

einer leichten Schlaufe zu verlegen, keines- - -ﬁ > 2

falls aber stramm um die Ecke zu ziehen.

Das Putzsystem ist Gber das Fugendichtband
Typ 2D bis an das angrenzende oder einbin-
dende Bauteil zu fihren, von diesem aber im Pﬂ" B m
noch feuchten Zustand durch einen Kellen- ® " 3;;3 l' :

schnitt zu trennen, um unkontrollierte Abrisse |

zu vermeiden.

An Tiren und Fensterrahmen kénnen alter-
nativ zu Fugendichtb&ndern Anschlussleisten
aufgeklebt und die integrierte Gewebefahne

in den Unterputz eingebettet werden.

Anschlussleisten ohne Gewebe sind fir WDVS

ungeeignet. Anschlussleisten sind je nach

Einbausituation des Fensters, Démmstofftyp
und der Verklebung des Démmstoffrands am Fensteranschluss unterschiedlichen

Beanspruchungen ausgesetzt.

Besonders beim Einsatz von schubweichen Démmstoffen wie der Mineralwolledémm-
platte 035 EXTRA / 035 OPTIMA in Verbindung mit mauerwerksbiindig oder vorgesetzt
eingebauten Fenstern, bei denen die Laibung durch die Démmplatte ausgebildet wird,
kénnen im Anschlussbereich Bewegungen entstehen, die durch eine geeignete Anschluss-

leiste schadlos aufgenommen werden miissen.

Erschwerend kommt der zunehmende Einsatz von Fensteranschlussfolien hinzu, die eine

sichere Randverklebung nicht oder nur eingeschréinkt erméglichen. Ausfihrliche Informati-

onen zu Fensteranschlussfolien sind der Richtlinie ,Verputzen von Fensteranschlussfolien”
des Bundesverband der Gipsindustrie e.V. zu entnehmen. ALLIGATOR empfiehlt, abhén-
gig von der Fensterposition und von Démmstofftyp und -verklebung, eine Anschlussleiste

gemdB Tabelle 7.1.3.1. einzusetzen.

Ist das WDVS an Rollladenfihrungsschienen anzuschlieBen, die in der Démmebene
liegen, kann das Rollladenanschlussprofil eingesetzt werden. Sind objektbezogen andere

Ausfihrungsvarianten gewiinscht, liegt der Funktionsnachweis im Verantwortungsbereich

des Planers oder des Ausfihrenden.

7.1. ANSCHLUSSE ALLGEMEIN

PRAXIS-TIPP

An Auf3enecken, z.B. bei Fenster-

banken, das Fugendichtband in

einer leichten Schlaufe verlegen.

Kellenschnitt

1 71.3.

| Fensteranschliisse

EXPERTEN-WISSEN

Fensteranschlussleisten gewdhrleisten
einen schlagregendichten Anschluss
an Fenster und Tiren. Sie ersetzen

nicht deren Gufdere Dichtebene

gemdf RAL-Montagerichtlinien.
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7.1. ANSCHLUSSE ALLGEMEIN

7.1.3.1. Fenstereinbau
A hltabell Ddmmstoffe Dammstoff- Zuriickgesetzt, Biindig mit Roh- Vorgesetzt, in
uswanitabetle verklebung Rohbaulaibungs- | bau oder Altputz | Démmstoffebene

Fensteranschlussprofile

tiefe > 80 mm

oder biindig mit
WDVS

Dalmatiner Fassaden-
démmplatte

032/034 /034 Typ M,
Mineralwolledémm-

platte 040 / 040 Typ M,

Mit haftfester,
randnaher
Verklebung

Anschlussleiste

Anschlussleiste
3D

Anschlussleiste
3D

Obhne sichere,

Anschlussleiste

Anschlussleiste

Anschlussleiste

Speedlamelle randnahe 3D 3D PLUS
Verklebung
Mineralwolledémm- Mit haftfester, | Anschlussleiste Anschlussleiste Anschlussleiste
latte randnaher 3D 3D PLUS
035 EXTRA / Verklebung
035 OPTIMA,

Phenolharzdémmplatte

Obhne sichere,
randnahe

Anschlussleiste
3D

Anschlussleiste
PLUS

Anschlussleiste
PLUS

Verklebung

Die Montage der Anschlussleiste und An-

713.2. |

) ] | schlussleiste PLUS muss vor dem Verlegen der
Verarbeitung Fensteranschlussprofile

« T Dammplatten erfolgen. Die Anschlussleiste

i 3D kann nachtrdglich montiert werden. Der
Klebeuntergrund muss eben, sauber, trocken,
frostfrei, stabil und frei von haftvermindern-

den Stoffen sein (z. B. Fett, Schmutz, Staub,

RuB3, Algen usw.).

Bei der Verarbeitung von Fenster- Vor dem Anbringen der Profile ist eine

anschlussleisten unbedingt beachten! Klebeprobe wie folgt durchzufiihren: Profil

auf Fensterrahmen aufkleben, anpressen und
nach ca. 10 Minuten ruckartig abziehen.
Zerreif}t dabei das Schaumdichtband und
bleiben auf voller Lénge Ricksténde auf

dem Fensterrahmen, ist die Probe bestanden

und das Profil kann eingesetzt werden. Die

Rijckstéinde sind mit einem entsprechenden Reiniger zu entfernen.

StéBe sind méglichst zu vermeiden, d. h. es sind ganze Léngen zu verwenden bzw. die
Langen auf die vorhandene Situation abzustimmen. Wenn nétig, sind Stéf3e an vertikalen
Anschliissen im oberen Drittel auszubilden, um die Belastung mit Feuchtigkeit gering zu

halten.

Samtliche Arbeiten an den Profilen (Abléingen, Gehrung usw.) sind vor dem Ankleben
durchzufihren. Das Profil ist zundchst von Stabanfang bis Stabende zu positionieren und
leicht anzudriicken. Nach der richtigen Positionierung ist das Profil iber die gesamte
Lange fest anzupressen. Ein starker Anpressdruck ist entscheidend fir die Klebekraft und

damit fir die spdtere Endhaftung.

Die Gittermatte der nachfolgenden Fldchenarmierung muss bis an die Putzkante herange-

fihrt werden. Das Putzsystem darf die Sollbruchstelle des Abknickstegs nicht iiberragen,

da dieser sonst nicht sauber abgetrennt werden kann.
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Bauwerksbedingte Dehnfugen miissen im WDVS ebenfalls als Dehnfuge ausgebildet

werden. Zusétzlich missen unter bestimmten Bedingungen auch Dehnfugen im WDVS
angeordnet werden (siehe Kap. 4.5.1.). Dafir bietet ALLIGATOR folgende Profile an:

Das Dehnfugenprofil Fléche (2 Eckschienen)
wird bei Dehnfugen auf Fassadenfléchen
eingesetzt, wo die Bauwerksteile beidseitig
der Fuge in gleicher Schichtdicke ged&mmt

werden sollen.

Zundchst werden die Démmplatten mit gleich-

méBigem Abstand im Fugenbereich (in der

Regel ca. 25-30 mm) verlegt. Die Fuge wird in passender Tiefe mit Mineralwolle ausge-

stopft. AnschlieBend wird beidseitig der Fuge Armierungsmértel vorgelegt.

Das Dehnfugenprofil ist von unten nach oben
einzulegen. Die Uberlappungslasche zeigt
nach oben und wird vom néchsten Profil
Uberdeckt. Die Gewebefahnen sind in den
Armierungsmértel einzuspachteln. Nach
Abschluss der Putz- und ggf. Anstricharbeiten
ist der Schutzstreifen auf dem Abdeckprofil zu

entfernen.

Das Dehnfugenprofil Ecke (1 Eckschiene)

wird bei Dehnfugen in Gebé&ude-Innenecken
eingesetzt. Die Fuge muss auf der Seite aus-
gebildet werden, auf der die Bauwerksfuge
sich befindet. Die Eckschiene wird an der Seite
angebracht, an der der Schnitt der Démmplatte
sichtbar ist. Es gelten die unter ,Dehnfugenprofil

Fléiche” beschriebenen Verarbeitungsrichtlinien.

Wérmeddmm-Verbundsysteme benétigen
innerhalb durchgéngiger Wandfldchen auch

an héheren Gebé&uden keine Horizontalfugen.

Sind jedoch konstruktive Trennungen im Bau-
kérper vorhanden, muss eine Gleitlagerfuge

ausgebildet werden.

7.1. ANSCHLUSSE ALLGEMEIN

| 71.4.

| Bewegungsfugen im Bauwerk

| Dehnfugenprofil Flache

PRAXIS-TIPP

Um eine gleichmé&Bige und saube-

re Fuge zu erhalten, Streifen aus
EPS-Dammplatten als Abstandhalter

verwenden.

Dehnfugenprofil Ecke

Gleitlagerfugen




8. ERGANZUNGSPRODUKTE

8.1. FENSTERBANKE

8.1.1.

Fensterbénke allgemein |

8.1.2. |

Ausfishrung einer zweiten Dichtebene |

Fensterbristung

Fensterbénke werden nicht von ALLIGATOR geliefert. Es disrfen nur schlagregendichte
Fensterbanksysteme eingebaut werden. Die Planung und Montage muss nach der Richt-
linie ,Anschlisse an Fenster und Rollléden bei Putz, Wérmed@amm-Verbundsystem und
Trockenbau” bzw. den ,Empfehlungen fiir den Einbau/Ersatz von Metall-Fensterbénken
(WDVS-Fassade)” oder den ,Empfehlungen fir den Einbau/Ersatz von Naturstein- und
Kunststeinfensterbénken (WDVS-Fassade)” erfolgen.

Der Anschluss des WDVS an die Fensterbank muss schlagregendicht ausgefihrt werden.
In der Regel erfolgt das Ausbilden der Anschlussfuge allseitig wie im Kapitel 7.1.2.
beschrieben. Je nach Fensterbanksystem und Dammstoff ist die Ausbildung einer zweiten

Dichtebene unterhalb der Fensterbank empfehlenswert.
Eine zweite Dichtebene unterhalb der Fensterbank ist auszufiihren:

¢ Bei Natursteinfensterbénken mit Dicken < 30 mm
¢ Bei Sandsteinfensterbdnken mit Dicken £ 80 mm
¢ Bei Fensterbanksystemen ohne Nachweis der Schlagregendichtheit

¢ Bei nachtrdglich einzubauenden Fensterbénken, z. B. im System ALLFAtherm keramik
In allen anderen Féllen ist sie optional. Die Ausfishrung kann auf verschiedene Weise,
wie in den einschlégigen Regelwerken dargestellt, erfolgen. Die Anleitung auf der fol-

genden Seite beschreibt eine mégliche Lésung.

Die Bristung ist keilférmig ( mindestens 5°

l Gefdalle nach vorne) mit Dammstoff auszu-
[ bilden. Muss hierbei EPS auf EPS verklebt
J_T—..——‘-——_.___ werden, ist dafiir der Klebeschaum einzu-
RS
—_ r setzen.
% |
ot | Im Zuge der Verarbeitung der Eckwinkel ist
b h!‘.ﬂ’ der Fensterbankeckwinkel in die systemzuge-

hérige Armierungsmasse so einzubetten, dass eine mdglichst glatte graffreie Oberfléche
entsteht und das Ablaufen von eindringender Feuchtigkeit nach vorne nicht behindert

wird.

AnschlieBend ist ein zweilagiger Schldmmanstrich mit Carbon-Abdichtspachtel auf die

Bristungsfléche aufzubringen.
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8.1. FENSTERBANKE

‘ | Fensterbankkeil XPS

Alternativ kann der Fensterbankkeil XPS ein-
gesetzt werden. Dank integriertem Eckwinkel

und fertig abgedichteter Oberfléiche kénnen

die oben beschriebenen Arbeitsschritte
entfallen. Die Laibungsd@mmung, ggf. mit
Laibungsplatten, ist vorher auszufihren

und der Fensterbankkeil XPS anschlieBend
aufzumessen. Der Fensterbankkeil XPS ist bei
Bedarf mit einem Cuttermesser auf die optimale Lénge und Breite zuzuschneiden.

StéBe sind bis zu einer Brijstungsldnge von 3,0 m méglichst zu vermeiden.

Bei vorhandener Mauerwerksbriistung

ist der Fensterbankkeil XPS vollflachig zu
verkleben, die Verklebung auf Schnittkanten
von Fassadendémmplatten hat mit Fixkleber
zu erfolgen. Schnittkanten von Mineralwol-
ledémmplatten sind dazu zunéchst mit einer
Pressspachtelung mit mineralischem Mértel
vorzubereiten. Bei notwendigen Stéf3en sind : .
die Schnittfléchen des Fensterbankkeils XPS vollflachlg mit Fensterfohenkleber SP 025 zu

verkleben und fluchtgerecht aneinander zu stof3en.

Nach ausreichender Trocknung der Verklebung der Laibungsplatten die integrierten
Gewebestreifen vor der Fléchenarmierung mit der systemgerechten Armierungsmasse

auf die Fassadenfléche einspachteln und eine Diagonalarmierung ausfishren.

Im Anschluss an die Laibungen und den Fensterrahmen sind die Folienecken und die Fensteranschlussfolie
Fensteranschlussfolie mit Fensterfolienkleber SP25 zu verkleben. Auf sauberen Fenster-

rahmen ist die Verklebung mit dem integrierten Klebestreifen méglich. Hier ist vorher

eine Haftprobe durchzufiihren. Die Fensterbénke sind mit geeignetem Montagekleber

so aufzukleben, dass ein Abstand von 4 mm zwischen Fensterbank und Briistung bleibt.

Dafiir sind die Kleberaupen im Abstand von ca. 20 cm und im rechten Winkel zur Fenste-

rebene vorzulegen.

Der Anschluss der Fensterbénke an Fensterrahmen und Laibungen sollte mit Fugen-
dichtband erfolgen. Metallfensterbdnke sollten zusétzlich immer am Fensterrahmen
verschraubt werden. Zur optischen Aufwertung und zur geregelten Feuchtefihrung auf

die Fensterbank ist die Versiegelung ilber dem Fugendichtband mit elastischem Dichtstoff

empfehlenswert.
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8.2. LAIBUNGSELEMENTE

Die vorgefertigten Laibungsplatten aus Mineralwolle oder Polystyrol erméglichen eine

rationelle und saubere Ausbildung von Laibungen und Stiirzen bei Fenstern hinter der

Mavuerwerksebene.

k & + Vor der Verklebung der Laibungsplatten sind

die passenden Laibungsplatten Anschlussleis-

ten lotrecht an den Fenster- oder Tirrahmen
anzubringen. Es sind die Hinweise fiir die
Verarbeitung von Fensteranschlussleisten im
Kapitel 7.1.3.2. zu beachten.

Die einzelnen Laibungsplatten sind bei Bedarf
mit einem Cuttermesser zuzuschneiden. Es ist
auf eine saubere und gerade Schnittkante zu achten, gegebenenfalls ist die Schnittkante

nachzuschleifen.

Klebemértel oder Klebeschaum auf die Riickseite der Laibungsplatte oder auf den Unter-

grund auftragen. AnschlieBend die Laibungsplatten in das verklebte Anschlussprofil einste-

cken und fluchtgerecht andriicken.

Anschlussfugen an Fensterbénke sind mit
Fugendichtband auszubilden. Das Fugendicht
band muss biindig mit der Vorderkante der

Laibungsplatten angebracht werden.

Stdfe von Laibungsplatten sind zu vermeiden,

ey

i -'-'-'-i-ia'}'r--

indem immer ganze Platten auf die erforderli-

che Lénge gekiirzt werden. Bei Laibungslén-

gen von > 3 m muss der Stof3 am oberen Ende

erfolgen Die StoBe der Laibungsplatten sind vollfléichig mit Montagekleber oder PU-Dicht-

stoff zu verkleben.

Nach ausreichender Trocknung der Verkle-
bung und vor der Fléchenarmierung muss der
integrierte Gewebestreifen in den systemge-
rechten Armierungsmértel eingebettet werden.
An den Ecken ist eine Diagonalarmierung
auszufishren. Die Laibungsplatten sind beidsei-
tig vlieskaschiert und missen nicht zusatzlich

armiert werden.

Eine Schlussbeschichtung mit Oberputz und / oder Anstrich kann direkt auf die Laibungs-

platten aufgetragen werden.
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8.3. RAFFSTOREKASTEN

AuBenliegende Sonnenschutzanlagen, soge-

18.3.1.

nannte Raffstoren, sind eine bewdhrte Ldsung | bl
anung

fir die Verschattung und den sommerlichen
Hitzeschutz von Gebduden bei gleichzeitiger

Steuerung des Lichteinfalls.

Die vorgefertigten Raffstorekésten aus Mineralwolle und Polystyrol erleichtern die sichere

und wérmebriickenminimierte Integration in WDVS bei Alt- und Neubauten. Samtliche

MaBe kénnen iber den Raffstorekasten-Konfigurator auf der ALLIGATOR-Homepage

Raffstorekdsten kdnnen iiber den

Raffstorekasten-Konfigurator auf
der ALLIGATOR-Homepage objekt-

bezogen konfiguriert werden.

objektbezogen konfiguriert werden.

* Der Untergrund muss fest, trocken und tragféhig sein. Die Wand muss eine ausreichende

Tragféhigkeit fir die Dibelung der Raffstorekéisten besitzen.
* Die Gesamtdicke der Raffstorekéisten muss der Démmstoffdicke des WDVS entsprechen.

¢ Platzbedarf und Gewicht sowie Art und Position des Elektroanschlusses der Verschat-

tungsanlage sind vor der Bestellung und Montage der Raffstorekésten abzustimmen.

¢ Zur Minimierung von Wérmebriicken sollte die riickseitige Mauerwerksdémmung még-

lichst dick gewahlt werden.

¢ Der Fensterrahmen sollte mindestens 3 cm Gberdédmmt werden. Dazu kénnen die Raffsto-

rek&sten mit entsprechenden Ausklinkungen bestellt werden.

* Die Kastenléinge innen muss der lichten Breite der Fensteréffnung nach dem Anbringen

der Dédmmplatten (vor Ausfishrung von Armierung und Oberputz) entsprechen.

* Die Auflage der Raffstorekdsten rechts und links von der Offnung sollte = 20 cm

betragen.

* Eckldsungen sind konfigurierbar. Gehrungsschnitte der Raffstorekdsten auf der Baustelle

sind nicht zul&ssig.

* Raffstorekésten aus EPS sind bis 3 m Lénge, und aus Mineralwolle bis 2 m Lange liefer-

bar. Grof3ere Léngen kénnen aus mehreren Késten zusammengesetzt werden. Dazu sind

die GuBeren Kasten gleichméBig zu teilen.
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8.3. RAFFSTOREKASTEN

Vor dem Kleberauftrag ist rickseitig am un-

8.3.2. | :
Verkleh | * teren Rand der Raffstorekésten im Anschluss
erklebung : i )
zum Fensterelement ein Fugendichtband
P anzubringen. Die Verklebung muss mit Klebe-
2o schaum oder mit mineralischen Klebemérteln
_ ; wie im Kapitel 4.4. beschrieben erfolgen. Bei
BI ﬂlﬁtﬁﬁlﬂ'ﬂ.-, . aneinandergesetzten Raffstorekésten ist nach
dem Verkleben des ersten zundchst ein Verbindungswinkel innen im Schacht anzubringen.
Der Winkel wird mit selbstschneidenden Schrauben im Tragprofil des Raffstores verschraubt
und die Schiirze mit geeignetem Montagekleber (z.B. SP 025) auf dem Winkel verklebt.
AnschlieBend den zweiten Kasten fluchtgerecht ansetzen und entsprechend zum Unter-
grund und zum Verbindungswinkel befestigen. Offene Fugen zwischen Raffstorekdsten
und Ddmmplatten sind zu vermeiden und je nach Breite mit Pistolenschaum B1 oder
Dé&mmstoff zu verschlieBen. Abweichend davon ist bei der Wulst-/Punkt-Verklebung ein
Klebefléichenanteil von mindestens 60 % einzuhalten.
833 | 10] 20 | 20 | 20 | 20 | 20 |10 Die Raffstorekésten werden zusétzlich mit
Ditbelung :g bbb b & o % D&mmdibel STR Carbon vers'fenkt (Rc.x'ffst.ore-
g| kasten Polystyrol) oder oberflachenbiindig
< €| | (Raffstorekasten Mineralwolle) im tragfahigen
Untergrund verankert, hierzu 5 Dibel pro
|20 | [z | Meter durch den oberen Bereich des Raff-
storekastens setzen. Die Wahl der Diibelldnge erfolgt wie im Kapitel 5.4. beschrieben.
834 | Die Armierung erfolgt im System des WDVS.
A | Am Stof3 aneinandergesetzter Raffstorekdsten
rmierung i . )
muss vor der Fléchenarmierung ein Streifen
Gittermatte (= 20 cm Breite) in den Armie-
rungsmértel eingespachtelt werden.
Bei den Raffstorekésten Mineralwolle muss
vor der Fléchenarmierung zusétzlich am
Ubergang zur umgebenden Déammstoffoberflache ein Streifen Gittermatte (= 20 cm
Breite) in den Armierungsmértel eingespachtelt werden.
835 | Bei Raffstorekésten mit integrierter Elektrodose erfolgt die Kabeldurchfiihrung im Rahmen
Kabeldurchfih | der Verklebung der Késten seitlich in die Elektrodose. Alternativ kann die Kabeldurchfih-
abeldurchfihrung o
rung manuell hergestellt werden. Dazu ist ein entsprechendes Loch zu bohren und nach
der Kabeldurchfilhrung mit Pistolenschaum B1 auszuschéumen.
836 | AuBenseitig werden die Raffstorekdisten mit dem Putz- und gegebenenfalls Anstrichsystem
Farbbeschichi | des WDVS beschichtet. Innenseitig sind die Raffstorekdsten vlieskaschiert und mit einer
arbbeschichtung

mineralischen weiflen Schlussbeschichtung versehen. Ein zusétzlicher Anstrich kann mit
allen ALLIGATOR-Fassadenfarben erfolgen.



8. ERGANZUNGSPRODUKTE

8.4. PUTZTRAGERPLATTE

Die Putztrégerplatte aus Blahglasgranulat erméglicht Sonderkonstruktionen in WDVS | 8 41

und kann verwendet werden, um einen fir WDVS geeigneten Untergrund herzustellen, ) ; )
Jalousienkasten, Gberspannt mit

z. B. im Bereich von Sonnenschutzanlagen. In der Praxis sind eine Vielzahl verschiedener .
Putztrégerplatte und WDVS

Objektsituationen anzutreffen, die im jeweiligen Einzelfall eine maBBgeschneiderte Lésung
erfordern. Im Folgenden werden exemplarisch zwei Félle beschrieben, die sinngemaf

auch auf andere Einbausituationen ibertragbar sind.

Die Putztrdgerplatte muss oberhalb des

18.4.1.1.

Jalousienkastens mindestens 30 cm in das | Einbind
inbindung

Démmsystem einbinden.

Anzustreben ist ein Verhdaltnis Einbinden zu

frei Auskragen von 2 : 1. Die seitliche Einbin-

dung sollte ebenfalls ca. 30 cm betragen.

Im Einbindebereich missen die Dammplatten des WDVS zunéchst so angebracht werden,
dass die Oberfléche des Jalousienkastens ca. 1 cm gegeniiber der Démmplattenober-
flache zuriickspringt. GemaB Regeln der Technik sollte die Uberdéammung der Verschat-

tungseinrichtung mit einer Dédmmstoffdicke = 40 mm ausgefiihrt werden.

Im einbindenden Bereich ist die Putztrager- | 84102
platte vollfléchig und difht gestoBen zu f ; | Verlogung
verkleben, so dass der Ubergang zum
umgebenden Démmstoff und an Platten-
stéBen oberfléchenbiindig ist. Dazu ist der

Klebemértel, z. B. VWS-Mértel, mit einer

Zahntraufel (2 8 x 8 mm) auf die Démm-

platten aufzutragen und durchzukémmen.

Die Putztrdgerplatte leicht versetzt ansetzen, an die endgiiltige Position einschwimmen

und fléchig andriicken. Notwendige Zuschnitte kénnen mit dem Cuttermesser erfolgen.




8. ERGANZUNGSPRODUKTE

8.4. PUTZTRAGERPLATTE

Die Putztragerplatten sind nach ausreichen-

8.4.1.3. |
| der Erhartung des Klebemértels mit dem
Dibelung
Dammdibel STR Carbon gemé&f Angaben
im Technischen Merkblatt zu dibeln. Ein
3 Versenken der Dibel in der Platte ist nicht
Tl -.L,‘"i‘f#ﬂ méglich.
'1"-)'%?{5?'*‘3’ Zur Aufnahme des Unterkonus-Bereichs der
Dijbel sind die Putzirégerplatten mit einem 18 mm Bohrer vorzubohren. Die Diibel sind mit
einem Randabstand von 2 125 mm und im Abstand von = 250 mm zueinander zu setzen.
8414 | Die Ausbildung des unteren Abschlusses erfolgt vorzugsweise mit einer Sockelabschluss-

| schiene durch Vernieten mit den Plattennieten 5 x 25 K 14 (Grof3kopfnieten, nichtrostend).
Unterer Abschluss ) ) ) ) ) )
Dazu ist das Profil auf die benétigte Ldnge zuzuschneiden und an die verlegte Putztréger-
platte anzuhalten. Im Abstand von < 30 cm (im Bereich von Platten- und Profilstéf3en
< 10 cm beidseitig) sind Lécher mit einem Metallbohrer 5,5 mm vorzubohren.

AnschlieBend kénnen die Nieten mit einem Setzgerét vernietet werden.

Wichtig: Die Sockelabschlusssschiene darf

nicht rechts und links in das Putzsystem des

WDVS eingreifen. Andere Abschlussvarian-
!‘u.: ten sind méglich und im Einzelfall zu planen.

8415 | Die zum umgebenden WDVS noch fehlende Démmstoffdicke ist nun vollfléchig auf die
WDVS | Putztrégerplatte zu verkleben. Der Klebemértel kann mit einer Zahntraufel (= 8 x 8 mm)
entweder auf die Ddmmplattenriickseite oder auf die Putztrégerplatte aufgetragen wer-
den. DédmmplattenstdBe sind dicht gestoBen auszufihren. Verbleibende Fugen < 5 mm
kénnen mit Pistolenschaum B1 ausgefiillt werden.
Im Bereich der DémmplattenstéBBe zum umgebenden WDVS ist ein Streifen Gittermatte

(= 20 cm Breite) in den Armierungsmértel einzubetten.

8416 | Im Bereich der Démmplattenfugen zum umgebenden WDVS sind Streifen von Gittermatte

(ca. 200 mm Breite) in den Armierungsmértel einzubetten.

Armierung |




8. ERGANZUNGSPRODUKTE

Die Putztrdgerplatte muss oberhalb des Jalousiekastens mindestens 500 mm in das Démm-
system einbinden und darf héchstens 300 mm frei auskragen. Die seitliche Einbindung
sollte mindestens 250 mm betragen. Im Einbindebereich miissen die Démmplatten

des WDVS zunéchst mit einer um 20 mm reduzierten Dicke angebracht werden.

Im einbindenden Bereich ist die Putztrégerplat- "z}
te vollfléichig und dicht gestofien zu verkleben,
so dass der Ubergang zum umgebenden
Dé&mmstoff und an PlattenstéBen oberfléchen-
bindig ist. Dazu ist der Klebemértel, z. B.
VWS-Mértel, mit einer Zahntraufel (= 8 x 8
mm) auf die Ddmmplatten aufzutragen und
durchzukdmmen. Die Putztragerplatte leicht versetzt ansetzen, an die endgiltige Position
einschwimmen und fléchig andriicken. Notwendige Zuschnitte kénnen mit einem Cutter-

messer erfolgen.

R ) M T
=y A bt e

Die Putztrégerplatten sind nach ausreichen- 1y f;‘ i

der Erhértung des Klebemértels mit dem

Démmdiibel STR Carbon gemdf Angaben im ﬂ‘:ﬂ-'*',';:'%-'}"‘ . ‘
Technischen Merkblatt zu diibeln. Ein Versen- '
ken der Dibel in der Platte ist nicht méglich. .

Zur Aufnahme des Unterkonus-Bereichs der
Dibel sind die Putztragerplatten mit einem

18 mm Bohrer vorzubohren. Die Diibel sind mit einem Randabstand von = 125 mm und im

Abstand von 2 250 mm zueinander zu setzen.

An Ubergéngen zwischen Putzirdgerplatten und Déammplatten und an StéBen der Putz-
trdgerplatten sind Streifen von Gittermatte (ca. 200 mm Breite) in den Armierungsmértel
einzubetten. Die anschlieBende Fldchenarmierung ist in einer Schicht von mindestens

4 mm aufzubringen.

An der Unterkante der Putztrdgerplatte ist ein Fugendichtband anzubringen. Die Aus-
bildung des unteren Abschlusses erfolgt vorzugsweise mit dem Aluminium L-Profil durch
Vernieten mit den Plattennieten 5 x 25 K 14 (Gro3kopfnieten, nichtrostend).

Dazu ist das Profil auf die benétigte Léinge zuzuschneiden und an die verlegte Putztréiger-

platte anzuhalten.

Im Abstand von < 30 cm (im Bereich von

Platten- und ProfilstdBBen < 10 cm beidseitig)

sind Lécher mit einem Metallbohrer 5,5 mm

vorzubohren. Anschliefend kénnen die

Nieten mit einem Setzgerdt vernietet werden. du y
Alternativ ist das Verschrauben des L-Profils ==

mit der Plattenschraube 6,3 x 25 mm

(5,0 mm vorbohren) méglich.

8.4. PUTZTRAGERPLATTE

8.4.2.

Jalousienkasten, Gberspannt mit

Putztrégerplatte und Putz

8.4.2.1.
Verlegung

PRAXIS-TIPP

Anschlussfugen zum D&ammstoff

sind mit Pistolenschaum B1, Fugen
zwischen den Putztrdgerplatten mit
dem geplanten Armierungsmértel zu

schlieBen.

8.4.2.2.
Dibelung

18.4.2.3.

Armierung

18.4.2.4.

| Unterer Abschluss

PRAXIS-TIPP

Wichtig: Das Aluminium L-Profil darf
nicht rechts und links in das Putz-
system des WDVS eingreifen. Andere

Abschlussvarianten sind méglich und

im Einzelfall zu planen.




8. ERGANZUNGSPRODUKTE

8.5. BEFESTIGUNGSELEMENTE

Zur warmebriickenfreien Befestigung von Bauteilen an Wérmedémm-Verbundsystemen sind
entsprechende Befestigungselemente in die Démmschicht einzubauen. Diese sind entspre-
chend der zu erwarfenden Zugkréfte zu wéihlen und deren Lage entsprechend der geplan-
ten Montage exakt einzumessen. ALLIGATOR bietet drei Produkte fiir héufig vorkommende
Befestigungen standardmdBig an. Weitere Produkte sind auf Anfrage erhdltlich.

Der Vario-Montagewiirfel ist zur Befestigung

8.5.1. |

. . | schwerer Lasten wie Markisen, Vordacher
Vario-Montagewiirfel

usw. oder als Druckunterlage in WDVS mit
Démmstoffdicken von 120 -160 mm
geeignet. In die umgebende Ddmmplatte

ist ein Loch mit entsprechender Fléche zu

schneiden.

Der Vario-Montagewirfel ist mit rickseitig aufgetragenem Klebemértel in das Loch
einzusetzen und biindig mit der Démmschicht auszurichten. Zu beachten ist, dass auf der
Vorderseite die Bohrungen werksseitig zur Aufnahme der Rahmendibel eingesenkt sind.

Durch die vorgebohrten Lécher ist mit einem Hartmetallbohrer 10 mm im Untergrund

vorzubohren.

“"'".“_i. AnschlieBend sind die Rahmendiibel bis zum
! Anschlag der Einsenkung einzuschlagen und

3 e % | | mit einem Schrauber einzuschrauben.
,=‘1:I\'_] Die verbleibende Fuge ist ringsum mit Pisto-

4 lenschaum B1 zu schlieBen, vorquellender
="“m'.-_-:m-__.=_.__: Schaum ist nach Erhértung biindig zu
m | entfernen.

Die Position des Montagewiirfels ist mit Schrauben, Drahtstiften o. &. zu markieren.
AnschlieBend ist das Putzsystem aufzubringen. Je nach geplanter Montage kénnen
die Lasten mit Holz- oder Schlossschrauben im Montagewiirfel oder mit Rahmendiibeln

durch den Wiirfel im Untergrund befestigt werden.

852 | Der Spiraldibel ist fir die nachtrégliche Befestigung leichter Lasten wie Hausnummern,
| Schilder usw. bis zu einer Last von max. 5 kg je Befestigungspunkt geeignet. Das Putz-

Spiraldibel

system muss mit einem 8 mm-Bohrer vorgebohrt werden.
A gﬁ '!1? @ ﬁ‘ | Die beiliegende Dichtungsscheibe ist auf den
4 i 1 Spiraldiibel aufzustecken.
J Der Spiraldibel ist mit einem Torx T40-Bit
vorsichtig einzudrehen.

\‘3\\ Das zu montierende Bauteil kann anschlie-
% 1

Bend mit einer nichtrostenden Spanplatten-

schraube (& 5 mm) befestigt werden.
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8.5. BEFESTIGUNGSELEMENTE

Der Montagezylinder ist fir die Befestigung | 853

mittelschwerer Lasten wie Rohrschellen, | )
Montagezylinder

Jalousieriickhalter, Briefkésten, Lampen usw.
oder als Druckunterlage geeignet.
In die geklebte Dédmmplatte ist ein Loch

mit einem Durchmesser von 125 mm zu

schneiden oder zu frasen.

Der Montagezylinder ist mit riickseitig aufgetragenem Klebemértel in das Loch einzu-

setzen und bindig mit der Ddmmschicht auszurichten.

Die verbleibende Fuge ist ringsum mit Pistolenschaum B1 zu schlieBen, vorquellender
Schaum ist nach Erhértung biindig zu entfernen.

Die Position des Montagezylinders ist mit Schrauben, Drahtstiften o. &. zu markieren.
Anschlielend ist das Putzsystem aufzubringen.

Je nach geplanter Montage kénnen die Lasten mit Holzschrauben im Montagezylinder

oder mit Rahmendiibeln durch den Zylinder im Untergrund befestigt werden.

8.6. GERUSTANKERVERSCHLUSS

Die Geristankerverschlusselemente ermég-
lichen einen schnellen und sicheren
Verschluss der beim Abriisten entstehenden

Geriistankerlécher.

Zunéchst ist der zugehérige Fréskopf in das

Bohrloch zu setzen, fest anzudriicken und
durch Drehen eine gleichmé&Bige Vertiefung

herzustellen.

Danach ist der Geriistankerverschluss durch Rollen zwischen den Handflachen und

Kneten zwischen den Fingern zu komprimieren.

Auf die Frasstelle ist handelsiblicher anstrichvertréiglicher Dichtstoff aufzutragen und
anschlieBend der Geristankerverschluss biindig mit der Putzoberfléche in das Loch

einzusetzen. Die Schlussbeschichtung kann mit I6semittelfreier Fassadenfarbe direkt

nach dem Einbau erfolgen.




9. UNTERPUTZ

9.1. UNTERPUTZ/ARMIERUNG

911, | Der Unterputz (auch Armierung genannt) hat die Aufgabe, Zug- und Druckspannungen
) | aufzunehmen und sorgt mit der entsprechenden Schlussbeschichtung fir den notwendi-
Unterputz allgemein o o
gen Wetterschutz des Systems. Die in den bauaufsichtlichen Zulassungen enthaltenen
Schichtdickenbereiche der unterschiedlichen Armierungsmértel sind unbedingt einzuhal-
ten. Bei unbeschichteten Mineralwolledémmplatten ist der Armierungsmértel zunéchst in

einem zusétzlichen Arbeitsschritt mit Druck in die Démmplattenoberfléche einzuarbeiten

(Press-Spachtelung).
Unterputz Dammstoff Schichtdicke trocken [mm]
Carbon-Armierungsspachtel EPS und Mineralwolle 30-50
Comfort-Carbonspachtel Mineralwolle 4,0 -50
Carbonmaértel EPS 3,0-8,0
Mineralwolle 4,0 - 8,0
KA-Spachtel EPS und Mineralwolle 3,0-5,0
VWS-Mértel, VWS-Mértel EPS und Mineralwolle 3,0-50
Rapid
Multimértel EPS und Mineralwolle 3,0-70
Leichtmértel EPS und Mineralwolle 4,0-11,0
ArmieraDur+ EPS und Mineralwolle 4,0 - 11,0
Mértel Keramik EPS und Mineralwolle 4,0 - 10,0
Armierungsmértel Ultra Phenolharzddmmplatte 022 50-70

Eckwinkel bieten einen schlagfesten Schutz

9.1.2. |

| fur AuBenecken und erleichtern eine lot- und
Eckwinkel-Kunststoffecke

fluchtrechte Ausbildung. Sie werden vor der
Flachenarmierung angebracht.
Der Armierungsmértel ist auf die verlegten

Démmplatten auf beiden Seiten der Auf3en-

= ecke vorzulegen.

In das frische Material ist der Eckwinkel lot- bzw. fluchtrecht einzulegen und vollsténdig
einzuspachteln. An StéBen ist das Gewebe der Eckwinkel min. 10 ¢cm zu Gberlappen.
Dazu ist der Inneneckwinkel aus PVC entsprechend zu kiirzen. Auch die notwendige

Uberlappung in Innenecken von Fensterlaibungen kann so ausgefihrt werden.

913 | Bei der Ausfilhrung von schwerentflammba-

) | ren WDVS missen in Innenecken der unteren
Panzereckwinkel

203 m drei Geschosse (ab angrenzenden Wand-
0 schenkeln mit einer Breite von
L] | II -
N 20,3 m) zur Erhéhung des Brandschutzes
W u m Panzereckwinkel angebracht werden.

Die Panzereckwinkel sind vor der Fléchenarmierung auf Stof3 und vollfléchig in den
vorgelegten Armierungsmértel einzuspachteln. AnschlieBend ist die Fldchenarmierung

beidseitig bis in die Innenecke zu fihren.
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9.1. UNTERPUTZ/ARMIERUNG

Ecken von Gebdudesffnungen (z. B. Fenster,

9.1.4.

Tiren) sind allseitig mit einer zusétzlichen ) )
Diagonalarmierung

Diagonalarmierung zu versehen. Dafiir
stehen vorgefertigte Gewebeeckpfeile oder

Sturzeckwinkel zur Verfigung.

| Gewebeckpfeil

Sturzeckwinkel erméglichen gleichzeitig

die sichere Armierung von Innenecken im
Laibungsbereich. Sie sind ebenfalls vor der
Flachenarmierung vollfléchig und passgenau

in den Armierungsmértel einzuspachteln.

| Sturzeckwinkel

An Fassadenvorspriingen, Balkonunterseiten,

9.1.5.

Fensterstirzen, Durchfahrten usw. kénnen
Tropfkanten

zur gezielten Ableitung von Regenwasser
definierte gleichmé&Bige Tropfkanten mit dem
Tropfkantenprofil ausgebildet werden. Das

Tropfkantenprofil ist vor der Fléchenarmie-

rung anzubringen.

Der Armierungsmértel ist auf die verlegten Démmplatten auf beiden Seiten der AuBenecke
vorzulegen. In das frische Material ist der Eckwinkel fluchtrecht einzulegen und vollstén-
dig einzuspachteln. Mehrere Tropfkantenprofile kdnnen mit den zugehérigen Steckverbin-
dern untereinander verbunden werden. Die korrekte Richtung des Tropfkantenprofils ist zu

beachten.

Zur Erzielung besonders schlagfester Ober- gEEaE ' 916
flschen kann vor der Fléchenarmierung ) T i
R ) Panzergewebe
zusdtzlich in Teilbereichen (z. B. Sockel,
Durchfahrten, usw.) Panzergewebe eingesetzt
werden. Das Panzergewebe ist auf Stof in

den vorgelegten Armierungsmértel einzulegen

und auf der Oberflache scharf abzuziehen.

Die Kanten sind zur Démmplattenoberfléiche ca. in Kellenbreite anzuspachteln, um
Unebenheiten in der Armierungsschicht zu vermeiden. AnschlieBend ist der gesamte

Bereich im Zuge der Fléchenarmierung nochmals zu Gberarbeiten.
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9.1. UNTERPUTZ/ARMIERUNG

917 ‘

Flachenarmierung

PRAXIS-TIPP

Eine gleichméaBige Schichtdicke und
exakte Positionierung der Gittermatte
|&sst sich bei mineralischen Armie-
rungsmérteln am einfachsten mit

einer Zahntraufel mit Holotop-

Zahnung herstellen.

PRAXIS-TIPP

Bei Arbeitsunterbrechungen auf der

Flache Armierungsmértel ca. 10 cm

scharf von der Gittermatte abziehen.

Die Flachenarmierung ist nach ausreichender Erhértung des Klebemértels, ggf. der

Dibelung und dem Anbringen der Eckwinkel, Eckpfeile usw. vollflachig in méglichst

gleichméBiger Schichtdicke aufzubringen.

Miissen weiche Démmstoffe mit einer hohen
Dibelanzahl befestigt werden bzw. Ober-
putze mit einer Kdrnung < 3 mm aufgetragen,
so kann zur Vermeidung optischer Mdngel
eine vorherige vollfléchige Ausgleichsspach-

telung / Zwischenputzlage notwendig sein.

Der Armierungsmortel ist in Bahnenbreite auf die Ddmmplatten aufzutragen und die

Gittermatte mit einer Uberlappung von min. 10 cm im StoBbereich in den frischen Mértel

einzuspachteln. Die Einbettung kann horizontal oder vertikal erfolgen.

W

Bei Unterputzen bis ca. 4 mm ist die Gitter-
matte mittig in den Armierungsmértel ein-
zubetten, bei gréfBeren Unterputzdicken soll
das Gewebe im duBeren Drittel der Armie-
rungsschicht liegen. Die Gittermatte muss
vollstéindig iberdeckt sein, darf aber keinen

Kontakt zur Ddmmplatte haben.

Obijektbedingte Einschnitte in das Gewebe (z. B. bei Geristankern, einbindenden

Bauteilen, usw.) sind mit Gewebezuschnitten zu hinterlegen. UbermaBiges Glatten kann

zu Sinterschichten filhren und sollte unterbleiben. Spachtelgrate sind nach Trocknung

abzustofien.

L™
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Ca. 10 cm scharf abziehen!

Bei Arbeitsunterbrechungen auf der Fléche
kann der Armierungsmértel ca. 10 ¢cm scharf
von der Gittermatte abgezogen werden, um
nach Wiederaufnahme der Arbeit die
notwendige Uberlappung ohne Erhéhung

der Schichtdicke ausfihren zu kénnen.




10. OBERFLACHE

Je nach gewdhltem System kénnen als Schlussbeschichtung mineralische oder organische
Putze mit unterschiedlichen Strukturen, ggf. mit zusétzlichen Anstrichen, Oldinger Verblender

oder keramische Bekleidungen (Riemchen, Fliesen, Platten) zum Einsatz kommen.

Handwerklich hergestellte Putze erleben eine Renaissance, da sie durch die Vielzahl
an Strukturen und Oberfléchen in Verbindung mit der Handschrift des Verarbeiters dem

Objekt eine individuelle Ausstrahlung verleihen.

Folgende allgemeine Punkte sind zu beachten:

¢ Der Unterputz muss ausreichend erhértet sein. Als Faustregel gilt eine Trocknungszeit
von einem Tag pro Millimeter Schichtdicke.

* Je nach Kombination Unter-/Oberputz ist eine Zwischengrundierung auszufihren.

* Glatte oder feinkérnige Oberfléichen (z.B. Feinputze, Modellierputze) erfordern ggf.
besondere MafBnahmen (z. B. Ausgleichsspachtelung).

* Eingeférbte mineralische Oberputze neigen dazu wolkig aufzutrocknen und sind ggf.
mit einem Egalisationsanstrich, vorzugsweise aus dem Kieselit-Sortiment, zu versehen.

* Bei allen anderen Oberputzen ist ein zweimaliger Anstrich (Zwischen- und Schluss-
beschichtung) mit einer hochwertigen Fassadenfarbe - abgestimmt auf das
Putzsystem - empfehlenswert.

¢ Sollen Oberputze bis in den Sockel- und erdberiihrten Bereich hineingefiihrt werden,
sind sie ggf. ebenfalls zwingend mit einem Schlussanstrich zu versehen. Der zusétzlich

notwendige Feuchteschutz ist im Kapitel 11.4. beschrieben.

Oberputz im Sockelbereich Schlussanstrich erforderlich
Mineralisch Leichtputze Ja
Mineralputze Ja
Kieselit-Putze Empfohlen
Feinspachtel Ja
Multi-Sockelmértel Ja
Organisch Orbit-KH-Putze Empfohlen
Miropan-Putze (auBer Feinputz) Empfohlen
Miropan-Feinputz Ja
Kristallitputz W Nein

Bei der Farbtonauswahl ist die Aufheizung der Oberfldchen bei intensiver Sonnenein-
strahlung zu beriicksichtigen. Sollen Farbténe mit einem Hellbezugswert unter 20
realisiert werden, ist gem. BFS-Merkblatt 21 der Unterputz und/oder die Pigmentierung

des Anstrichsystems darauf abzustimmen.

ALLIGATOR bietet mit dem System ALLFAtherm expert.org mit Mineralwolle-Dédmmstoff ein
carbonfaserverstérktes Putzsystem fir extrem dunkle Farbténe an. Dariiber hinaus kénnen
ALLIGATOR-Fassadenfarben mit TSR-Technologie die Aufheizung des Putzsystems auf ein

unschédliches MaB3 begrenzen. Bei einem TSR-Wert 2 25 kann eine Beschichtung auf

einem WDVS als thermisch sicher eingestuft werden. Néhere Informationen dazu enthdlt

die Broschiire ,Dunkle Fassadengestaltung mit ALLFAcool”.

10.1. PUTZE

110.1.1.

| Putze allgemein
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10.1. PUTZE

10.1.2.

Kratz- und Reibeputze

PRAXIS-TIPP

Je feiner die Struktur des gewdhlten

Putzes ist, umso weicher sollte die

Reibekelle sein.

10.1.3.

Feinputze

10.1.4.

Modellierputze

Die ALLIGATOR Kratz- und Reibeputze sind
gut aufzurihren und ggf. mit Wasser auf
die passende Verarbeitungskonsistenz

einzustellen.

AnschlieBend sind sie mit rostfreier Stahl-
traufel aufzutragen und auf Kornstdrke

abzuziehen.

Je nach Putztyp ist die Oberfléche mit
einer Stahlkelle oder einem Kunststoff-
Reibebrett gleichméBig abzureiben bzw.

zu strukturieren.

Kratzputze werden immer rund abgerieben,
Reibeputze kénnen vertikal, horizontal oder

rund abgerieben werden.

Feinputze sind in einer Schichtdicke von

max. 2 - 3 mm mit rostfreier Stahltraufel
aufzutragen und nach dem Anziehen mit
einem Schwammbrett (grob oder fein) zu

glétten.

Der optimale Zeitpunkt zum Glétten richtet

sich nach den Witterungsbedingungen.

Die ALLIGATOR-Modellierputze eignen sich
sowohl als Feinputz wie auch zum Erstellen
individueller Strukturen (z. B. Waschelputz,

Kellenputz, Kammzug, Birstenoptik).

Modellierputze mit rostfreier Stahltraufel

auftragen und in gewiinschter Struktur

modellieren.




10. OBERFLACHE

10.2. OLDINGER VERBLENDER

Mit Oldinger Verblendern kénnen klinkerartige Oberfléchen ohne Vollverfugung und | 10.2.1
umfangreiche zusétzliche BrandschutzmaBnahmen (z. B. Ausfihrung des Erdgeschosses

| Vorbereitun
mit nichtbrennbaren Dédmmstoffen) erstellt werden. °

Die Verblender sind in zwei genormten Formaten (Format 2: Diinnformat nach DIN 4172,
240 x 52 mm; Format 3: Normalformat nach DIN 4172, 240 x 71 mm) erhdltlich.
Fir authentische Eckausbildungen stehen passende Winkelstiicke, die sogenannten Eck-

verblender, zur Verfigung.

Der Unterputz muss ausreichend erhértet sein. Als Faustregel gilt eine Trocknungszeit von
einem Tag pro Millimeter Schichtdicke.
Je nach Unterputz ist eine Zwischengrundierung mit Grundierfarbe WP, 2 : 1 wasser-

verdiinnt, auszufishren.

Die zu bekleidende Fléche ist mit durchge-
henden Héhenmarkierungen entsprechend
dem gewdhlten Format gleichmafBig einzutei-
len. Soweit Fixlinien vorhanden sind, sollten
diese als Ausgangspunkt fir die MaBein-
teilung dienen. Dabei kénnen geringfiigige

MafBverschiebungen bei der Héheneinteilung

bericksichtigt werden.

Format 2 (240 x 52 mm):

5 Schichten plus Fugen (ca. 12 mm) =
£
320 mm £
v
Format 3 (240 x 71 mm):
4 Schichten plus Fugen (ca. 12 mm) =
£
330 mm E

4 Schichten




10. OBERFLACHE

10.2. OLDINGER VERBLENDER

10.2.2. Die Verklebung der Flachverblender erfolgt

mit Oldinger Klebemértel von oben nach
Verklebung

unten, beginnend mit den Eckverblendern.

Der Klebemértel ist stets streifenférmig

innerhalb der Héhenmarkierungen auf-

320mm /330 mm |

zutragen und mit einer Zahntraufel

(4 x 6 mm) durchzukdmmen.

Es ist nur so viel Mértel vorzulegen, wie

PRAXIS-TIPP

unmittelbar belegt werden kann.
Innerhalb der eingeteilten Héhen- 9

bereiche immer zuerst die oberste o ) o
Die einzelnen Verblender sind mit schieben-

und die unterste Reihe verlegen. ) i ) R
der Bewegung satt in den Mértel einzudri-

Die Reihen dazwischen lassen sich ]
cken, so dass keine Hohllagen entstehen.

anschlieBend leicht per Augenmaf3

vermitteln.

10.2.3. | Nachfolgend ist der Klebemértel im Fugen-
| bereich mit einem leicht angefeuchteten

Verfugung

10 mm Flachpinsel gleichméBig zu verstrei-
chen und an die Flanken der Verblender
anzuarbeiten.

Die Ubergénge des Klebemértels zum Ver-
blender miissen dicht abschlieBen, damit kein

Hinterlaufen mit Wasser stattfinden kann.

Uberstehendes Material leicht antrocknen
lassen und die Flache mit einem Handfeger,
Flachenstreicher o. &. abbiirsten, um lose

Mértelteile zu entfernen.




10. OBERFLACHE

10.3. KERAMISCHE BEKLEIDUNGEN

Hartbekleidungen in Form von Fliesen, Klinkerriemchen und Keramik erweitern die
dekorativen Gestaltungsméglichkeiten von Wérmedémm-Verbundsystemen. Neben der
Verarbeitung der Hartbekleidungen gibt es auch bei der Verklebung der Dédmmplatten,

der Disbelung und der Ausfihrung des Unterputzes Besonderheiten zu beachten.

Ein besonderes Augenmerk ist auf die fachgerechte Fugenplanung und -ausbildung zu

richten. Die Detailzeichnungen auf der ALLIGATOR-Homepage sind zu beachten.

Die Verklebung der Démmplatten hat geméf Zulassung mit einem Klebefldchenanteil von
2 60 % zu erfolgen. Bei Ausfihrung eines schwerentflammbaren Systems sind besondere

BrandschutzmaBBnahmen erforderlich, wie unter im Kapitel 6.3.2. beschrieben.

Die Dibelung muss in der Regel nach einem festzulegenden Raster (in Abhdngigkeit von
der statisch notwendigen Dibelmenge pro Quadratmeter) durch das Gewebe vorgenom-

men werden. AnschlieBend ist eine Ausgleichsspachtelung durchzufiihren.

Durch hygrothermische Einflisse auf die Hart-
bekleidung entstehen relative Verschiebungen
der &uBeren Schale zur Dammschicht und
damit auch Schubspannungen in der Dédmm-

schicht.

In Abhé&ngigkeit von Format und Farbe der
Bekleidung, dem Démmstoff, der Himmels-
richtung, der Gréf3e und Anordnung von
Gebdudestfnungen und gestalterischen
Aspekten sind Fugenbreiten und -anordnun-
gen im System zu planen und auszufihren,
um Zwdngungsspannungen und dadurch

bedingte Rissbildungen zu vermeiden.

10.3.1.
Verklebung und Dibelung der

Dammplatten

Auf der Fléche Gberlagern sich die

Spannungen. Am Rand sind sie am

grofBten.




10. OBERFLACHE

10.3. KERAMISCHE BEKLEIDUNGEN

10.3.2. | :ﬁ Bauwerksbedingte Dehnfugen sind in voller
| S Breite im Keramik-System zu Gbernehmen
Gebéudetrennfugen " e
'E-- = wie im Kapitel 7.1.4. beschrieben.
Z‘in'ﬁ
==
% R Die Fugen sind nach der Verlegung der Hart-
i ekleidung gemd mit PE-Rund-
F3 bekleidung geméB DIN 18540 mit PE-Rund
] e
ﬂ[;‘.‘e: schnur und geeignetem Fugendichtstoff zu
L- oM schlieBen.
10.3.3. | = Anschlussfugen an angrenzende Bauteile

| sind vorzugsweise gemédf3 DIN 18540 mit

Anschlussfugen |
9 R PE-Rundschnur und geeignetem Fugendicht-
:_-:1 stoff auszubilden. Die Mindestfugenbreite
m':*':',i"'iq."'.' betrégt dabei 10 mm.
e &%
g L Y
Tl ot f SLA W Der Dammstoff ist bis an das angrenzende

Bauteil zu fishren. Bei einer Verfugung wie

beschrieben kann auf das Fugendichtband verzichtet werden.

Der Unterputz darf nicht bis an das angrenzende Bauteil gefihrt werden, sondern muss
einen Abstand einhalten, der der geplanten Fugenbreite entspricht. Fiir einen sauberen

Abschluss kann das Putzabschlussprofil verwendet werden.

Die Hartbekleidung ist mit gleichem Abstand zum angrenzenden Bauteil zu verlegen.
Die Fugen sind frei von Mértel zu halten. AbschlieBend sind die Fugen wie beschrieben

auszubilden.

10.3.4 | | .:"(“_ Bekleidungsfugen sind untergeordnete
Bekleid f | | e 4 Fugen, die nur in der Hartbekleidungsschicht
ekleidungsfugen

durch. Sie kénnen z. B. an AuBBenecken von

| ;é‘ ausgebildet werden. Der Unterputz &uft
-

Fensterlaibungen angeordnet werden.

T Hartbekleidung mit normalem Fugenabstand
4 verlegen und verfugen. Die Bekleidungsfu-

gen missen frei von Mértel bleiben. Nach Trocknung Bekleidungsfugen mit geeigneter

elastischer Fugenmasse ausbilden.

Fugen werden in Gebd&udetrenn-

fugen, Anschlussfugen, Bekleidungs-
fugen und Feldbegrenzungsfugen

unterteilt.




10. OBERFLACHE

10.3. KERAMISCHE BEKLEIDUNGEN

Feldbegrenzungsfugen stellen den Hauptfugentyp dar. Sie werden in der Regel an allen | 10.3.5
AuBenecken und zusétzlich an besonders geféhrdeten Bereichen auf der Fléche ange- |
. Feldbegrenzungsfugen
ordnet. Fugen missen gradlinig verlaufen.
Als Richtwert gelten horizontale und vertikale Fugenabstéinde zwischen 3 - é m. | 103,51

Bei ununterbrochenen Wandfléchen kénnen Absténde von max. 15 - 20 m realisiert |

. ) ) ) ) ) ] Fugenabstédnde und Fugenbreite
werden. Horizontale Fugen sind méglichst zu vermeiden, da sie bautechnisch ein

gréBeres Risiko darstellen und die regelméBige Inspektion und ggf. Wartung in

groBerer Héhe schwierig ist.
Die Fugenbreite betrégt in der Regel 8 - 12 mm.
Absténde der Feldbegrenzungsfugen von AuBBenecken miissen mindestens einer Steinbreite

oder der Dédmmstoffdicke entsprechen - je nachdem was mehr ist - sollen aber nicht

mehr als 40 cm betragen.

Feldbegrenzungsfugen sind bis auf den Dammstoff auszubilden. Der Unterputz darf nicht | 103.52.
durchlaufen.

| Fugenausbildung
Dazu sind beidseitig der Fugen Putzabschluss-
profile mit einem Abstand, der der geplanten
Fugenbreite entspricht, in den Unterputz

einzuspachteln.

Alternativ kann der Unterputz nach Trock-

nung mit einer Trennscheibe aufgetrennt

werden.

Die Hartbekleidung ist mit gleichem Abstand zu verlegen. Die Fugen sind frei von Mértel

zu halten. AnschlieBend sind die Fugen mit PE-Rundschnur und geeignetem Fugendicht-
stoff gemaB DIN 18540 auszubilden.




10. OBERFLACHE

10.3. KERAMISCHE BEKLEIDUNGEN

10.3.6 | Die zu bekleidende Fléche ist mit durchgehenden Héhenmarkierungen entsprechend
. dem gewdhlten Format gleichmafBig einzuteilen (siehe Kapitel 10.2.). Soweit Fixlinien
Verklebung der keramischen ] ) )
wie z. B. Fenster- oder Tiirstirze vorhanden sind, oder Rollschichten ausgefilhrt werden

Bekleidun
9 sollen, sollten diese als Ausgangspunkt fir die MaBeinteilung dienen.

__ o Die Verklebung der Hartbekleidung erfolgt
(52 e i mit dem Verlegemértel von oben nach unten,
l B beginnend mit den Eckverblendern. Der Ver-
gt - legemértel ist stets streifenférmig innerhalb
' .1 der Héhenmarkierungen auf den Unterputz
aufzutragen und mit einer Zahntraufel (8 -10
mm) durchzukdmmen. Nur soviel Mértel vor-

legen, wie unmittelbar belegt werden kann.

Auf die Riickseite der Hartbekleidung ALLFA-
/ therm Verlegemértel gleichméBig ca. 1,0 mm

Analog zum Vorgehen bei der

) ) dick aufziehen und die einzelnen Elemente
Verarbeitung von Oldinger Ver- o )
. ) mit schiebender Bewegung satt in den
blendern ist zunéchst eine exakte . o )
) o Mértel eindricken, so dass keine Hohllagen
Hoheneinteilung vorzunehmen.

entstehen.
Hierbei handelt es sich um das Floating-
Buttering-Verfahren nach DIN EN 12004.

Fugen nach dem Ansetzen der Beléige bis auf den Unterputz sauber auskratzen.

103.7 | Bei saugfdhigen Beléigen muss eine Kellenverfugung, bei nicht saugféhigen Beldgen kann

. . | eine Schldmmverfugung ausgefihrt werden. Der Klebemértel muss vor der Verfugung
Verfugung der keramischen Bekleidung ] )
ausreichend abgebunden haben, um Ausblihungen zu vermeiden.

Kellenverfugung | Der erdfeucht angeteigte Fugenmértel ist
mit einer entsprechend breiten Fugenkelle
hohlraumfrei in die vorgendssten Fugen einzu-
e _ bringen, zu verdichten und leicht abzuglétten.
'——"‘@ Zuerst die Stof- und danach die Lagerfugen
=y verfugen. AnschlieBend Fugenmértelreste

PRAXIS-TIPP

Die Konsistenz des angemischten |

__ . vom keramischen Belag vorsichtig abkehren.

Verunreinigungen, Schleier, Ricksténde auf
Fugenmértels ist korrekt, wenn der in der Keramikoberfléche mit geeignetem Reiniger beseitigen.

der Hand zusammengedriickte Mér-

tel nach mehrfachem Hin-und-Her-Rol- Die angeteigte Fugenschlémme ist mit einem
len auf der offenen Handfléche nicht Fugengummi oder Schwammbrett hohlraum-
zerféllt, aber auch nicht stark klebt. _ . | frei in die vorgendssten Fugen einzubringen

_ und auf der Oberflache diagonal biindig
o ] abzuziehen. Nach ausreichendem Anziehen
die Oberfléiche mit einem angefeuchteten

Schwamm oder Schwammbrett schleierfrei

Schldmmverfugung |

abwaschen.




11. SOCKEL

WDVS werden héufig in den Sockel- und erdberiihrten Bereich hineingefihrt. Dort sind
sie besonderen Belastungen ausgesetzt, insbesondere Feuchtigkeit. Eine fachgerechte
Planung und Ausfihrung dieses Bereichs mit den richtigen Produkten ist von groBer
Bedeutung, um Putzschdden sicher zu verhindern. Folgende Punkte sind besonders zu

beachten:

Das WDVS ersetzt nicht die Bauwerksabdichtung nach DIN 18195. Diese muss in der

Regel so hochgefihrt werden, dass sie im Endzustand mindestens 15 cm oberhalb der

Gelandeoberkante (GOK) endet. Ist dies im Einzelfall nicht méglich (Terassentiiren, Haus-

eingénge), sind dort besondere MaBnahmen gegen das Eindringen von Wasser oder
das Hinterlaufen der Abdichtung einzuplanen (z. B. durch ausreichend grof3e Vordécher,
Rinnen mit Abdeckungen oder Gitterrost). Vor dem Anbringen des WDVS im Sockelbe-

reich ist die Bauwerksabdichtung zu kontrollieren.

Als Sockel gilt der Bereich bis in eine Héhe von ca. 30 cm oberhalb der GOK oder
angrenzender horizontaler Gebdudeteile (z. B. Balkone). Hier sollten nur feuchte-
besténdigen Démmplatten eingesetzt werden. Im erdberihrten Bereich dirfen nur

fir den jeweiligen Lastfall zugelassene Perimeterdémmplatten vom Anwendungstyp
PW nach DIN 4108-10 verwendet werden.

Gemdf der DIN 18533-1:2017 muss bei fehlendem Baugrundgutachten von den héchs-
ten Belastungen im Erdreich bis zur GOK ausgegangen werden, und das sind nunmehr
driickendes Wasser (Wassereinwirkungsklasse W2-E) und Spritzwasser am Wandsockel
sowie Kapillarwasser in und unter erdberiihrten Wénden (Wassereinwirkungsklasse
WA4-E). Perimeterddmmplatten aus EPS dirfen in diesem Fall nur noch bis ca. 20 cm unter
GOK eingesetzt werden und miissen im erdberiihrten Bereich vollstéindig abgedichtet

werden.

Eine hiervon abweichende Ausfihrung kann nur dann geplant werden, wenn durch Bau-
grundgutachten das Vorhandensein einer niedrigeren Wassereinwirkungsklasse nachge-

wiesen wurde.

Baugrundgutachten Wassereinwirkungsklasse nach

DIN 18533-1:2017

Perimeterdémmplatte
032 /035

Nicht vorhanden

W2-E Driickendes Wasser

Von GOK + 30 cm bis - 20 cm

Vorhanden

W 1-E Bodenfeuchte und
nichtdriickendes Wasser

Von GOK + 30 cm bis - 300 cm
méglich

W2-E Driickendes Wasser

Von GOK + 30 cm bis - 20 cm

Der Geléndeanschluss muss so geplant und ausgefishrt werden, dass Oberfléchenwasser
vom Sockel schnellstmdglich weggeleitet wird. Dies kann durch Anordnung eines drain-
fahigen Spritzschutzstreifens oder bei befestigten Fléchen durch Ausbildung eines regel-

gerechten Gefélles vom Gebdude weg erfolgen.

Es gelten weiterhin die Bestimmungen ,Richtlinie Fassadensockelputz/AuBenanlage”.

11.1. ALLGEMEIN

Das WDVS ersetzt nicht die Bauwerk-
sabdichtung nach DIN 18195.

Vor Beginn der Arbeiten mijssen

obere und untere Sockellinie

bekannt sein.

Einsatz der
Perimeterddmmplatten 032 / 035



11. SOCKEL

11.2. VARIANTEN DER SOCKELAUSBILDUNG

1121 | Die obere Sockellinie beschreibt den Verlauf eines aus gestalterischen Griinden abge-
o | setzten Sockelbereichs oberhalb des Geléndes. Soll der urspriingliche Sockel sichtbar
Obere Sockellinie
bleiben, ist das WDVS hier mit einem Sockelabschlussprofil abzuschlieBen, wie im
Kapitel 4.3. beschrieben. Soll der Sockelbereich gedémmt werden, kann dieser alternativ

mit Riicksprung oder fldchenbiindig mit Putzabsatz ausgebildet werden.

In diesem Fall sollte im Hinblick auf eine

11.2.1.1.

wdrmebriickenfreie Ausfihrung das So-
Zuriickspringender Sockel

ckelprofil Thermo, wie im Kapitel 4.3.2.

beschrieben, verwendet werden.

Die Sockeldédmmplatte ist mit Fugendicht-

band an das Sockelprofil anzuschlieBen.

Die Sockelddmmung ist in gleicher Dicke

11.2.1.2.

wie die Fassadendémmung anzubringen,
Flachenbindiger Sockel 9 9

der Unterputz durchgehend auszufihren.

Der Oberputz kann anschlieBend durch-

gehend ausgefihrt werden.

1 ¥

Bei abgesetzter Ausfihrung kann das

Putzabschlussprofil fir einen sauberen Putz-

Soll der Oberputz durchgehend

auch im Sockelbereich eingesetzt

abschluss verwendet werden.

werden, ist ggf. ein Schlussanstrich

Alt tiv k der Ob tz ab tzt
erforderlich, siehe Kap. 10.1.1. ernalivkann et erpule dbgeselz

ausgefihrt werden.




11. SOCKEL

11.2. VARIANTEN DER SOCKELAUSBILDUNG

Die untere Sockellinie entspricht dem endgiltigen Geldndeverlauf. Die Héhe der | 1122

unteren Sockellinie muss vor Beginn der WDVS-Arbeiten bekannt sein, um die |
Untere Sockellinie
Anwendungshdhe der Sockeldémmung und der Putzabdichtung zu bestimmen.

Die Ausbildung des unteren Abschlusses der Sockelddmmung (speziell die Einbinde- | 1123
tiefe in das Erdreich und der Anschluss an eine gegebenenfalls vorhandene Perimeter-

Unterer Abschluss
démmung) ist objektbezogen zu planen. Bei Neubauten ist mindestens eine Gleich-

wertigkeit zu den Konstruktionsempfehlungen der DIN 4108 Beiblatt 2 zu erreichen.

Die Verantwortung liegt hier beim Entwurfsverfasser bzw. Ersteller des Wérmeschutz-
nachweises. Bei der nachtrdglichen Wérmedémmung im Bestand mit geringer Einbin-
detiefe in das Erdreich kann der untere Abschluss auf verschiedene Weise ausgebildet

werden.

Der freie gerade Abschluss kann nur bei

111.2.3.1.

Wassereinwirkungsklasse W1-E (Boden- | Variante 1: Gerader Abschluss

feuchte und nichtdriickendes Wasser, siehe
Kapitel 11.1.) ausgefihrt werden, insbeson-
dere wenn das Erstellen eines ausreichend
grofBen Arbeitsraums fiir die nachtrégliche
Abdichtung der Démmplatten-Unterkanten
nicht méglich ist oder bei geringen Einbinde-

tiefen.

Unter- und Oberputz mijssen oberhalb der
Unterkante enden, damit die Putzkante sicher

abgedichtet werden kann.

Liegt driickendes Wasser vor (Standard-Fall,
siehe Kapitel 11.1.), kann der gerade Ab-
schluss nur im Anschluss an eine vorhandene
Perimeterddmmung (z.B. XPS) ausgefihrt

werden.

Variante 1 g&

In diesem Fall ist eine feuchtebesténdige
Klebemasse auf die Schnittfléche der vorhandenen Perimeterdémmung aufzutragen und

die einbindende Sockelddmmplatte bei der Verklebung darin einzusumpfen.

Hervorquellendes Material ist glatt zu streichen.




11. SOCKEL

11.2. VARIANTEN DER SOCKELAUSBILDUNG

11.2.3.2.

Variante 2: Schrager Abschluss
mit Putzabdichtung

11.2.3.3.

Variante 3: Schrager Abschluss
vollstéindig abgedichtet

Der schridge Abschluss mit Putzabdichtung
kann nur bei Wassereinwirkungsklasse W1-E
(Bodenfeuchte und nichtdriickendes Wasser,

siehe Kapitel 11.1.) ausgefishrt werden.

Diese Variante bietet den Vorteil, dass ins-
besondere bei gréBeren Démmstoffdicken
keine Hohlrdume beim Verfiillen und
Verdichten des Arbeitsraums entstehen,
die spéter zu Senkungen der Oberflachen-

beldge fihren kénnten.

Unter- und Oberputz misssen oberhalb der
Unterkante enden, damit die Putzkante
sicher abgedichtet werden kann (siehe
Kapitel 11.4.).

Der vollstdndig abgedichtete schréige Ab-
schluss kann bei allen Wassereinwirkungs-
klassen (siehe Kapitel 11.1.) ausgefihrt

werden.

Er bietet zusétzlich Schutz vor dem Eindrin-
gen und Einnisten von Insekten und Nagern

in den Dédmmstoff.

Die Abdichtung muss lickenlos bis mindes-
tens 5 cm auf den Untergrund gezogen

werden (siehe Kapitel 11.4).




11. SOCKEL

11.3. BEFESTIGUNG DER DAMMPLATTEN

Die Perimeterdémmplatten kénnen im Sockel-

bereich und bei geringer Einbindung in das

Allgemein gelten die Bestimmungen
der Kapitel 4 - 10 auch fir die

Sockelddmmung.

Erdreich mit den zugelassenen Klebemérteln
des WDVS angeklebt werden.
Auf bitumindsen Untergriinden ist Klebe- und

Dichtmasse, Carbon-Abdichtspachtel oder

Abdichtspachtel zu verwenden.

Im Sockelbereich und bei geringer Einbin-
dung in das Erdreich erfolgt die Verklebung
im Wulst-/Punkt-Verfahren oder vollfléchig,
darunter - ausschlieBBlich bei Wassereinwir-
kungsklasse W1-E (siehe Kapitel 11.1.) - im T

Punkt-Verfahren. Beim geraden und schrégen

unteren Abschluss mit geringer Einbindung in
das Erdreich (Varianten 1und 2) muss die untere Klebewulst mit den fiir bituminése

Untergriinde genannten Klebemassen ausgefiihrt werden.

Eine zusétzliche Fixierung der Perimeter-
démmplatten durch Dilbelung sollte bei
bitumindsen Untergrinden oberhalb der =19
Bauwerksabdichtung (mindestens 15 cm
oberhalb der GOK) erfolgen, um ein

Abrutschen beim Verfiilllen und Verdichten

des Arbeitsraums zu vermeiden.

11.4. PUTZAUFBAU UND -ABDICHTUNG IM SOCKELBEREICH

Bei fléichenbiindiger Sockelausbildung erfolgt der Putzaufbau in einem Zuge mit der Fléche | Putzaufbau
des Gesamt-WDVS. Bei zuriickspringender Sockelausbildung kénnen abweichend davon

speziell fir diesen Anwendungsbereich geeignete Unterputze zum Einsatz kommen.

Fir den Sockelbereich geeignete Oberputze und die gegebenenfalls notwendigen Schluss-

anstriche sind im Kapitel 10.1. beschrieben.

Bei Sockeldédmmungen, die in das Gelénde Putzabdichtung
einbinden, ist zum Schutz gegen Erdfeuchtig-

keit und Oberfléchenwasser eine auBenseitige
Putzabdichtung bis in eine Héhe von ca. 5 cm

oberhalb der GOK auszufishren.

Hierfir sind vorzugsweise die Produkte ,Carbon-Abdichtspachtel” oder , Abdicht-
spachtel” einzusetzen, da sie anschlieBend im Sockelfarbton iberstrichen werden kénnen.
Um eine Beschédigung der Putzabdichtung auszuschlieBen, ist vor dem Verfiillen des

Arbeitsraums eine Schutzschicht (z. B. Noppenfolie) voranzustellen.




VERARBEITUNG VON ALLFATHERM-DAMMSYSTEMEN

STICHWORTVERZEICHNIS A - Z

Abdeckungen Diibellangenermittlung
6 31
Abreiffestigkeit, Prifung der Dibellastklassen
9 22
Aluminium-L-Profil Dibelmengenermittlung
91 19, 34-73
Anschlussfugen Disbelschraube NK U
80 - 82, 102, 18, 28
Anschlussprofile Diibelschraube SDK U
80, 81 18, 29
Anstrich Dibeltabellen
86, 88,97, 106 40-73
Arbeitsunterbrechungen Dibelteller
96 29
Armierung Dunkle Farbténe
79,91, 94,96, 106, 108, 109 97
Aufheizung der Oberfléche Ebenheit
97 6,7
Ausgleichsspachtelung Eckwinkel
96, 97, 101 85,94
Ausschdumen von Fugen und Léchern Egalisationsanstrich
17,28, 88,90 - 93 97
Bauwerksabdichtung Erdberihrter Bereich
105 97,105-109
Bekleidungsfugen Feinputze
102 97,98
Bewegungsfugen Feldbegrenzungsfugen
75,83 103
Blechanschlussprofil Feldgréfen
80 17
Brandriegel Fensteranschlussfolie
16,75 -78 81, 85
Brandschutz Fensteranschlussleisten
74 81, 82
Brandverhalten, Klassifizierung Fensterbénke
74 6,18, 80, 81, 84-86
Brandwdénde Fensterbankeckwinkel
75 85
Dalmatiner Fassadendé@mmplatten Fensterbankkeil XPS
9,21,33,40 - 45, 64, 65,74 85
Dalmatiner Fassadenddmmplatten Typ M Fensterbristung
11,18, 23, 33, 70, 71, 74 84, 85
Dammdibel STR Carbon Fensterfolienecke konkav
24 - 26 85
Dammdibel STR H Fensterfolienkleber SP025
23 85
Démmdibel STR Montageaufsatz 2G Feuchteschutz
25,26 97,109
Dehnfugen Fugendichtband
17,75, 83 13, 80, 81, 85, 84, 88, 90, 91, 102, 106
Dehnfugenprofile Gebdudetrennfugen
75,83 75,83, 102
Diagonalarmierung Gelandeanschluss
85, 86, 95 105
Distanzhalter Geristankerverschluss
12,13 93
Diibel, Warmebrickenwirkung der Gewebeeckpfeil
33 95
Dijbelabzeichnungen Gittermatte
27,33 96
Dijbelauswahltabelle Gleitlagerfuge
30, 32 83
Dijbelauszugversuche h/d-Verhéltnis
22 36, 37,38, 39
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Hartbekleidungen
25,76,101 - 104
Helix Setzwerkzeug
28
Hellbezugswert
97
HTH-T-Helix
28
Innenecken
79,83,94,95
Kellenschnitt
81
Kellenverfugung
104
Keramische Bekleidungen
25,76,101 - 104
Klebeflédchenanteil
14 - 16, 18, 88, 101
Klebeschaum
14, 85, 86, 88
Kratzputze
98
Kreuzfugen
17
Laibungsplatte Anschlussprofil
86
Laibungsplatte Mineralwolle
85,86
Laibungsplatte Polystyrol
85,86
Maschineller Kleberauftrag
14,15, 17
Metallanschlisse
80
Mineralwolledémmplatten
10, 15, 17, 21, 22, 26, 28 - 30, 33, 46-59, 64, 65,74 - 77, 94
Mineralwolleddmmplatten Typ M
18,72,73,74,75
Modellierputze
97,98
Montagezylinder
93
Oberputz
79,97,98, 106, 108, 109
Oldinger Verblender
79,99, 100
Panzereckwinkel
79,94
Panzergewebe
95
Perimeterdémmplatten
16, 105, 106, 109
Phenolharzdédmmplatten
10, 16, 17, 30, 66 - 69, 74
Plattenniet
90, 91
Plattenschraube
91
Plattenwerkstoffe
77
Press-Spachtelung
15, 94
Putzabdichtung
108, 109

STICHWORTVERZEICHNIS A - Z

Putzabschlussprofil
102, 103, 106
Putztrdgerplatte
89 - 91
Raffstorekasten Mineralwolle
87,88
Raffstorekasten Polystyrol
87,88
Reibeputze
98
Rollladenfishrungschienen
81
Schienensysteme
1, 18,
Schlagdiibel Carbon
27
Schlémmverfugung
104
Schleifen der Démmplatten
16,17
Sockel
97,105 - 109
Sockellinie, Obere
6,105, 106
Sockellinie, Untere
6,105, 108
Sockelprofile
12,13, 17, 18, 90, 106
Speedlamelle
15, 21, 29, 30, 33, 60 - 65,74 - 76,78
Spiraldibel
92
Sturzeckwinkel
95
Trocknungszeit
97,99
Tropfkantenprofil
95
TSR-Wert
97
Untergrundpriifung
7,9
Unterputz
79,91, 94,96,97,106, 108, 109
Vario-Montagwiirfel
92
Verseifung, Quellen
9
Vollflachige Verklebung
14,15,89 - 91,109
Vorarbeiten
6,7
Wassereinwirkungsklase
105
WDVS-Lastklassen
20, 21
Windzonenkarte
35
Zweischaliges Mauerwerk
6
Zweite Dichtebene
84, 85
Zwischengrundierung

97
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